
】CS17。180 o30

N33

JB
中华 人 民共和 国机械行 业标准

JB广r9327se~1999

白 度 计

W丫teD已洛meter

1999一08一06发布 20(刃一01一01实施

国 家 机 械 工 业 局 发布



JB/r以犯7--1999

前 言

    本标准是对zBN33o12一8蚁白度计》的修订。修订时，对原标准作了编辑性修改，主要技术内容没有

变化。

    本标准自实施之日起，代替zBN330IZ，89。
    本标准由全国光学和光学仪器标准化技术委员会提出并归口。

    本标准负责起草单位:上海光学仪器研究所。
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1 范围

本标准规定了白度计术语、产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存等。
                                                                                              衬 、

本标准适用于侧童白色和近白色物体表面白度的涟光白度计(以下简称仪器)。

2 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应提讨使用下列标准最新版本的可能性。
    GB汀2828一1兜7一逐批检查计数抽样程序及抽样表〔适用于连续批的检杏) 屯

cB汀2829we-妇87 周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程租定性的栓查)

CB厅154创一1995 仪器仪表包装通用技术条件

J’B5517一1务1 光学仪器电气防护基本安全要求
JB厅932乡一1夕哭) 仪器仪表运输、运输贮存基本环境条件及试验方法

3 定义

    本标准采用下列定义。

3.1 白度

    光谱反射因数为 1的理想完全反射漫射体从面(PRI〕)的白度为1印，光谱反射因数为0的黑色表面

的白度为oa

    任何白色和近白色物休表面的白度则表示对于PRD白色程度的相对值。
3.2 白度计

    用以测量物体白度值的仪器。

4 产品分类

4.1

4.1.1

4 浦.2

4.2

仪器的品种、型式

仪器品种分为荧光与无炙光两大类。

仪器型式夯汤草盆道与多通道两种。
基本参数

4.2.1仪器有效光谱特性的总体响应等效于球润祥品在(国，标准照明体坑或C(1的戈泛规场)下的三
刺激值，或等效于相应的发射因素。

4.22 仪器照明和探测条件应符合下列条件之一:

    a) 漫射照明垂直探测(d/0);

    b) 垂直照明漫射探测(0为1);
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c) 45o照明垂直探测(45/0)

d) 垂直照明45嘟测(0月5)

5 技术要求

5.1 仪器的工作环境条件应符合下列要求:

    a)室温5℃一35℃;
    b) 室内相对湿度不大于85%;

    c) 室内无腐蚀性气体;
    d) 室内不应有强烈电磁场干扰;

    的 仪器不应受到影响使用的振动;

    f) 供电电源:电压220v土22V，频率父压。
5.2 仪器的示值误差不超出士2.50

5.3 仪器的示值重复性应优于0.30

5.4 仪器的稳定性应优于土0.sa

5.5 仪器外表应整洁美观，不应有以下疵病:

    a) 电镀表面不应有脱皮现象;
b) 喷漆表面不应有油漆脱落和显著的色彩不均匀现象;

c) 外部零件接合处应整齐，棱边应倒梭无粗糙不平现象。

5.6 仪器机构质量应符合下列要求:

    a) 仪器各活动部位应平稳，不应有卡住和急跳现象;

    b) 仪器测头和平台接触面应平整严密，不应有漏光现象。

5.7 仪器的电气零部件应接触良好，牢固可靠。
5‘8 仪器应安全可靠，电气安全应符合JB5517规定。

5.9 仪器在运输包装条件下应符合JB/T9329规定的要求。其中高温试验选用十55℃，低温试验选用

一4D℃

6 试验方法

6.1 如没有特殊规定，本标准试验方法均应在5.1工作环境下进行。仪器试验前的预热时间为3伪山】0

6.2 仪器的示值误差(5.2)

62.， 试验工具

    a) 功率不小于1仪幻W的交流稳压电源;
    b) 四块标准白板:(在《乃口u一7以址口范围内，光谱反射因数大于卯的高白度标准白板(WO)一块，

光谱反射因数为85士2(WI)，75土2(WZ)及65士2(W3)的低白度标准白板各一块;

    。)黑阱:用于校准仪器零点用的标准黑筒。

6‘2.2 试验程序

    测量仪器示值误差时，用黑阱和高白度标准白板校准仪器后，测量较低白度的三块标准白板，每块白

板重复测量四次，求四次测得值的平均值。

证二冬交二‘............................·····........⋯⋯(1)
          4 一

式中:1二1，2，3为白板序号;
1，2，3，4为侧量序号。

三个平均值与白板标准值之差为:



△评‘二平‘一平‘ ·.··············4···········，，·············，⋯⋯(2)

式中:平‘— 为第1块白板的标准值。

则示值误差:

，二食容，，·，·············一 ................··，··⋯(3)

6.3 重复性(5，3)

63，1 试验工具

    同6.2.1。

6·3.2 试验程序
    用黑阱和高白度标准白板校准仪器后，位置固定不变，分别重复测量三块低白度的标准白板四次，以

测得值的标准偏差(。‘)最大值为仪器的重复性。

戈容“汀一“，
式中:平‘1— 『‘第1块标准白板第j次的测量值;

      『‘— 平‘第1块标准白板第j次测量的平均值，j二1，2，3，40

6.4 稳定性(54)

6_4.， 试验工具

    同6.2.1。

6.4.2 试验程序

    仪器预热后进行调零和校准，并连续厕量三次所取平均值为第一组测量平均值。以后仪器和样品不
动，再每隔1加‘n连续测量三次，共测四组，并依次测量平均值。每组测量平均值与第一组测量平均值之

差，即为仪器的稳定性。

6.5 仪器外观质量(5.5)

    按要求进行目测。

6.6 仪器机构质量(5.6)

    按要求进行目测与手感试验。

6.7 仪器电气零、部件质量(5.7}
    按要求进行目测与手感试验。

6.8 电气安全(58)

    按JB5517规定进行试验。
69 运输环境试验(5.9)

    在运输包装条件下按JB厅9329的规定进行试验。

7 检验规则

7，1 检验分类
    产品的检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验
7.21 出厂检验抽样检查应按GB厅邓28的一次抽样检查。

7.2.2 出厂检验项目为5.1一5.7，规定检查水平为n，合格质量水平为1.00

7.3 型式检验

7.3.， 产品在下列情况之一时.应进行型式检验:



    b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时;

    c)正常生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验;

    d) 产品长期停产后恢复生产时;

    e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    0 国家质盘监督机构提出进行型式检验的要求时。

7.3.2 型式检验应包括本标准所规定的全部项目，型式检验的样品应从出厂产品中随机抽取。

73.3 型式检验的抽样采用GB/T始29中的一次抽祥检查，规定判别水平为1，不合格质量水平为30

(人=0，凡二1)。

8 标志、包装、运翰及贮存

8.1 标志

8.，.1 产品标志

    的 制造厂名或商标;

    b) 产品名称和型号;
    c) 制造年、月和出厂编号。

8.1，2 包装标志

    仪器的包装标志应符合GB刀 15肠4的要求。

8.2 包装

    仪器的包装应符合CB刀 15浦石4的要求。

8.3 运输、贮存

    在用户遵守保管和使用规定的条件下，从制造厂发给用户之日起一年内，仪器巴制造质量不良而发

生损坏或不能正常工作时，制造厂应无偿地为用户更换或修理。但仪器在运输中或仓库中不应超过三个

月(即出厂之日到开始使用之日止)，否则保证期相应缩短。


