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一 、概述
LDM-01A、LDM-01B、LDM-03A、LDM-03B、小台式测径仪包括传感器和显示控制单元，两部分是分体结构，采用激光扫描方式，测量速度快、精度高，用于在线无损检测产品直径，可广泛用于线缆、漆包线、光纤、微拉丝、各种管材和棒材、机加工等行业。
二、性能指标及功能特点                                                        
技术指标

1.测量参数
	型 号
	量 程
	精 度
	重复性误差
	分辨力

	LDM-01A
	0.05000~1mm
	±0.5μm
	±0.2μm
	0.00001 mm

	LDM-01B
	0.0500~1 mm
	±1μm
	±0.5μm
	0.0001 mm

	LDM-02A
	0.05000~2.5 mm
	±0.5μm
	±0.2μm
	0.00001 mm

	LDM-02B
	0.0500~2.5 mm
	±1μm
	±0.5μm
	0.0001 mm


2、扫描速度

1800次/秒
3、数据处理器
  采用高性能DSP处理器，可以进行高速和高精度运算。 

4、
通讯接口
RS232或RS485通讯接口，可以联到计算机在线检测，将数据测量记录传输到计算机。

功能特点

1、
连续测量、数据保持
连续测量可以观察移动被测物。
2、 数据参数设置                                                               
数据参数可以设置被测物的名义值、公差；超差报警提示。
三、机器结构介绍
1、外观结构及外形尺寸
   
 55.5mm
2、测量区尺寸
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以上数据仅供参考，如需组件详细安装尺寸图请与厂家联系！

3、面板功能键介绍：
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显示和指示说明
主显示区：有六位大数码管，单位是mm;例如：8mm显示为：07.9999
偏差显示区：有五位小数码管，单位mm；例如：8mm显示为： -.0001
显示数据为实际测量数值与被测物的名义值的差。
偏差指示灯
上偏差：当实际测量数值大于被测物的名义值（标准值），该指示灯亮，

下偏差：当实际测量数值小于被测物的名义值（标准值），该指示灯亮，
设置功能切换指示灯，

名义值：被测物的设计值，设置名义值时该指示灯亮。

偏差上限：被测物的实际值大于名义值的数值范围，设置偏差上限时该指示灯亮。

偏差下限：被测物的实际值小于名义值的数值范围，设置偏差下限时该指示灯亮。

数据保持：当测量数值被锁定时，该指示灯亮；正常测量，该指示灯灭
4、背板接线口示意图
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对外输出接口（从左至右）：

1、负超差报警               

2、正超差报警

3、串口接收RX—红线（RS485A+）           

4、串口发送TX—黄线（RS485B-）
5、串口公共地—黑线               

6、报警公共端子

四、安装说明
1、开箱后,按装箱单及各部分功能说明检查仪器及附件是否齐全、完好。

2、将测量头置于生产线上的恰当位置，安装时将测量头置于被测线下，需要测试某根线时，将测量头移动到该线处，然后轻轻地将该线引至测量头的导线轮上。
3. 激光测径仪控制箱放置于恰当位置,连接好各处连接线，整机安装即完成。

五、操作说明
1、按照下列说明，连接好各连接线

    小台式激光测径仪的连接线有一根八孔信号连接线和一根电源线，八孔信号线连接显示器和传感器，电源线接插在传感器背板的电源插孔 。
接好连接线后，打开显示器后面的电源开关，进入测量状态

   对于所有型号的仪器，开启电源时仪器先处于等待状态，屏幕显示“123456”，持续约1秒钟进入正常测量状态。

2、设置名义值

按模式键“M”切换到名义值设置模式，主显示区显示P1，此时名义值指示灯亮。按位选键“[image: image5.jpg]


”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。

例如：假设被测物的测量值是0.18500，名义值是0.185mm，按模式键“M”切换到名义值设置模式，主显示区显示P1，按位选键“[image: image6.jpg]


”选择要修改的数据位，选择的第二个数据位，此时被选择的数据位闪动，再按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“1”；修改完毕后，再按位选键“[image: image7.jpg]


”选择下一数据位，被选择的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“8”，按照相同的方法完成后面几位数的设置，设置完成后显示区显示“0.185”，按模式键“M”切换到其它模式，名义值设置成功。
3、偏差上限设置

按模式键“M”切换到偏差上限设置模式，主显示区显示P2，此时偏差上限指示灯亮。按位选键“[image: image8.jpg]


”选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：假设上偏差是“0.002mm（或-0.002mm）”，按模式键“M”切换到偏差上限设置状态，主显示区显示P2，按数值调整键“▲”修改偏差显示区数值的正或负，正用“空，不显示”表示，负用“-”表示；再按位选键“[image: image9.jpg]


”选择偏差显示区的最后一位，此时被选中的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“2”，操作设置成功后，偏差显示区显示“ 0.002（或-0.002）”，上偏差设置成功，按模式键“M”切换到其它模式。

4、偏差下限设置

按模式键“M”切换到偏差下限设置模式，主显示区显示P3，此时偏差下限指示灯亮。按位选键“[image: image10.jpg]


”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：假设下偏差是“－0.001mm（或0.001mm）”, 按模式键“M”切换到偏差下限设置模式，主显示区显示P3，按数值调整键“▲”修改偏差显示区数值的正或负，正用“空，不显示”表示，负用“-”表示；再按位选键“[image: image11.jpg]


”选择偏差显示区的最后一位，此时被选中的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“1”，操作设置成功后，偏差显示区显示“-0.001（或0.001）”，偏差下限设置成功，按模式键“M ”切换到其它模式。
5、机器校准
说 明
本仪器增加了自动温度补偿功能，消除了温度对测量数据的影响，进一步增强了设备的稳定性，鉴于此原因删除了原来的校准程序。
手动补偿功能设置

如果仪器的经过自动温度补偿仍不能达到指定精度，可以通过手动调整的功能来完成，具体操作如下，但应尽量少用此功能。

按模式键“M”切换到温度补偿模式，主显示区显示P4，为温度补偿设置状态, 按数值调整键“▲”修改显示区数值的正或负，正用“空，不显示”表示，负用“-”表示；按位选键“[image: image12.jpg]


”选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：假设实际测量值比真实值小1um,利用温度补偿功能将测径仪测量的数据调增1um,按模式键“M”切换到温度补偿状态，主显示区显示P4，按数值调整键“▲”修改显示区数值的正或负，正用“空，不显示”表示，负用“-”表示；调增1um,第一个数据位选择负数即“-”，再按位选键“[image: image13.jpg]


”选择显示区的第二个数据位，此时被选中的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“-1.0”，操作设置成功后，温度补偿设置成功，按模式键“M”切换到其它模式。调减时做相反操作,选择正数即第一位不显示。如调增0.5um,选择负数，再按位选键“[image: image14.jpg]


”选择偏差显示区的第三个数据位，此时被选中的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“-0.5”，操作设置成功后，温度补偿设置成功，按模式键“M”切换到其它模式。调减时做相反操作，选择正数即第一位不显示。
6、数据保持功能

按测量数据保持键“H”，切换数据测量和数据保持状态，测量数据保持指示灯亮表示处于数据保持状态，反之表示处于正常测量状态。

7、报警输出

报警输出功能，后面板有报警输出接口，可以接0~24V声光报警器，以实现数据的超差报警。
六：附录

附录1： 反馈信号输出功能

按模式键“M”，切换到自动调节变量设置模式，主显示区显示P4。按位选键“
[image: image15]”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：按下模式键“M”，偏差显示区显示选择的第一个数据位，此时被选择的数据位闪动，再按数值调整键“▲”修改数据，修改完毕后，再按位选键“
[image: image16]”选择下一数据位，按照相同的方法完成后面几位数的设置，设置完成后按模式键“M”切换到其它模式，自动调节量设置成功。
按模式键“M”，切换到自动调节频率设置，主显示区显示P5。按位选键“
[image: image17]”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：按下模式键“M”，偏差显示区显示选择的第一个数据位，此时被选择的数据位闪动，再按数值调整键“▲”修改数据，修改完毕后，再按位选键“
[image: image18]”选择下一数据位，被选择的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，按照相同的方法完成后面几位数的设置，设置完成后按模式键“M”切换到其它模式，自动调节频率设置成功。
附录2： 校准模式转换

按模式键“M”，切换到校准模式设置，主显示区显示P6。按位选键“
[image: image19]”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：P6测量模式包括校准和恢复出厂设置两种模式，校准模式为01，恢复出厂设置模式为00，再按数值调整键“▲”修改数据，在00和01之间切换，按模式键“M”切换到其它模式，模式设置成功。

附录3： 透明材料模式转换

按模式键“M”，切换到透明材料设置，主显示区显示P7。按位选键“
[image: image20]”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：P7测量模式包括透明和非透明模式两种，透明模式为00，非透明模式：01，再按数值调整键“▲”修改数据，在00和01之间切换，按模式键“M”切换到其它模式，模式设置成功。
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