
技术参数：

型号 工作电压(V) 额定功率（KW） 温度波动度（℃） 控温范围（℃） 工作室尺寸(mm) 净重（kg）

SX-2.5-10T

220V/50Hz

2.5

±5

1000
200*120*80

45

SX-2.5-12T 2.5 1200 45

SX-5-10T 4 1000
300*200*120

70

SX-5-12T 5 1200 70

一体箱式电阻炉外壳采用优质网格不锈钢制作，造型美观，耐腐蚀。高精度液晶显示仪表，

控温系统采用微电脑芯片处理器，具有 PID调节特性、时间设定、温差修正、超温报警等功

能，控温精度高

马弗炉安装与使用：

1、打开包装后，检查马弗炉是否完整无损，配件是否齐全。一般的马弗炉不需要特殊安装，

只需平放在室内平整的地面或搁架上。控制器应避免震动，放置位置与电炉不宜太近，防止

因过热而造成内部元件不能正常工作。

2、有热电偶插入炉膛 20-50mm，孔与热电偶之间空隙用石棉绳填塞。连接热电偶至控制最

好用补偿导线（或用绝缘钢芯线），注意正负极，不要接反。

3、在电源线引入处需要另外安装电源开关，以便控制总电源。为了保证安全操作，电炉与

控制器必须可靠接地。

4、在使用前，将温度表指示仪调整到零点，在使用补偿导线及冷端补偿器时，应将机械零

点调整至冷端补偿器的基准温度点，不使用补偿导线时，则机械零点调至零刻度位，但所指

示的温度为测量点和热电偶冷端的温差。

5、经检查接线确认无误后，盖上控制器外壳。将温度指示仪的设定指针调整至所需要的工

作温度，然后接通电源。打开电源开关，此时温度指示仪表上的绿灯既亮，继电器开始工作，

电炉通电，电流表即有电流显示。随着电炉内部温度的升高，温度指示仪表指针也逐渐上升，

此现象表明系统工作正常。电炉的升温、定温分别以温度指示仪的红绿灯指示，绿灯表示升

温，红灯表示定温。

马弗炉的维护与注意事项：

1、当马弗炉第一次使用或长期停用后再次使用时，必须进行烘炉。烘炉的时间应为室温

200℃四小时。200℃至 600℃四小时。使用时，炉温最高不得超过额定温度，以免烧毁电热



元件。禁止向炉内灌注各种液体及易溶解的金属，茂福炉最好在低于最高温度 50℃以下工

作，此时炉丝有较长的寿命。

2、马弗炉和控制器必须在相对温度不超过 85%、没有导电尘埃、爆炸性气体或腐蚀性气体

的场所工作。凡附有油脂之类的金属材料需进行加热时，有大量挥发性气体将影响和腐蚀电

热元件表面，使之销毁和缩短寿命。因此，加热时应及时预防和做好密封容器或适当开孔加

以排除。

3、马弗炉控制器应限于在环境温度 0-40℃范围内使用。

4、根据技术要求，定期经常检查电炉、控制器的各接线的连线是否良好，指示仪指针运动

时有无卡住滞留现象，并用电位差计校对仪表因磁钢、退磁、涨丝、弹片的疲劳、平衡破坏

等引起的误差增大情况。

5、热电偶不要在高温时骤然拔出，以防外套炸裂。

6、经常保持炉膛清洁，及时清除炉内氧化物之类东西。

贯通式马弗炉，气体渗碳炉热处理工安全操作规程

1．开炉前应检查煤气管道阀门密封性和煤气管路上的压力不能低于规定值。

2．空炉试验推杆机构、拉杆机构以及提升机构工作情况。

3．把压紧弹簧松开到规定的尺寸范围。

4．调节好水封的水位，打开通水封排出燃烧管的阀门，关闭通水封的阀门。

5．将进料端的炉门关闭，打开出料端的炉门察看，当煤油喷出形成雾状流动的方向正常后

再关闭炉门。

6．将进料室的燃烧嘴点着。

7．废气应经不通水封的阀门排出。

8．间断生产首先把炉罐渗碳。

9．零件放置时，零件与零件之间距离不少于 5毫米；零件边缘不超出底板长度和规定的高

度。

10．要快速开关进料门和出料门，但推拉杆的速度要平稳。

11．零件在预冷室的位置应正对热电偶的下面。

12．炉内只许装满 24 块底盘，继续进料必须先拉后推。

13．停炉时要把各炉区降到同样的温度后，再开始自然降温。

14．设备清洗：

（1）炉罐在连续生产时每周清洗一次，断续生产炉罐的清理，应在停炉后立即进行，

（2）炉罐清洗温度为 850～870℃时应将底盘全部取出；

（3）用压缩空气喷嘴从炉子进料端吹入时，阀门开得不要太大，吹时必须前后左右移动，

防止局部过热；

（4）煤气烧嘴在渗碳前用煤油清洗一次。

15．底盘或夹具淬火后应返回预冷室除去油污。

16．发现废气管堵塞（炉内压力突增）应立即清理。先打开不通水封的废气阀门，然后关闭

通水封的废气管阀门。清理完毕应先打开通水封的废气管阀门，然后再关闭不通水封的废气

阀门。

17．马弗炉的注意事项：

（1）经常注意各区燃烧状况以及煤气的压力；

（2）开放炉门时不能站在当中，以防火焰喷射烧伤；

（3）注意进科室燃烧嘴是否燃烧以及用火把检查楔形门是否漏气；

（4）工作中发现燃烧嘴火焰熄灭时，应立即关闭煤气阀门，后关闭空气阀门；

（5）工作中零件掉落或楔形门开关不灵，应停止进料，取出零件。


