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ORD213 ORD211 ORD9216 ORD228 ORD9215

  1A 1A 1A 1A 1A

               (±5 AT)                                          10 ~ 40 10 ~ 40 10 ~ 50 10 ~ 50 10 ~ 50

      最小      [AT] 5 5 5 5 4 

                                         [mΩ] 200 100 100 100 150 

                                         [DCV] 150 150 200 200 200 

                                         [Ω] 109 109 109 109 109

                                         [pF] 0.4 0.2 0.3 0.3 0.3 

                                         [VA, W] 1.0 1.0 10 10 10

                                         [V] AC24 / DC24 AC24 / DC24 AC 100 / DC 100 AC100 / DC100 AC100 / DC100

                                         [A] DC 0.1 DC 0.1 DC 0.5 DC 0.4 0.3

                                  [A] 0.3 0.3 1.0 1.0 1.0

                                         [ms] 0.3 0.3 0.3 0.3 0.4 

                                         [ms] 0.3 0.3 0.3 0.3 0.4 

                                         [ms] 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 

                                         [Hz] 1100 ± 500 7500 ± 500 5000 ± 400 5300 ± 300 3700 ± 300

                                              [Hz] 500 500 500 500 500

                                        [Ω] 600 600 450 450 450

                                         [T] 5000 5000 5000 5000 5000

                                         [mm] 3.3ø x 10 3.3ø x 10 3.7ø x 15 3.7ø x 15 3.7ø x 15

                                                                   8 8 6 6 6

See following pages for technical
quality control support (or reliability
data).

UL File E70063

Specifications

(MIL-STD-202D METHOD 301)

(MIL-STD-202D METHOD 302)

Fig. 1
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Test Procedure (1)
for pull-in, drop-out and contact resistance
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ORD221 ORD229 ORD2210 ORD2211 ORD2212 ORD2210V ORT551

1A (offset) 1A 1A 1A 1A 1A 1C

1 ~ 40 15 ~ 60 15 ~ 60 15 ~ 60 15 ~ 45 20 ~ 60 10 ~ 30

5 min. 6 min. 7 min. 8 min. RLS/OP>0.8 7 min. 5 min.

100 max. 100 max. 100 max. 100 max. 100 max. 100 max. 100 max.

200 min. 600 min. 250 min. 200 min. 150 min. 1000 min.* 200 min.

109 min. 1010 min. 1010 min. 109 min. 109 min. 1010 min. 109 min.

0.3 max. 0.5 max. 0.5 max. 0.3 max. 0.5 max. 0.5 max. 1.5 max.

10 50 AC70(VA) / DC50(W) 50 10 100 3

AC100 / DC100 AC300 / DC350 AC150 / DC200 AC100 / DC100 AC100 / DC100 AC300 / DC350 AC30 / DC30

DC 0.3 DC 0.5 AC0.7 / DC1.0 0.5 In rush 3A DC 0.2 DC 1.0 max DC 0.2

1.0 2.5 2.5 2.5 0.5 2.5 max 0.5

0.3 max. 0.6 max. 0.5 max. 0.6 max. 0.4 max. 0.5 max. 1.0 max.

0.5 max. 0.5 max. 0.5 max. 0.4 max. 1.0 max. 0.5 max. (NC)1.5 max. / (NO)1.0 max.

0.5 max. 0.05 max. 0.05 max. 0.05 max. 0.05 max. 0.05 max. 0.5 max.

2750 ± 250 2500 ± 250 2500 ± 250 4600 ± 500 4200 ± 300 2500 ± 250 6000 ± 4000

500 500 500 500 500 500 200

450 500 500 450 450 450 550

5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000

3.7ø x 15 4.6ø x 21 4.6ø x 21 3.7ø x 15 3.7ø x 15 3.7ø x 15 4.6ø x 10

6 3 016663

 

Fig. 2

Test Procedure (2)
for operate, release and bounce time

                    
                                             
                          

环境性能表2

冲击    受到30G（11ms）冲击时，干簧管不应误动作    MIL-STD-202E METHOD 213B  13

振动范围       受到最大20G（10-55Hz）振动时，干簧管不应误动作    MIL-STD-202E METHOD 210A  14

温度范围    正常工作温度是-40~125℃      MIL-STD-202E METHOD 107D  15

引出脚拉力     可承受2Kg静态拉力      MIL-STD-202E METHOD 211A  16

性能（适用于所有干簧管）     测试条件     注

  申明：

本产品规格书仅供客户使用时参考,若有更改,恕不另行通知。

客户需根据具体的使用条件而选择适用的产品.若有问题,请与汉格电子联系以获得更多技术支持,但产品选型责任仅由客户负责。


