专业锂电池研发实验室小设备—AFA-III自动涂覆机

产品概述
本AFA-III型自动涂敷机使操作者方便地在不同底材上涂敷出精确的湿膜而精心设计的，大大提高了涂敷的重复性、一致性。
产品特点
●本设备采用无级变速电动机，精确控制涂敷速度；

●采用横杆推动湿膜制备器，对湿膜制备器的外形尺寸无特殊要求；

●放置在涂敷底座左侧边缘的不锈钢废料收集盒，可收集多余的涂料，以确保设备本身及周围区域的清洁；

●智能强风加热和数字显示温度控制的烘干系统，能够适应未来高温条件下成膜的科学技术的发展。
技术参数
●电源：              AC220V/50Hz

●功率：              650W

●涂敷底座尺寸：      360×200mm
  （长×宽）
●可真空尺寸：        300×150mm
  （长×宽）

●涂敷速度：          0~100mm/sec(无级变速)
  

●可涂敷长度：        0-300mm(长度可调)
●加热器最高加热温度: 200℃（智能可调）
●控温精度：          ±1℃

●加热板面积：        360×200mm
  （长×宽）

操作使用说明

●接通220V电源和真空泵(电源插座和真空泵接头如下图所示)
●将待涂敷底材(如：铜箔、铝箔等)平放在涂敷底座上，打开真空泵开关到“吸附”位置，这时涂敷底材即被吸附在涂敷底座上了。(注意：当待涂敷底材尺寸小于可真空尺寸时，应用其它纸张或用透明胶条遮盖多余的真空小孔，以免待涂敷底材吸附不牢固，造成涂敷失败。)
●将横向推杆放置在涂敷底座两侧的固定杆上；

●松开锁紧螺钉，调整涂敷长度限位块，选择适当的涂敷长度，按下“复位”按钮，使横向推杆到达涂敷的起始位置；
●将湿膜制备器(我公司有配套的涂膜器刮刀)放置在横向推杆的前方，选择合适的涂敷速度；

●在湿膜制备器上装入适量的待涂敷材料；

●按下“运行”按钮，开始涂敷，待涂敷停止后，将剩余涂敷材料刮入废料收集盒；
●关闭真空泵，取下制好的样板，以待下次操作。
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涂敷机使用注意事项
●涂敷底座应保持清洁，不可有杂物粘在上面，以免影响涂敷底座的平面度，从而影响下次涂敷；若不慎将涂敷材料滴落在涂敷底座上，也应及时清洁；
●每次使用本设备后，应用防尘罩遮盖，以免灰尘掉入真空小孔，并被真空泵吸入，影响其使用寿命。

●每次使用本设备后，应及时清洗废料收集盒。

加热器使用及操作
●接通220V电源，按下电源开关使之在“ON”位置，此时电源开关灯亮，同时数显会自动显示当前的温度（即室温）。

●设定加热温度。按一下“SET”键，“SET”红灯亮，数显就会显示设定温度，通过“INC”和“DEC增减键来调整所要设定的温度。

●再次按一下“SET”键，SET灯灭，数秒后RUN灯和HEAT灯亮。此时该设备处于自动加热升温状态，当显示值达到或略超过设定值时，HEAT灯会自动熄灭；当显示值略低于设定值时，HEAT灯又亮，继续加热，这样重复亮灭，保证发热板维持设定的温度。

●当工作完毕后，可直接关掉电源开关，这样在下次打开时会自动按照前一次的设定温度自动升温，直至恒温。
加热器维护保养及注意事项
●首次给加热器升温时有过冲现象，但很快会自动调整到给定值。因此可采用两次给定的方法，即首次设定值比正常值低5℃，待稳定后再设定到正常值。可以达到精确控温的目的。

●工作完毕，关掉电源后，将加热器表面进行清理，保证表面清洁。

●加热工作时，不要直接接触平台，以免烫伤。

●不得用易腐蚀或与加热器起反应的液体来清洗表面。

●按键时，不得用尖硬的物品来代替手指进行操作（如铅笔、金属杆等）。

●不得将易燃物品放在设备上或附近（如汽油、煤油、香蕉水、油漆等）。
温控显示





温控调节按纽





温控电源开关





速度显示





速度调节旋钮





涂敷间距调节杆钮





涂敷前进按钮





涂敷杆复位按钮





真空泵电源开关





涂敷机总电源开关





涂敷机正面图示：





涂敷机背面图示：





温控电源线座





真空泵电源座





涂敷机总电源线座





真空泵抽气接头





涂敷机开启图示：





温控加热板





涂膜器刮刀





不锈钢废料液收集盒





涂敷吸盘座





涂敷推杆





涂敷机总电源开关





打开加热器把手
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