专业锂电池研发实验室小设备—T-06手动切片机

产品概述

T-06 型手动切片机是专门为实验室试样制备而设计的专用压机，配备不同规格的模具可在薄片材料上进行冲孔、落料等工艺。整机设计小巧，使用灵活便捷，非常适用于在0.02-0.15mm厚度的电池正、负极片、隔膜纸等材料上进行落料。

技术参数
●压轴行程（max）：40mm

●封闭高度：90~220mm

●模柄孔直径： Ø12mm
●冲孔尺寸：标配12mm、16mm
●工作台面尺寸(mm) ：140X80mm

●外形尺寸(长X宽X高)(mm) ：230×190×450mm
●重量：38.5Kg

设备部件图示
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操作使用说明
更换模具操作：

●将配备的上模芯插入下凹模，再将上模芯装入压力机模柄孔内。

●压下手柄，让下凹模进入凹模固定板垫块，在此状态下锁紧上模芯紧固螺丝，调整下凹模位置锁紧其固定螺丝。在锁紧固定螺丝前，轻轻摇动手柄，直到上模芯能顺滑进入下凹模。

●调节好上模芯和下凹模的配合将压料机构套入上模芯，锁紧螺丝使之固定在上模芯上；

    冲切操作：

●抬起上模芯，将要冲裁的薄片材料放在上模芯与下凹模之间，扳动手柄即可进行冲裁.

注意事项

    ●调节封闭高度时必须先松开压力机后盖板内的锁紧螺帽1转或1/2转，然后旋动压力机上部的调

节螺杆至所需封闭高度后，务必锁紧锁紧螺帽切记！！操作时请使用随机专用扳手；

●在调整模具上模芯和下凹模之间的配合间隙时，要使上模芯无阻碍的进入下凹模；

●注意保护上模芯和下凹模的冲切面；
●在冲裁0.02mm左右的隔膜纸时，因其太薄而且又软，需将隔膜纸放在硬的隔膜纸垫片夹之间(在

本机附件中配有一套) ，使其在冲裁时能够被压料机构充分压紧，以达到最佳的冲裁效果；
●在每次更换完上模芯和下凹模之后，必须先检查上模芯和下凹模的配合间隙，如若配合间隙有偏
差，需重新调整好上模芯和下凹模的配合间隙。
●压料机构和上模芯必须配套；
   ●压力机手柄的角度是可以任意调节的，但为了达到最大冲裁力时，人手扳动比较省力，建议将手
柄调节到与地面成45°角左右。

●用户在正常使用情况下，设备因产品质量问题不能正常工作的，本公司保证自发货之日起十二个
月内，无偿为用户维修或更换（模具保修三个月）；

●如因用户使用不当或没有经本公司同意自行拆卸而造成设备损坏不能正常工作的，本公司可为

用户维修，但应收取相关费用。

装箱单
	序号
	名   称
	规   格
	单位
	数量
	备    注

	1
	主机
	T06
	
	1
	手动

	2
	冲孔模具
	Ø15/Ø19/Ø20/Ø24mm
	
	1套
	可根据用户需要定制

	3
	内六角扳手
	M4 /M5/ M6
	
	3
	

	6
	固定扳手
	8 -10
	
	1
	

	7
	套筒扳手
	19
	
	1
	

	8
	隔膜纸垫片夹
	
	
	1
	用于冲隔膜纸时，放置隔膜纸

	9
	接料盒
	
	
	1
	

	10
	说明书
	
	
	1本
	中文

	
	装箱单
	
	
	1份
	

	
	
	
	
	
	


● 包装箱中应有以上工具及技术资料，如有短缺请与本公司联系。
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合 格 证


规格型号：  T-06 手动切片机


该产品经检验合格，准予出厂。





质检部（盖章）：








( 此图仅供参考，具体零件以实物为准 )
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