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	1.目的:  规范ICT机器的操作方式，使作业人员能依此规范正常操作，确保产品质量及ICT的正常运行。
2.范围： 我厂所用ICT（PTI-816）测试机。
3.定义：3.1 ICT(IN CIRCUIT TESTER)电路板在线测试机；
3.2 EMS(Electronics Manufacture Services) 电子制造服务；
4.权责：  

  4.1采购课：联系厂商进行新机种ICT针盘的报价作业。
  4.2工程部：
     4.2.1 EMS当ICT机出现异常而制造部门处理不好时，由EMS解决。
     4.2.2 EMS负责新机种ICT针盘的制作,验收。
     4.3.3 EMS 新程序的确认和验收工作。
　　 4.3.4 EMS ICT程序盲点表制作和更新。
4.3制造部：
     4.3.1负责ICT操作，测试；
     4.3.2负责ICT机器的保养，维护，维修及ICT管制表格的填写；
5. 参考文件: (N/A)
6. 流程图(N/A)
7.作业流程：            
  7.1工作原理：ICT测试机是藉由治具测试针的接触，透过输入的微量电流，快速测试和检测印刷电路板及其上面组件的短路，断路，错件，漏件，组件值变值等异常状况。
  7.2操作程序:
7.2.1操作员在上机测试前应戴好静电环。
     7.2.2检查气管及地线是否连接是否良好，将测试系统的电源ＯＮ,，再将计算机的电源ＯＮ，此时计算机磁盘驱动器内不可放有磁盘。     

7.2.3测试系统与计算机联机正常的情况下，会执行自我测试，OK后会自动进入测试程
           式画面，表示机器正常。此时可进行测试，若有异常画面. 请找技术员维修。
　　 7.2.4检查显示器左上角之“机种檔名:XXXX”是否与待测机型对应，如不对应请根据机种程序
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	档本记录表，选取测试画面上的“档案”菜单加载正确的机种程序。
7.2.5检查机台上之治具是否为待测板之治具。
7.2.6取待测板,检查板上所有开关或按钮是否为ICT测试状态。
7.2.7将待测PCBA放置于测试治具内的定位柱上，确认PCBA放置方向与治具上样品PCB板的方向一致，以免机台下压时探针和PCBA受损。
7.2.8用左右手食指同时按下"DOWN"与"UP DOWN"两个按钮,待ICT压到底后开始进入测试状态,先松开右手"UP DOWN"再松开左手之"DOWN"键。
7.2.9画面中开始由"SHORT-OPEN-COMPONENT"进行测试；此时测试员应从防静电箱内取下一片待测板做好测前的准备工作。
7.2.10测试完成后针床自动上升，此时画面会显示测试结果：
7.2.10.1如出现红色的方框则表示"不良品"。
7.2.10.2如出现绿色的"ABORT"表示为"中止测试"需把ICT压下重复测试。
7.2.10.3出现绿色的”良品”字样,则表示为测试良品。
7.3.注意事项：
　　7.3.1 ICT在工作时,严禁把手或头伸进ICT压床中,以免造成意外
　　7.3.2注意看测试结果,如果连续几片板出现相同之故障,可能为机器之测试标准有偏差或针位偏移等原因；应通知技术人员调试,OK后方可使用。
    7.3.3 ICT治具要经常清洁保养,如有异物或顶针接触不良应及时作清洁,维修,以免造成误测的现象
    7.3.4 PCB板必须轻拿轻放，避免造成测试OK后机板有撞件或PCB板刮伤的现象。
7.4治具验证：
   7.4.1 每个ICT测试机种要有一片标准样品板，若是连片板较多时需保留一大片整板。
　  7.4.2 每日开线前应检查ICT气压、电压、针床、接地状况、散热部分等是否良好，并将结果记录于ICT日常点检表内，若有问题须请维修人员修正并记录原因。
7.4.3每日于日班开线或更换机种时，必须验证ICT并将结果记录于点检表。
    7.4.4治具校验方法为将标准板放入ICT内 连绩测试五次，结果必须全部为良品。   

7.4.5将结果记录于点检表，PASS于格子内打‘ˇ’，FAIL 于格子内打‘Χ’；若五次中有
任何一次FAIL，须请维修人员调整并记录原因。
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	7.5 测试软件控制：
7.5.1 测试员需记录好计算机内所测机种的最新程序名和储存的位置，对执行ECN和其它原因修改过的程序需及时将旧程序删除掉，并在程序版本表上做好更新记录。
7.5.2 各机种的测试程序由EMS提供给制造。
7.5.3 制造根据机种名称，对照ICT程序版本记录表选择正确的测试程序。
7.6.保养与维护：
7.6.1日保养
7.6.1.1擦拭机身表面灰尘(禁用化学物品);
7.6.2.2用刷子刷一次针床并用风枪吹干净骯物;
7.6.3.3作业台面的清洁及排线的整理归类;
7.6.2周保养
7.6.2.1校对治具探针有无偏位;
7.6.2.2对机器和治具活动部位及轴承加油;
7.6.2.3检查程序.各部件.接地和散热系统之功能是否正常;
7.6.3月保养
7.6.3.1检查治具顶针弹性是否良好,不合格则更换;
 　　7.6.3.2校验程序,不良品测为OK品或良品测试成NG之现象则重新DEBUG
     7.6.3.3对ICT功能进行自检.
7.6.4完成保养动作后记录于『ICT保养记录表』或『ICT日点检表』
8．附件
8.1ICT每日点检表。
8.2 ICT每周保养点检表。
8.3 ICT每日检测记录表。
8.4 ICT程序版本记录表。
 8.5 ICT盲点表。
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	附件一：ICT每日点检表：
XXXXX科技
ICT 每 日 点 检 表
线别：
年　　　月
日期
测试针床是否正常
接地线状况
气压是否正常
机台清洁是否干净
UPS供电是否正常
数据线联接是否正常
机器起动是否正常
散热系统是否正常
点检者
备注
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
备注：
　
　
1、检查结果为正常划“　”不正常的划“　”　
　
2、每天上班前十分钟对测试治具进行清洁和功能确认，将以上检查结果如实记录；
　
3、发现异常及时通知技术人员处理并将问题点注明到备注栏；
　
4、正常工作气压为：5kg/c㎡;
　
5、UPS输出电压为：220V;
　
6、机台接地线接好后，机台外壳不应该带电，否则为不良;
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	附件二：ICT每周点检表：
xxxxxx科技
ICT每周点检记录表
年份                                             机台NO：
日期
轴承上油
机器内部清理
气压过滤阀清理
散热风扇清理
点检人
确认人
备　　注
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
　
　
　
　
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
 是  □ 否 □
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	附件三：ICT检测记录表
XXX科技
ICT检测记录表
年 　　月　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　线别机台：
日  期
机 种
测 试 员
结       果
 不  良  原  因
维 修 员
备　　注
1
2
3
4
5
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
备注：
　
　
1.检查结果为良品在格内打“ˇ”不良品在格内打“Χ”。
　
2.每日开线前或切换机种时，必须用样品板验证ICT并将结果记录点检表。
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	附件四：ICT程序版本记录表
xxxx科技
ICT程序版本记录表
线别：
机种名
测试程序名
储存位置
更新记录
记录人
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	附件五：ICT盲点表
 ICT 测试盲点
                                                        　　 最近更新日期:     
机   种
内                           容
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
                                         制作人：
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标准样品,BOM等資料












































































































































































































































