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中华人民共和国国家标准

石油罐导静电涂料电阻率测定法

国家技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了测定石油罐导静电涂料电阻率的方法

本标准适用于石油罐 铁路槽车 加油车 运油车 石油管道等石油设施导静电涂料电阻率的测定

也适用于实验室中导静电涂料试片电阻率的测定

引用标准

液体石油产品静电安全规程

石油与石油设施雷电安全规范

原理

本方法测量时是在试样表面置放一平行电极 在电极之间施加一个直流电压 其间所产生的电流

值以表面电阻率的数值来表示

本方法可以测定 以下的表面电阻率

仪器与材料

涂料电阻率测定仪

施加直流电压之后 能够瞬时间给出表面电阻率的仪器

注 本方法可采用 型耐油防腐涂料电阻测定仪

无水乙醇 化学纯

聚酯薄膜 厚度 电阻率大于

玻璃粘胶纸带

试样制备

取面积 和 的清洁聚酯膜各一张作为试样底材 将一张覆盖

在另一张上 用玻璃粘纸带将小张边缘和大张未覆盖部分粘贴上

夹住合为一体的两张底材 以均匀的速度将底材垂直浸入涂料中 停留 随后以同样的速度取

出 悬挂于洁净处自然晾干成膜

使底材倒转 用同样方法浸涂第二次 在恒温 恒湿条件下 至涂膜完

全固化为止

用刀片切去粘有胶带纸的底材边缘后 再将其切成 的单层试样六条 选三条试

样作测试用

注 如果涂料有底漆 面漆之分 应分别制作试样
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测量程序

实验室测试

将试样用无水乙醇清洗后 放在 的烘箱中加热

取出试样 在温度 相对湿度小于 的条件下停放

打开仪器电源开关 置于 位置

将平行电极接线柱分别插入标有 附号的插孔

将平行电极放置于试样表面

选择合适的量程 按下测量按钮 即可读数

同样的方法测量另外二个试样

测试完毕 将电源开关拨至 处

将平行电极接线柱拨下 置于干燥处

取三个试样电阻率的平均值作为测量结果

现场测试

在储器内选择五处平整 清洁的涂层表面

用无水乙醇清洗已选择好的涂层表面 清洗面积至少为 以上 之后令其自然

干燥

按 规定程序分别测试各处涂层表面电阻率

取五处涂层表面电阻率的平均值作为测量结果

试验报告

试验名称

试验条件 温度 相对湿度

试验结果 试样表面电阻率以 表示
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附 录

标准的附录

石油罐导静电涂料施工及验收规程

材料要求

导静电涂料电性能指标应符合 的规定

对超过储存期的涂料应进行复查 合格后方可使用

不同工厂 不同品种的涂料 包括稀释剂 不应掺和使用

主要工具

除锈工具 空气压缩机 喷砂罐 喷枪 磨料 动力打磨机械 刮刀 砂布 纸 钢丝刷 脚手架等

涂刷 喷涂工具 油漆刷 滚筒 喷枪 喷涂机 容器 滤网 搅拌器等

配料及检测工具 称具 粘度计 测厚仪 涂料电阻率测定仪等

作业条件

环境条件 充分利用好天气涂漆 潮湿的表面不宜涂漆 雨天 雾天 下雪天 落雹天气均不宜施

工

漆料施工温度 湿度要求应遵从所用的涂料说明书的规定

油罐内 金属表面应平整 清洁 无焊渣 无毛刺 无锈蚀 无油污 金属表面处理的标准需遵从所

选用的涂料说明书的规定

操作工艺

施工的漆膜厚度 需遵从所选用的涂料说明书的规定

刷涂法 用油漆刷涂刷 刷涂时 宜交错纵涂与横涂 焊缝 铆钉头及边角处 应先作预涂

滚涂法 滚筒蘸漆要均匀 涂漆时应使滚筒上下左右缓缓滚动 勿使油漆溢出滚筒两边 焊缝 铆

钉头及边角处 应先作预涂

空气喷涂法 喷涂时 喷枪与被涂表面应成正确的角度 上下左右移动喷枪时 喷孔和被涂表面

的距离应保持不变 不应作弧形线移动 焊缝 铆钉头及边角处 应先作预涂

无空气喷涂法 在大面积施工中宜采用此法 焊缝 铆钉头及边角处 应先作预涂

验收程序

涂层电性能检查 用涂料电阻率测定仪测定 涂层电性能测试结果均应小于 且每一测试

结果均应在同一数量级之内

涂层厚度检查 用漆膜厚度计测定 要求涂层厚度均匀 验收标准按 规则 见附录

外观检查 涂层应光滑平整 颜色一致 无气泡 剥落等缺陷 用 倍的放大镜检查 无针孔

者方为合格 抽查率应等于或大于涂漆面积的

安全要求

施工作业场地严禁存放易燃品 油漆材料除外 现场严禁吸烟 场地周围距离 内不准进行

焊接或明火作业 存放涂料及施工现场应有必要的消防设施 在施工中应采用防爆照明设备

施工现场应设置通风设施 有害气体含量不得超过有关规定
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从事作业人员应佩带必要的防护用品 在容器内施工 应轮流作业 并采取良好的通风设施

高空作业 要有防滑措施 作业人员应系好安全带

使用无空气喷枪时 应将喷枪接地 以避免静电火花酿成火灾 爆炸事故

使用无空气喷涂设备在极高压力 下作业 切勿将喷枪喷孔对着人体与手掌 以免

酿成人身伤害

清洗工具及容器内的废溶剂 不准随意倾倒 应妥善加以处理

附 录

标准的附录

规则

用漆膜厚度计测定涂层厚度的测试结果 允许有 的膜厚读数可低于标准 但每一单独膜厚读

数又不得低于标准膜厚指标的 具体举例说明如下

涂层全部面积 规定涂层厚度

任意选择若干区域 每块面积为 每一单独的 区域不能断开 这些受检区域的面积

总和 应大于或等于涂漆总面积的

在此例中 任选 个区域 每块面积为 刚好等于总面积的 总面积 抽检区域

占 应为

在每块 的区域里任意确定 个面积为 的正方形 并在每个 的正方形里选

择三点进行测量 于是 每个正方形的膜厚就可通过计算平均值得出 本例中可获得 个数据

这个例子提供的 个数据中 可允许 的数据 即 个数据低于 但每一个单独膜厚

读数又不得低于标准膜厚指标的 即不得低于

测得数据 平均值 合格与否

合格

合格

不合格

若发现涂层不合格时 应进行补涂 然后整个检查过程重复进行
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