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操 作 及 安 全 指 示

1、操作前，请先详细研读本操作手册。
2、请不要让无经验或未经受训练和不相关的人员靠近喷砂机。
3、喷砂操作区域内的人员，应穿戴喷砂手套、耳塞或耳罩、安全头套呼吸器、
安全鞋、安全护具。

4、喷砂压力桶应接地，以避免静电聚集。
5、呼吸器的气舌应先以活性炭过滤去除异味，最好并安装一氧化碳侦测装置。
6、请勿在喷砂机上焊接。
7、请勿在受到酒精或药力影响下操作喷砂机。
8、在喷砂机内还有磨料时，不可倾斜、滚动、或搬动喷砂机。
9、请勿用人力使喷砂机搬动，要使用推高机、吊车或其它的机械装置来搬动。
10、请勿站在梯子上或不平的表面上、或未固定好的架子上从事喷砂作业。
11、请勿使用含有游离砂或含有化学毒性物质的磨料。
12、每次使用前请检查喷砂机管路是否接合牢固。
13、请定期检查喷砂机的各部零件。
14、请遵守当地环保要求、污染和废弃物处理法令。
15、长时间不使用喷砂机请将加压缸内砂材卸出以免结块。

一．安 装
1． 请大致检查机器各部螺丝及零件，查看是否有松脱或碰撞毁损，若有

则请更换新品或将其固定牢固。

2． 将空气压缩机及喷砂机间的高压管接上，并将开关打开，送风后将压

力调整到适当压力。（注意：连接气管的前，要优先将管内杂物或过

多水份排除以手握紧空气管向上，打开气源将管内杂物吹出，在关闭

气源），才能将气管连接到机器上，以免造成调压滤水、射控的伤害。

也在次建议使用厂商最好安装冷冻下操机，以确保用气品质及减小可

避免的故障。

3． 以上动作完成，加入砂材后，本机即可使用。

4． 加入砂材时，应注意确认砂材相当干燥，否则流动性不佳，会喷不出

来。
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二．操 作

机器型号 BT-600加压开放式移动电控喷砂机

主机外形尺寸 罐体直径（D）*高度（H）：750*1720mm

整机重量 240kg

容积 0.53 m3

装砂量 最多 1800kg

单枪工作效率 约 0.30-0.37 m2/min

每分钟喷砂量 约 26kg/min

喷砂枪工作气压（即开

机后的压缩空气表压）
0.4～0.7MPa

单枪耗气量 约 5.0m3/min

整机耗气量 约 5.0m3/min

压缩空气气源要求
空压机排气压力：0.7～0.8MPa；

空压机排气流量：不小于 5.0m3/min

1． 保持进气开关（在关闭状态，将空压机的高压空气送过来）。

2． 将调压器（压力调至 1-7 ㎏/ c ㎡（15-100PST），（依产品不同而调整）。
操作时，请随时注意滤水器内滤水情行，全自动滤水器在液面超过一半时，

应该能自动排水。

3． 加砂前请确实检查主喷砂筒内是否有因搬动途中遭雨水或其它油水渗入。

若有请确实清除后方可使用。

4． 关闭进气开关，打开卸气阀，将砂材徐徐加入喷砂机内。

本机容砂量：
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-600型为氧化铝 100 ㎏以下，钢珠（砾）200 ㎏以下。
-700型为氧化铝 200 ㎏以下，钢珠（砾）400 ㎏以下。
-800型为氧化铝 300 ㎏以下，钢珠（砾）600 ㎏以下。

5． 加完砂后，请关闭卸气阀，握好喷嘴，对正工件或空地，然后打开加压桶

进气开关，将加压桶充气，以启动喷砂机。加压桶充气时，人员一定要戴

护目镜，因为装砂口可能会有砂材瞬间被吹出。

6． 握好喷嘴，目视砂材喷出的浓度，调整出砂阀（有安装时）和砂材压力调

节阀，达到所需的出砂量时，便可开始喷砂操作。（出砂太浓时，不但浪

费砂材，还会降低加工速度。）

出砂阀有多种形式：标准型者把手在中间为出砂最浓，把手在

两边时，都是关闭的。未安装出砂阀的机型，只能以量力调节阀调整出砂

浓度。调整出砂量时，需要喷砂管的长度，等待调整后的出砂量变化的到

来，喷砂管每增长一公尺，约需多等一秒钟才会看到出砂量调整的情形。

7． 工件加工前表面若有油污或水等等液体类附着物，需先予以清除以免砂材

粘在工件表面，降低喷砂效率，而造成了操作上的捆扰。对于要回收使用

的砂材对工件表面更不可有油污或水份，以确保喷砂的顺畅及品质的稳

定。

8． 欲喷砂时，将卸气阀关闭和进气开关打开，即可开始手动喷砂。欲停止

时关闭进气开关，并同时打开卸气阀。

9． 加压桶内的砂材喷完的后，关闭加压桶进气开关，打开卸气阀，将砂材加

入加压桶。然后关闭卸气阀，然后打开中大桶进气开关，将加压桶充气，

便可重新喷砂操作。加压桶卸气及充气时，人员一定要戴护目镜，因为卸

气口和装砂口可能会有砂材瞬间被吹出。

调 整 出 砂 量 标 准 作 业 程 序
注意：调整好出砂量后，要依喷砂管的长度，每一公尺砂管要多等一秒钟才能看

出调整后出砂量变化。

b. 有调砂器型
一：粗调：以调整推力同的角度来改变出砂量：

1． 全开：出砂量最小，小口径喷嘴出砂量小时使用，或在喷盲孔、内角等容

易积砂位置时，要防止积砂使用。

2． 全关：由出砂量大，此时只有在拆下喷嘴，要将压力缸内的砂材卸出时使

用。喷砂作业不可调在此一角度，否则会引起喷嘴阻塞。

3． 关小一角度：一般喷嘴作业时约开 30度，视喷嘴口径、操作条件和出砂
量需求而调整角度。

二：微调：由压力缸下方的调砂器调整出砂量。

1． 全开：出砂量最大，如需要再加大出砂量则需将推力阀角度开更多。
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2． 全关：完全不出砂。

3． 角度介于全开和全关的间：出砂量随角度而调整。

c. 无调砂器型：和有调砂器型的粗调整完全相同，但只能经由调整推力阀的角
度来改变出砂量一途，如果推力阀全开时出砂量仍太浓的话，则无法再减小

出砂量。

卸出压力缸内砂材料的标准作业程序
a. 有卸砂口的机型

1． 有卸砂口打开，即可有大部份的砂材卸出。

（如欲清得更干净或不由卸砂口清砂材，可进行无卸砂口机型的清

砂步骤。）

b. 无卸砂口的机型
1． 取下喷嘴。

2． 将压力表降至 1㎏/c ㎡以下。

3． 将调砂器开到最大（无调砂器型则免）。

4． 将推力阀全关。

5． 握好喷砂管，将喷砂管对正空地或储砂筒内，启动喷砂作业，即

可将压力缸内的砂材卸出。

6．卸完砂后，请将喷嘴装回喷嘴座，将压力表，推力阀和调砂器调整
回正常使用的大小。标准清除压力缸内的砂材方法：

在更换砂材或将压力缸内砂材清出时，请（1）先取下喷嘴（2）将调砂
阀（有安装者，无调砂阀则免）全开（3）将操作压力降至 0.5-1 ㎏/c ㎡
（4）将推力筏全关（把手和管路垂直）（5）打开集尘机（6）握好喷嘴

座，对正装砂的容器（7）启动喷砂作业（踏住脚踏板）将砂材喷入容器

内（8）出砂停止后，停

止喷砂作业（松开脚踏板）（9）关闭集尘机（10）装回喷嘴到喷嘴座上。

（开放式喷砂机清砂时请戴护目镜。）

三、故 障 发 生 及 排 除

可能原因 故障排除

1、喷砂桶内的砂材已用完 压力桶卸气后，重新加砂即可。

2、喷嘴被异物阻塞 关机卸完气后，先将喷砂嘴套转下，检

查喷砂嘴是否有异物阻塞，若有将异物

清除即可。
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3、管内被异物及过多砂材阻塞 （有调砂器机型）：在关机卸完气后，

先将喷砂嘴转下，喷砂桶再充气，然后

推力桶打开利用空气压力将管内砂材

及异物吹出即可。若无则需要将管子拆

下来清理或换新。

（有调砂器型）：在关机卸完气后，先

将喷砂嘴套转下，将调砂器关闭后，喷

砂桶在充气，然后推力阀全开，利用空

气压力将管内砂材及异物吹出即可。若

无效，则需要将管子拆下清理或换新。

4、加入潮湿的砂材（水气或雨水跑入
喷砂桶内）造成调砂器口砂材阻塞。

首先取下喷嘴（或拆除喷砂管），将推；

力阀全关，调砂器全开，再将进气阀全

开，让气将桶内的湿砂硬挤出来。一边

半桶内湿砂推出，一边将推力瞬时全开

和全关协助清理管内湿砂。如果这样无

效时，只有将砂桶底端调砂器拆下，将

砂卸出，再将调砂器锁回，然后，将砂

材重新弄干后，经滤网筛过，在重新加

入砂桶内即可。

5、高压空气瞬间送入大量水分造成桶
内砂材潮湿，或经由推力阀将水分

吸入喷砂管造成管壁潮湿粘砂，因

而引起阻塞

除以上项排除法操作外，最好加装冷冻

干燥机。

6、加砂未过滤而使大块异物进入喷砂
桶卡在调砂器上，引起阻塞，无法出砂

只有将砂桶底端调砂器拆下，将砂卸

出，再将调砂器锁回，然后，将砂材经

滤网筛过，再重新加入砂桶内即可。

加压开放式喷砂机喷砂工作原理示意图
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加压开放式喷砂机喷砂工作原理示意图
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加压开放式喷砂机喷砂工作示意图
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加压开放式喷砂机的适用范围：

适用范围：适用于船舶修造、桥梁、矿山、集装箱、钢结构、机

械、石油管道、冶金、锅炉、机床、铁路、机械制造、港口建设、水

利工程等行业的金属工件表面清理、表面前处理、表面清洁，清理金

属工件表面上的铁锈、氧化皮层、油污、旧油漆层、焊渣、杂质等所

有表面残留物。同时，使金属工件表面产生适当的粗糙度和毛面，增

加表面附着力。另外，也可供皮草、玻璃、石碑及领域的雕刻，喷花

加工及所有非金属工件的表面处理。

广泛应用于水工、船舶、阀门、石油、热喷涂、农用机械、钻井

平台、钢结构、油罐、桥梁、大型模具、野外防腐、石材刻字、古建
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筑翻新、玻璃钢等喷涂前处理。用于金属工件表面清理、表面前处理、

表面清洁，清理金属工件表面上的铁锈、氧化皮层、油污、旧油漆层、

焊渣、杂质等所有表面残留物。同时，使金属工件表面产生适当的粗

糙度和毛面，增加表面附着力。

适用于大型金属工件的表面处理，例如：船舶配件、锅炉、桥梁、

集装箱、钢结构、钢板、铸造件、铆焊件、矿山机械等金属工件的表

面前处理，清理金属工件表面上的铁锈、氧化层、油脂、底漆等不同

种类的表面残留物。

清理等级可以根据工件表面加工处理的目的自行控制，一般情况

下清理等级可以控制在符合国家工业涂装要求的 Sa2.5水平上。另外，

也同时使工件表面产生符合涂装规定的适当粗糙度和毛面，增加涂料

对工件表面的附着力。

开放式喷砂机的工作原理

开放式喷砂机分普压开放式喷砂机和加压开放式喷砂机两大类。

普压开放式喷砂机的工作原理与吸入式干喷砂机的工作原理类

似。是以压缩空气为动力，通过气流的高速运动在喷枪内形成的

负压，将磨料通过输砂管吸入喷枪，然后再经过压缩空气的加速，

使磨料由喷嘴射出，喷射到被加工表面，达到预期的加工目的。

在吸入式干喷砂机中，压缩空气既是供料动力又是射流的加速动

力。
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加压开放式喷砂机的工作原理与压入式干喷砂机的工作原理类

似。是以压缩空气为动力，通过压缩空气在压力罐内建立的工作

压力，使压力罐内的磨料和压缩空气充分混合加压，将磨料通过

出砂阀压入输砂管，然后再经过压缩空气的加速，使磨料由喷嘴

射出，喷射到被加工表面达到预期的加工目的。在压入式干喷砂

机中，压缩空气既是供料动力又是射流的加速动力。

加压开放式喷砂机采用压送式喷砂(喷丸)机构，即利用压缩空

气在高压罐内高速流动形成高压作用，将高压罐内的砂料，压入

调砂阀。与此同时，另一路压缩空气流也进入调砂阀，并对进入

调砂阀内的砂料进行加速，使砂料通过输砂管喷出，然后随压缩

气流由喷枪嘴高速喷射到工件表面，达到喷砂加工清理金属工件、

非金属工件表面的目的。

整套开放式喷砂机所含部件

1、开放式喷砂机以压缩空气为动力，所需的空气压缩机由

客户自行配置；

2、喷砂机所含部件项目：

一套完整的喷砂机包含喷砂罐体、喷砂胶管、喷砂气管、

喷枪、调砂阀、油水分离器等主要部件。另外，根据客户的

意愿还可以提供喷砂防护服等；

喷砂胶管：喷砂专用砂管，内径 32mm,外径 55mm；压缩空
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气气管：接通气源；喷枪：加压式喷枪；喷嘴：高耐磨炭化硼

喷嘴，内径 10mm，外径：20 mm，长度：35 mm（60 mm）；砂阀：

使砂料第二次加速喷射；油水分离器：干燥压缩空气；

3、所须磨料（砂料）根据工件表面处理工艺要求，自由选用

开放式喷砂机的工作特点

电源：220V，50Hz；压缩空气源：空压机排气压力：0.7～0.8MPa；

空压机排气流量：不小于 5.0m3/min，必须是干燥的压缩空气；结构

简单可靠，操作方便，加工效能好，能源消耗低，使用寿命长；进行

高效率的除锈清理，表面等级可达 Sa2.5-Sa3；喷砂出

口速度可达 200m/s 以上，大大提高了喷砂表面清理效率。

磨料阀和磨料控制阀更精确地控制磨料流动，能任意调节出砂流
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量并随意迅速反应开启或关闭，不仅节省磨料，更达到极高的喷砂效

率（约 12-24 m2/min）和极高的可靠性。

另外可以在喷枪处装置气控开关，同时遥控磨料阀和喷砂气阀。

操控自如。操作简单方便、平稳而移动灵活、喷砂效率高、冲击力强、

打击点深、可控范围大。


