
ISO 12945-2:2000 

织物：用马丁代尔耐磨仪测定表面起毛起球试验 

 

1-1   本方法采用马丁代尔耐磨仪测定纺织品的抗起毛起球及其表面的其它改变情况，本方

法适用于所有的纺织品，尤其适合于机织物。 

1-2   本测试方法不适用于厚度超过 3mm 的面料，因为这种布夹样器夹不紧。 

1-3   测试样品可以是洗前或洗后。 

1-4   本方法采用 SI 制作为标准单位，括号里的单位仅供参考。 

1-5   本标准没有涉及到安全方面的介绍。但希望在操作本标准前，应该建立一些与安全卫

生有关的管理文件。 

 

2.术语 

2-1 定义：本方法中用到的其它纺织定义，请参照 ISO123 

2-2 本方法中的定义： 

2-2-1 循环：在马丁代尔耐磨中，一个完整的 Lissajous 曲线需运动 16 图。 

2-2-2 起绒：纱线或织物表面凸出的毛羽末端相互纠缠在一起但未形成毛球。 

2-2-3 圈：马丁代尔耐磨仪最外两个齿轮运转一个周。 

2-2-4 抗起毛起球：织物表面抵抗毛球形成的能力。 

2-2-5 起毛起球：织物表面凸出的毛羽末端相互纠缠在一起并形成毛球。 

3.原理 

4-1 在穿着时出现的表面的起毛起球或其它外观改变，例如起绒，可通过实验仪器模拟测定，

织物被夹于马丁代尔测试仪上，试样的正面与另一块织物的正面按照一定的几何图形相互摩

擦，图形为刚开始为一条直线，再下来逐渐变为椭圆形，最后而又在原直线对面方向成一条

直线，摩擦应在一轻轻的压力下进行直至达到规定的圈数。经过这个动作后，在标准的视觉

条件下，一般用标准的图片与原布对比查看其起毛起球及其它外观变化的程度。一般以级数

来报告其的抗起毛起球的能力。 

4.意义和实用性 

4-1 本方法在商业一般认为不是很好，本方法在商业对比测试中的精度较差，这是由于耐磨

测试仪本身的性质原因，采用相同的测试仪，不论是在内部还是与外部对比测试中，经常得

到不同的测试结果。尽管建议不要采用本方法来作为商业测试，但它还是被广泛应用并认为

较好，尤其是在美国以外的国家。 

4-2 在商业上，一旦由于测试结果的不同而产生争执时，买卖双方应该做一些对比测试，以

便查清两家实验室间的差异所在。建议选用权威机构来做对比可能会更好。同时，两方选择

的样品应保证一致，一般的做法是两方采用随机抽样的办法，以查清整个的水平情况。一旦

发现两方有差异，应尽快纠正统一，否则必须向对方解释结果差异的原因。 

4-3 纺织品的起毛起球性能是一个非常复杂的指标，这是由于它的影响因素很多，这包含：

纤维及其混纺产品的种类、纤维的尺寸、纱线和织物的结构、织物后整理处理。织物的抗起

毛起球性能在实际的穿着中比普通条件使用下更复杂，每一消费者实际的穿着比在实验室规

定条件下更为复杂。在采用可接受的测试标准时，经验必须考虑。 

4-4 织物表面及其后整理的改变会大大影响其的抗起毛起球性能，因此建议先对织物水洗或

干洗后再作测试，测试前也可水洗和干洗同时进行。这样，测试前进行处理是比较明智的，

但是在测试前双方应事先协商好测试样品的状态。 

4-5 起毛起球随尺寸和外观而改变，这要看存在的绒毛和颜色对比度。在只需单独给出起毛

起球的级数，一般上述因素不再考虑，起毛起球的形成可能伴随其它因素的产生，例如表面

掉毛、颜色改变或表面形成绒毛。由于指定织物的整个可接受水平与起毛起球的特征和表面

其它外观因素有关，建议在评定其可接受水平时不要只是简单的一个起毛起球级数。根据被



测织物表面改变的程序，可建立一系列的标准来评定。当实验室测试样品在外观较为接近并

且又具有相同的起毛起球级数，采用视觉评定标准较为有利。采用计算球的数量，并评定球

的大小和对比度来评定织物的抗起毛起球性能。这种方法由于需要额外的时间来计算，量尺

寸及计数等，所以建议不要采用。 

4-6 织物的抗起毛起球，可采用视觉标准与测试样品作对比，对比时需测试前的织物及标准

照片，以便显示其的抗起毛起球性能，一般用 1 到 5 级来评定其的抗起毛起球。 

4-7 本方法广泛应用于机织物针织物中，其起毛起球性能受纤维、纱线和织物的结构、后整

理方式而改变，采用本方法测定无纺布暂还未有决定。 

5.仪器和原料 

5-1 马丁代尔耐磨测试仪 

5-2 标准羊毛毡，布重为 22±1.5 OZ/Yd2，厚度为 3±0.3mm。 

5-3 织物评定装置：照明灯管为 CWF 灯，模拟测试样品或织物或评级标准照片。 

5-4 标准内部起毛起球织物，用来检验测试仪器性能的已知起毛起球级数的织物，目前没有

万用的标准织物。每一测试类型需有其合适的织物来决定其的准确性。 

5-5 评级标准： 

5-5-1 织物，规定织物类型的一系列的已测试试样，这能表明被测试样的抗起毛起球和其它

变形的程序。将标准评级织物放好并且处理时需特别小心以保持其原有的外观状况，建议将

试样订在厚纸板上。 

5-5-2 照片：一套 5块，大小为 105mm 的方形照片。注明为 1到 5级，显示其起毛起球从“很

严重起毛起球”到“没有起毛起球”。 

5-7 如果需要，洗涤样品的装置。 

5-8 干燥装置。 

6. 取样 

6-1 最初取样：一般从卷装布样中选取。 

6-2 实验室取样：从卷装取样中抽取一码整幅性的布样，注意需先将最外层 1码布先舍弃。 

7. 测试样品：选择、数量和准备 

7-1 除其它说明，剪取试样前应先对试样预以洗涤或干洗，根据织物最终使用的情况予以调

湿，具体也可由双方协商而定。 

7-2 从每一实验室中切取一对圆形试样，直径分别为 38mm 和 140mm。 

7-3 实验室样品整幅取样，对于衣服可以沿不同的裁片上取样，取样时应交错取样，这样使

得所取样不会有相同经纱和纬纱。取样处应避免起皱或其它变形，除了其它规定，所切取试

样不可靠近布边 1/10 以内取样。 

8. 仪器准备 

8-1 保养检查：根据手册说明予以正确的仪器保养。 

9. 调湿 

9-1 应将试样在温度为 21±1℃，相对湿度 65±2%的标准环境下调湿至少 4小时。 

10. 测试程序 

10-1 所有测试应在标准环境下进行。 

10-2 将直径为 140mm 的标准羊毛毡及一块织物试样装于每一操作平台上，将一直径为 38mm，

厚度为 3mm 的圆形泡沫连同相同尺寸的试样置于样品夹持器上，确保两块试样均为正面朝

外。 

10-3 将试样夹持器置于装有相同布样的平台上，将杆插入每一试样夹持器上，这样可给予

直径为 140mm 的试样上压力为 3Kpa(200g),这个压力与其它测试一致但不需额外的重锤。 

10-4 启动仪器，并让其转动 1000 转。 

11. 评级 



11-1 将直径为 38mm 的圆形试样方形地置于双面胶上，置于评级箱中。 

11-2 采用合适的评级条件，合适的标准织物或标准照片，评定每一试样正面的级数，以 45°

角朝下看评定试样的级数，评定时需采用两个标准级数或卡来评定当测试试样的外观。介于

两个标准级别之间时，可以评为中间级数，例如 3.5 或 2.5 级。 

     5 级：没有起毛起球。 

     4 级：轻微 

     3 级：中等程度 

     2 级：严重 

     1 级：非常严重 

12-2-1 将每一实验室试样的级数予以平均。 

12. 报告 

12-1 注明测试方法 ISO12945-2000，样品描述及取样方法。 

12-2 报告以下信息： 

12-2-1 每一试样起毛起球级数，每一实验室样品或每一批样四块试样的平均级数。 

12-2-2 如果试样为洗后测试，注明洗涤条件。 

12-2-3 如果试样为干洗后测试，注明干洗条件。 

12-2-4 测试转数。 

12-2-5 评级仪器类型和评级标准。 

13. 精度和偏差 

14. 关键词：织物、起绒、起毛起球。 

 


