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一、用途：

PIG455涂膜多用检测仪是根据 ISO·2808—74—4B法、ISO·2409—72、ISO·2815
—73标准设计制造的。它不仅适用于有机涂料漆膜厚度（亦多层膜总厚度、单层膜厚度及
膜层厚数）、划格法附着力、巴克霍尔兹压痕硬度的测定，还可能用来研究针孔、坑洼、裂

纹、气泡、剥落、底材处理的质量及膜层间的其它现象。

漆膜多用检测仪可以在一种仪器上完成对有机涂料多种性能的试验及检测，且试验方法

简捷、直观，测量分辨率高（±0.001mm），是实验室和施工现场理想的测试仪器。
二、结构和工作原理：

PIG455漆膜多用检测仪由机体、轮夹、支撑柱、显微镜及照明装置构成。（见图一）
该仪器以不同规格的工具，根据不同试验的需要，分别将涂层做 V形切口，格阵图形

割划或压痕。其涂层厚度值、涂膜剥离现象及压痕产生的影像，可用显微镜直接观察，仪器

标尺的分度已通过校准系数的换算成相应的微米数，因此可从显微镜中直接读出被测漆膜的

实际厚度和压痕长度值。

三、技术指标：

1、漆膜测厚切割刀角度
a 、切割刀（1） 45° ±1
b 、切割刀（2） 26° 35 ，-1,-2
c 、切割刀（3） 5° 40 ，+3，+2
2、划格附着力多刃切割刀
a 、间距分别为：1+0.01mm、2+0.01mm
b 、尺顶直线度分别为：不小于 0.003mm、不小于 0.006mm
c 、工作齿尖角度：30±1°
3、巴克霍尔兹压痕刀半径：R15+0.1mm有效负荷：500±5g

四、试验用具：

1、软毛刷 自备

2、粘胶带 自备

3、记号笔 自备

五、调整与使用方法：

1、调整
a 、将仪器之轮夹的固定钉完全旋出，取下轮夹，将各种测试刀按标牌位置对应插入。
b 、切割刀可用平端紧定螺钉将其稳固定在轮夹槽内，其刃口部位贴向于支撑柱一侧，

并探出轮夹 3mm。
c 、多刃切割刀可用锥端紧定螺钉将其固定于轮夹槽内，其刃口部位贴向于支撑柱一

侧。

d 、压痕刀可按 C条方法将调。
e 、根据试验需要将轮夹的固定钉旋松，将所用工具转到仪器缺口位置，此时机体之

固定销应插入轮夹对应销孔内，然后将固定钉旋紧。

f 、装电池时可用硬币旋松电池盖，正极向里装入电池，随即旋紧电池盖。
g 、更换灯泡时可将物镜向机体旋入，用螺丝刀将灯座之顶丝旋松并取下灯泡，换上

1.2伏 0.22A的备用聚光灯泡，再将灯丝旋紧。
h 、检查光点：将仪器放在带纹理的平面（报纸或其它）测量位置上打开灯，其最大

亮度的光点必须在透镜的中心下面，如偏离中心可用螺丝刀将灯座顶丝旋松，将灯座与灯同

时向里推或向外拉，直至光点调到正确位置后，旋紧灯座顶丝。
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2、 使用方法

a 、漆膜厚度的测定
将试片放置在有足够硬度的平板上，用记号笔在待试表面划一标记线，调好所用的

刀具，将刀及支撑柱垂直于试片平面，通过标记线向支撑柱方向做一横向 V形切口，穿
透涂层，施加以刀的压力达到底材为准。将仪器向右旋转 90°（显微镜为竖直状态）置
于被割划的标记旁，按下按钮开关，使光点对正 V形切口，显微镜之测量标尺与标记线
平行，将 0刻线放在切口的左边上。按图（a’）的宽度（如果需要加上 b’）（见图二）

b 、划格法附着力的测定
试片应以钢、马口铁、铝或玻璃为底材，且必须按 ISO/R1514及 ISO/2808的规定

制备。将试片放置在有足够硬度的平板上，调好所用的刀具，1mm间距的多刃切割刀
适用于涂膜厚度（60um的试片，2mm间距的多刃切割刀适用涂膜厚度 60~120um的试
片）。将刀与支撑柱垂直于试片平面（必要时可调支撑柱）以均匀地压力、平稳的不颤

动的手法和 20~50mm/s的切割速度割划，使所有切口穿透涂层，但切入底材不得太深，
把试片旋转 90°角，在所割划的切口上重复以上操作，以使形成格阵图形。用软毛刷
沿格阵图形的两对角线轻轻地向后五次，向前五次地刷试片，试验至少在试片的三个不

同位置上完成，如果三个位置的试验结果不同，应在多于三个位置上重复试验，同时记

录全部结果。

c 、巴克霍尔兹压痕硬度的测定
试片应以金属或玻璃为底材，且必须按 ISO·1514及 ISO2808的规定制备，试片

应平整、无扭曲、表面无隆起或裂缝，其尺寸规格为 1*150*100mm。把试片放在稳固
的水平面上，在仪器左上方加放砝码，将压痕刀与支撑柱垂直于试片平面、轻轻的且无

横向移动地放在试片表面，放时，首先应使支撑柱与试片接触，放置 30±1S后，小心
地将仪器提起，压痕器先离开试片，移去仪器 35±5S后，将仪器向右旋转 90°置于压
痕旁，用用显微镜标尺测定压痕产生的影像长度（见图三），试验应在同一块试板上的

不同部位重复进行五次，计算其平均值。

六、注意事项：

1、做漆膜厚度测定时，如果由于漆膜很硬、很脆使 V形切口两侧产生不规则的切
边时，可用直尺在其切边中心划一直线即为测量线。

2、做划格法附着力测定时，如因涂层过厚过硬而不能穿透到底材，则该试验无效。
但应在试验报告中说明。在特殊情况下或有特殊要求时须配合胶带法测定。胶带一般是

25mm宽的半透明胶带，背材为聚酯薄膜或醋酸纤维。将胶带贴在整个划格上，然后以
最小角度撕下，结果可根据漆膜表面被脱落面积的比例来求得。

3、划格试验和巴克霍尔兹压痕试验应在温度 23±2°C及相对湿度 50±5%的条件
下进行。

4、使用显微镜观察或测定时，可根据操作者眼的视觉误差自行调焦，即将目镜上
下移动，观察直至物面清晰。

七、维护与保管：

实验结束后应取出电池，将仪器擦拭干净后放入仪器盒，置于干燥处。

多刃切割刀刃口达到 0.1mm时，必须重新刃磨。（可直接用显微镜标尺检查每一分刻
度为 0.02mm）。
八、随机附件：

活动砝码一件，螺丝刀（大小）各一件，电池（5#，1.5V）一个
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划格法附着力的评定：

分级 说明

0 切割的边缘完全是平滑的，没有一个方格脱落。

1 在切口交叉处涂层有少许薄片分离，划格区受影响明显的不大于 5%
2 涂层沿切割边缘或切口交叉处脱落明显大于 5%，但受影响明显不大于 15%
3 涂层沿着切割边缘，部分和全部以大碎片脱落或它在格子的不同部位上部分和全部

剥落，明显大于 15%，但划格区受影响明显不大于 35%
4 涂层沿着切割边缘大碎片剥落或者一些方格部分和全部脱落明显大于 35%，但划格

区受影响明显不大于 65%
5 甚至按第 4类也识别不出其剥落程度

巴克霍尔兹压痕评定：

压痕长度 mm 抗压痕性 压痕深度 um 使用涂层的最小厚度

um

0.8 125 5 15
0.85 118 6 20
0.9 111 7 20
0.95 105 7 20
1.0 100 8 20
1.05 95 9 20
1.1 91 10 20
1.15 87 11 25
1.2 83 12 25
1.3 77 14 25
1.4 71 16 30
1.5 67 18 30
1.6 63 21 35
1.7 59 24 35

注：显微镜标尺每 1分刻度为 0.02mm

漆膜厚度的评定：

刀具号数 切割刀角度 测量范围 um 1分刻度相当微米数
1 45° 0~2000 20
2 26°35， 0~1000 10
3 5°40， 0~200 2
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