TZS-10000数显陶瓷砖抗折试验机操作步骤：
按上述步骤安装调试好的试验机即可投入使用，进行试样试验时，按以下进行。
1. 接通电源，使试验机预热15～20分钟后，按“↓”去初始清零和清上次试验峰值。
2. 接通气源，如用单独的空压机作气源时，则接通空压机电源，启动空压机；
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3. 根据试样尺寸大小，按“试验方法”标准选取两支承辊间距。支承辊上的支承销偏心2.5mm，将两支承辊分别旋转180°，即可满足支承辊10mm的调节间距；（注意：两支承辊相对工作台中心线应左右对称）
4. 将试样放在支承辊上，注意目测使试样放在工作台正中央，且两侧边与支承辊平行；
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5. 将“升降”阀按钮提起为“升”的位置，并按下“快速升降”阀按钮，使工作台快速上升，待试样距上压辊5～8mm时，放开“快速升降”阀按钮，使工作台慢速上升，同时将油缸上端的调节螺母上旋限定此位（同一厚度的试样只须调一次）；
6. 工作台继续上升，当试样与上压辊接触时，加载开始，观察加载速率，如果太快，此时可及时微调“调速”旋钮，降低工作台上升速度(注意：调好后不要再动了)。继续加载，直至试样断裂；
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7. 试样断裂的瞬间，观察力值显示仪表；
8. 将“升降”阀按钮按下为“降”的位置，工作台下降。试验人员记录好数显表头上的数字后，将“↓”按钮按下，数显表显示为零；
9. 按上述4～8步骤重复操作，直至作完所有试样；
10. 关闭电源和气源，清理现场，将试验机擦拭干净。
TZS-10000数显陶瓷砖抗折试验机使用注意事项
1． 试验机必须可靠接地；
2． 为保持高精度测力传感器的精度，严禁撞击、扭拧传感器体或握着传感器体搬抬设备，不允许超过传感器额定负荷使用；
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3． 如果气液转换缸内油液不够，可加入20#液压油或20#机械油(南方地区夏天可用30#油、冬天可用20#油)。在加油时将工作台升至最高点，在底座上放四个高为120mm的支柱，将“升降”阀按钮按下为“降”的位置，使工作台落在支柱上，断开气源，将“升降”阀按钮往复操作多次，使系统内气压卸完，方可卸下工作台中心的活塞丝堵，将“升降”阀按钮按下为“降”的位置，按下“快速升降”阀按钮，并将“调速”阀旋钮旋至最大以加快油液流速。将油通过油缸的中心孔加入油缸，加油时油液不允许装满转换缸，油位应高出气液转换缸油标下底面30mm左右为宜，松开“快速升降”阀按钮，重新装好活塞丝堵。接通气源，使工作台上升到最高点，慢慢旋松活塞丝堵（不能完全松开，以免堵丝崩开），使油缸中的空气排出，直到无气泡的油液流出，拧紧活塞丝堵。
4． 更换油液时，参照第3条，完成其加油前所有步骤后拔下气液转换缸上的油管，即可排油，排完油后，重新装好油管后加油，最后参照第3条，完成其加油后所有步骤。
5． 每次开机前和试验机使用中，应注意观察气液分离器中是否有液体，如果气液分离器中有液体，则应用手顶起气液分离器底部的顶针放掉液体，待液体排干后放开顶针；
6． 新试验机在使用三个月或半年后应校验其精度，以后每隔一年校验一次；
