 PH/ORP-2002操作说明书 


一、使用前注意事项

· 使用前请详细阅读本说明书，并保存以供参考。

· 错误的接线将导致仪器故障或损坏，请熟读操作说明书后再自行安装。

· 电极的正、负信号线不要短路，否则将严重损坏电极。

· 仪器内部控制继电器的触点容量为3A、250VAC 请注意保护。

· 控制器安装现场必须选择通风良好、避免雨淋及阳光直射。

二、面版指示灯及功能键说明

L            低限控制输出指示

H            高限控制输出指示

M            菜单功能主键

︽           数值增加键

︾           数值减少键

三、 参考电器接线图如下






PH/ORP:PH/ORP控制器

R：POWER RELAY中间继电器

P：PUMP加药泵

A/PH：RELAY A CONTACT控制器内部触点

A/R：POWER RELAY A CONTACT中间继电器触点

四、仪表系统介绍

PH/ORP-2002控制器是酸碱度与氧化-还原电位两用仪器，可适用环境较恶劣场所，采用较大型液晶显示。
PH/ORP-2002控制器使用的电极来自美国B.J.C公司，为目前世界电极种类最多、品质最佳的工业电极，可适用于各种场合，如废水槽、发酵罐、BETTER公司生产的控制器高阻抗输入型，可适用任何厂牌工业用电极。

五、使用前安装程序

1. 核对配件是否齐全。

2. 安装组合电极。

3. 安装控制器。

4. 连接电极线、信号线

5. 连接加药机、电磁阀。

6. 确定操作范围接上电源。

7. 使用标准液进行校正。

8. 设定控制区。

六、规格

	型    号
	PH/ORP-2002

	测量范围
	0-14pH、-1000-1000mV

	精 确 度
	0.01pH、1mV

	操作温度
	0-60°C

	显    示
	液晶显示屏

	信号输出
	DC4-20mA  Max.Load 1K

	控制动作
	ON/OFF

	接点电流
	220VAC  Max. 3A

	设 定 点
	2

	电    源
	220VAC  50Hz

	开孔尺寸
	92mm(H)-92mm(W)-110mm(D)

	净    重
	0.2Kg

	电极选择
	E-1312-EC1-M10ST        高污染过程及废水

E-1313-EC1-10ST         高污染过程及废水（ORP）

S-400-RT300-A10FF       管路式安装

405CDHF                 抗HF电极

F635-B120-DH            高温、高压、发酵电极

等等


七、安装

（1） 安装配线图（见仪表背面）：控制器所提供的L与H触点容量为220VAC、3A，如负载超出、需外加中间继电器。

（2） 主机安装：

在配电箱的面板上预留一个92×92mm的孔，将控制器从面板前放入，在装上下两个固定夹，用锣丝批锁紧即可固定。


  92mm×92mm

八、电极线接线注意事项




    【1】    【2】【3】    【4】      【5】

【1】电极线之外皮（黑色） 【2】电极线网线（REF）

【3】黑色导电橡胶（黑色） 【4】白色保护管（白色）

【5】中心线（GLASS）

九、如何校正

1、用清水将电极清洗干净并用柔软纸巾拭干

2、将电极浸入到准备好的标准液Ph6.86中，待显示稳定后

3、按住M键3秒钟，进入功能菜单，找到上行显示屏显示CAL，下行显示屏显示“------”的菜单。

4、按一下Λ键，下行显示屏显示P1

5、按一下M键，上行显示屏显示P1，下行显示屏显示6.86(如不是6.86可按Λ、Ⅴ键修改)。

6、按一下M键，上行显示屏显示6.86，下行显示屏显示no

7、按一下Λ键，下行显示屏显示yes

8、按一下M键，上行显示屏和下行显示屏都显示P1

9、几秒钟后，上行显示屏显示CAL，下行显示屏显示“------”P1点校正完毕。

10、重复1-9步骤，只是将标准液换成pH4.00（或pH9.18）,完成P2点的校正
十、如何校正ORP计

ORP电极不似PH电极需用标准液校正，但要用mV标准液来检查ORP电极，最重要的目的是看电极是否失效。

1、用清水将电极清洗干净并用柔软纸巾拭干。

2、将电极浸入到准备好的MV标准液中，待显示稳定。

3、看显示值是否接近MV标准液值，如果误差在正负35mV之内，电极可正常使用，否则就要更换电极。
十一、酸碱度控制器高、低限控制输出值设定

· 按住M键3秒钟，进入功能菜单，找到上行显示屏显示HiAL的菜单直接用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为高限控制输出值。

· 通过M键在hb菜单下用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为高限所要控制的区间值
例    如：要求控制加酸，将介质PH值控制在9-10之间

设定方法：HiAL设定为“10”，hb设定为“1”

· 通过M键在LoAL菜单下用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为低限控制目标值

· 通过M键在Lb菜单下用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为低限所要控制的区间值
例    如：要求控制加碱，将介质PH值控制在5-7之间

设定方法：LoAL设定为“7”，Lb设定为“2”

十二、氧化-还原电位控制器高、低限控制设定

· 按住M键3秒钟，进入功能菜单，找到上行显示屏显示HiAL的菜单直接用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为高限控制输出值。

· 通过M键在hb菜单下用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为高限所要控制的区间值
例    如：要求控制加硫化钠，将介质ORP值控制在70-200之间

设定方法：HiAL设定为“200”，hb设定为“130”

· 通过M键在LoAL菜单下用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为低限控制目标值

· 通过M键在Lb菜单下用Λ或 V 键将下行显示屏的参数修改为低限所要控制的区间值
例    如：要求控制加漂水，将介质ORP值控制在350-500之间

设定方法：LoAL设定为“500”，Lb设定为“150”

十三、维修及保养

· 电极每两周清洗一次，视水样的情况而定。

· 用标准液对整套仪器作定期校正，每月一次，视水样的情况而定。

· 遇有不正常情况，请按下表进行处理，若仍无法解决，请联系我公司。

十四、常见故障及处理方法

	现象
	原因
	解决方法

	控制器无显示
	电源未接通或保险熔断
	检查供电线路及保险丝

	显示数字但上、下乱跳
	电极线潮湿

电极陶瓷孔受污染
	检查电极线

清洗陶瓷孔（0.1N HCL）

	标准液pH4.01及 pH6.86调整不到
	电极外部受污染

电极线潮湿

电极破损或有裂痕

电极陶瓷孔堵塞
	清洗电极（0.1N HCL）

检查电极线

更换电极

清洗陶瓷孔（0.1N HCL）

	数字反应慢
	电极薄膜或陶瓷孔受污染
	清洗整支电极

	当实际PH值已改变很大而控制器显示值却改变很小
	电极陶瓷孔堵塞

电极老化，反应慢
	清洗电极（0.1N HCL）

用再生液

	控制器显示数字不动
	电极破裂
	更换电极

	控制器内继电器不动作或无法加药
	继电器损坏

控制器设定值错误

药液不够
	联系供应商更换继电器

更改设定值

补充药液
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