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一、外观图 
 

试验机外观图如附图 1 

         

(请以实物为准) 

 
二、概述 

本试验机采用调速系统一体化结构驱动同步带减速机构，经减速后带动丝杠

副进行加载。电气部分包括负荷测量系统和变形测量系统组成。所有的控制参数

及测量结果均可以在液晶屏幕上实时显示。并具有过载保护、位移测量等功能。 
三、主要技术指标 

1. 见《合格证》 
 

四、试验机的工作条件 
1．在室温 10℃-35℃范围内，相对湿度不大于 80%； 

2．在稳固的基础或工作台上，正确安装； 
3．在无震动的环境中； 
4．周围无腐蚀性介质； 
5．电源电压的波动范围不应超过额定电压的±10%； 
6．试验机电源应有可靠接地；频率的波动不应超过额定频率的 2%； 
 

五、机构介绍 

该试验机由主机、电气控制器及附具组成，具体见附图一。 

1.主机部分 

主机采用单臂式结构，电机及减速机构位于主机下部，对于所有的拉伸试验



苏州凯特尔仪器设备有限公司 0512-86660336     K-LS数显式电子拉力试验机 

均在上横梁和中横梁之间进行，压缩试验均在中横梁和工作台之间进行。电机通

过同步带减速机构带动丝杠副旋转，从而驱动中横梁上下移动，对试样进行加载。

试验速度通过操作电气部分的键盘控制安装在主机下面的电机及调速系统完成。 

2.电气部分 

2.1.电气部分的组成： 

电气部分由调速系统及显示测量系统组成，本机采用直流伺服电机及调速系

统，通过调速系统控制交流电机的正、反转和速度的精度。负荷测量系统由一只

高精度的负荷传感器、测量放大器、A/D 转换器、稳压电源等组成。位移测量系

统由光电编码器、脉宽整形电路、倍频电路、计数电路组成。所有的控制参数及

测量结果均可以在液晶屏幕上实时显示。并具有过载保护功能。 

2.2.试验机电气部分操作面板： 

 
                   电气面板功能键及液晶显示图 

2.3.操作界面说明 
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试验方法选择界面 

 
 

 

试验参数选择界面 
 

 

试验操作及结果显示界面 
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曲线显示界面 

 

 

打印选择界面 

 

、 ：开机后进入第一界面（试验方法选择界面），可以用上、下箭头移

动光标选择试验方法； 

按 键，进入第二界面（试验参数设置界面），可以用上、下箭头循环移

动（上下移）选择需更改的试验参数； 
校准状态下用上、下箭头向上调整试验力值； 
停止状态此键用来更改编号； 
查询状态此键用来更改编号； 
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、 ：进入第二界面（试验参数选择界面），可以用左、右箭头循环移动

（左右移）选择需更改的试验参数； 
在试验操作界面下，速度按键按下后可以用此键选择需更改的速度值位置； 
位移输入状态下可以用此键选择需输入的位移值位置； 

停止状态用 键来切换到相应的曲线显示界面； 

查询状态用 键来切换到相应的曲线显示界面； 

曲线显示界面下，用 键切换到对应的试验控制过程及结果界面； 
打印编号选择界面下，用此键选择编号修改位置； 
打印结果界面下，用此键选择试验员及日期的修改位置。 

、 ：试验参数设置界面下，可以用此键更改的选择的试验参数； 

在试验操作界面下，速度按键按后可以用此键更改速度值； 
位移输入状态下可以用此键更改位移值； 
打印编号选择界面下，用此键更改编号； 
打印结果界面下，用此键更改试验员及日期。 

：试验操作界面，停止状态下按“位移”键，光标在位移显示位置闪烁，

此状态下可用 、 键调整输入位置,用 、 键更改位移值后, 按
键确认退出。 

：返回前一个界面。 

：试验操作界面，停止状态下按此键，光标在速度显示位置闪烁，此状态

下可用 、 键调整输入位置,用 、 键更改速度后, 按 键确认退

出。 

：试验操作界面，停止状态下按此键，右下角显示“标定”，此状态下可用

、 键调整力值,使力值与实际值相符,再按此键确认退出。 

： 停止状态下按此键，进入查询状态：按编号调出以前的试验结果,按
键退出查询状态。 

在查询状态可用 、 调整编号,每次编号变化则调出对应的结果。 

：按此键力值清零。 
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：停止状态下按此键，进入试验状态：机器按设定的速度开始试验，此状

态下过载﹑按 键﹑试样断裂可以退出试验状态。 

：停止状态下按此键，返回标距位置。 

：停止状态下按此键，中横梁上升。 

：停止状态下按此键，中横梁下降。 

：停止。中横梁停止运动。 

：可选配微型打印机，打印试验结果。（标准配置不带打印机，需选配使用） 

停止状态下，按 键，进入打印设定界面，再按一下 或 键即可打印

试验结果。 

 

 
2.4.操作规程： 

2．4．1 拉伸试验: 

1． 开机：打开试验机测面的电源开关，试验机上电。进入试验方法选择界

面。 
 

 

试验参数选择界面 



苏州凯特尔仪器设备有限公司 0512-86660336     K-LS数显式电子拉力试验机 

用 、 箭头移动选择试验方法。选择拉伸试验。选择好后，按 进入

试验参数设定界面。 

 
需要设定的参数：试验速度，返回速度，自动返回，宽度/直径，厚度，标距。 
如果“厚度”设定为 0，则“宽度/直径”设定为直径。 

使用 、 、 、 箭头结合 、 键逐一对试验参数进行修改。 

选择好后，按 进入试验操作及结果显示界面： 

 

试验操作及结果显示界面 

如果需要对上级菜单中的内容进行修改，可按 键，返回上一级界面进行修

改，修改完后再按 键确认并进入下一级界面。 

2．调整空间：按上升、下降和停止键，使两钳口调整到合适的位置。。 

3．位移输入：按 键，位移处光标闪烁，用卡尺测量一下上下两钳口的实

际距离，用 、 箭头结合 、 键，输入两个钳口的实际距离，按

键储存，同时位移处光标不再闪烁退出位移输入状态。 
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4．速度输入：调整两钳口的位置时，如果需要改变速度，不用返回上一级界

面，直接按速度键，速度显示窗光标闪烁，同时状态显示窗显示速度，用 

、 箭头结合 、 键，设定需要的速度，按 键储存并退出速度

输入状态。 

5．返回标距：按 键，试验机中横梁将自动返回到在上一级界面中输入的

标距位置，并自动停止。 

6．试验：按清零键，使试验力和峰值清零，夹好试样，按 键，试验机将根

据之前的设置，自动完成试验。如果在之前的试验参数设定界面选择了自动返回

功能，试样拉断后，试验机中横梁将自动返回到标距后自动停止，如果选择的是

不自动返回，试样拉断后，试验机将自动停止，可以按返回键，返回标距。 

7．结果分析：当试验机做完本次试验自动完成后，在结果分析处将根据选择

的试验方法，自动计算出本次试验的结果，按 键，显示本次试验的力－位移

曲线。在曲线显示界面下，按 、 或 键都可以回到上一个试验操作

及结果显示界面。 
每做一次试验，试验操作及结果显示界面编号自动加一，同时自动的把试验结

果以及曲线保存。 

8．查询：按 键，状态显示处显示为查询，可以按编号查询以前做过的试

验的结果及曲线。此试验机可存储最近做过的六次试验的结果以及曲线，可以在

查询状态下，可用 、 调整编号,每次编号变化则调出对应的试验结果。

如果查询对应的曲线，，按 键，显示力－位移曲线。在曲线显示界面下，按

、 或 键都可以回到查询结果显示界面。 

9．再次试验：如果需要继续试验，当试验方法及参数相同时，直接更换试件，

按“试验”键即可进行下次试验。如果需要调整试验方法或调整试验参数时，按

后退键，即可返回上一级界面，调整相应的参数，重复步骤 1～7 即可。 

10．打印结果：如果需要打印结果，按 键，进入打印设定界面，使用 、

、 、 箭头及 、 键，设置完后，再按  或 键进行打

印。  如果是没有配置打印机的机器，则“打印”键无效。 
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2．4．2 压缩试验、弯曲试验： 

1．开机：打开试验机测面的电源开关，试验机上电。进入试验方法选择界面。 

 

 

试验参数选择界面 

用 、 箭头移动选择试验方法。选择压缩试验或弯曲。选择好后，按

进入试验参数设定界面。 

 
需要设定的参数：试验速度，返回速度，自动返回，宽度，长度，定变形，定应

力。 
压缩试验和弯曲试验当“定变形”有设定值时，以定变形为试验方法，当机器到

达定变形值时，机器自动停机并记录定变形对应的力值。 
如果要做定应力试验，必须将“定变形”设定为 0，然后“定应力”设定值，才

能以定应力为试验方法，当机器到达定应力值时，机器自动停机并记录定应力对

应的变形值。 
当“定变形”“定应力”值都为 0 时，试样破断后机器将自动停机。 

使用 、 、 、 箭头结合 、 键逐一对试验参数进行修改。 
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选择好后，按 进入试验操作及结果显示界面： 

 

试验操作及结果显示界面 

如果需要对上级菜单中的内容进行修改，可按 键，返回上一级界面进行修

改，修改完后再按 键确认并进入下一级界面。 

2．调整空间：将试样放在下压盘上，按上升、下降和停止键，使上压盘停到

合适的位置。 

3．试验： 

3．1“定变形”“定应力”值都为 0：按清零键，使试验力和峰值清零，按 键，

位移先自动清零，并自动记忆此位置点（做完试验返回时用），当试验机上压盘

接触试样时，位移再次清零，至到试样断裂，位移自动恢复完成试验。如果在之

前的试验参数选择界面选择了自动返回功能，试样断裂后，试验机中横梁将自动

返回到位置点（即位移零点）自动停止，如果选择的是不自动返回，试样断裂后，

试验机将自动停止，可以按返回键返回。 
3．2“定变形”值为设定值，“定应力”值为 0：按清零键，使试验力和峰值清

零，按 键，位移先自动清零，并自动记忆此位置点（做完试验返回时用），

当试验机上压盘接触试样时，位移再次清零，至到定变形的设定值，位移自动恢

复完成试验。如果在之前的试验参数选择界面选择了自动返回功能，到定变形的

设定值后，试验机中横梁将自动返回到位置点（即位移零点）自动停止，如果选

择的是不自动返回，到定变形的设定值后，试验机将自动停止，可以按返回键返

回。 
3．3“定变形”值为 0，“定应力”值为设定值：按清零键，使试验力和峰值清

零，按 键，位移先自动清零，并自动记忆此位置点（做完试验返回时用），

当试验机上压盘接触试样时，位移再次清零，至到定应力的设定值，位移自动恢

复完成试验。如果在之前的试验参数选择界面选择了自动返回功能，到定应力的
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设定值后，试验机中横梁将自动返回到位置点（即位移零点）自动停止，如果选

择的是不自动返回，到定应力的设定值后，试验机将自动停止，可以按返回键返

回。 

4．结果分析：当试验机做完本次试验自动完成后，在结果分析处将根据选择

的试验方法，自动计算出本次试验的结果，按 键，显示本次试验的力－位移

曲线。在曲线显示界面下，按 、 或 键都可以回到上一个试验操作

及结果显示界面。 
每做一次试验，试验操作及结果显示界面编号自动加一，同时自动的把试验结

果以及曲线保存。 

8．查询：按 键，状态显示处显示为查询，可以按编号查询以前做过的试

验的结果及曲线。此试验机可存储最近做过的六次试验的结果以及曲线，可以在

查询状态下，可用 、 调整编号,每次编号变化则调出对应的试验结果。

如果查询对应的曲线，，按 键，显示力－位移曲线。在曲线显示界面下，按

、 或 键都可以回到查询结果显示界面。 

9．再次试验：如果需要继续试验，当试验方法及参数相同时，直接更换试件，

按“试验”键即可进行下次试验。如果需要调整试验方法或调整试验参数时，按

后退键，即可返回上一级界面，调整相应的参数，重复步骤 1～7 即可。 

10．打印结果：如果需要打印结果，按 键，进入打印设定界面，使用 、

、 、 箭头及 、 键，设置完后，再按 或 键进行打

印。  如果是没有配置打印机的机器，则“打印”键无效。 

 
 
 
六、安装与调整 

6.1 试验机出厂时装在试验机包装箱内，在开箱前应首先检查外包装是否完

好。在开箱后应先取出技术文件，然后检查包装箱内各部件是否完好，并依据装

箱单核对是否缺件。 
6.2 把试验机置于坚固的平台上或水泥台上，调整四个调整螺钉，使机器处

于水平位置。 
6.3 试验机供电系统为单相 220V。主机必须有接地线。 
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七、试验机的力值校准 
1． 准备好四等标准专用重力砝码或 0.3 级标准测力计。 

2． 调整进入试验控制过程及结果分析界面，对传感器施加力，观察屏显力值与

测力计读数是否相同，若偏差较大按 键，同时状态显示处显示为“标定”，

如下图 

 

在校准状态下，可以用 、 键调整力值（粗调，调整较大），也可以用 、

键调整力值（微调，调整较小），使力值与实际力值（即测力计）相符，最

后按“确认”键确认退出。试验机校准完毕。 
 
 

八、维护与保养 
1. 丝杠上下两端轴承内的润滑脂一般 3-5 年更换一次。 
2. 试验机的丝杠、丝母，每半年加一次润滑脂。 
3. 保持试验机的清洁。 

 
九、常见故障及处理方法 

1. 如在测试过程中显示不正常或中横梁不移动，则按下 键后重新试验。 
2. 若试验力及位移在试验过程中不变化，检查连线及插座是否良好。 
3. 试验过程中如发现异常声音，立即停机检查传动系统。 

 


