
旋 变 的 安 装 说 明
一：旋转变压器的安装精度

(1) 轴同心：:旋转变压器轴同心度不大于 0.05mm 。
(2) 径向位移：定子的径向位移必须在±0.25mm之内。

二：安装方法

连体式的安装方法如下图所示

用可弯曲的连轴器把传动轴与旋转变压器上的轴连接在一起,如果装在机
械上面的连轴器没有一定的扭力,过度的机械压力施加在转动轴上会导致整
个系统的损坏.因此要选用恰当的具有安全防护等级的连轴器来连接这两根
轴.
正确的安装

万一连体式上的轴与转动轴由于连接的原因而引起的垂直度上有公差的

话,推荐使用分体式。
（1） 安装注意
（A）不要把旋转变压器放在易腐蚀的气体或者液体的旁边
（B） 不要把旋转变压器放在放射性物质的旁边
（C）在安装的时候不允许旋转变压器有任何的振动，禁止用手去触摸线圈
（D）不要丢掉固定旋转变压器用的任何一粒螺丝，否则的话不能确保旋转

变压器的正常运转。

（E） 应选择能够保证旋转安全工作的的地区
（2） 电线警告

（A）注意检查旋变引出线，他们是劢磁线，（R1-R2相）和输出信号线（S1-S3
和 S2-S4相）

（B）分清那些有色的电线并将他们正确连接，必须保证励磁源与 A/D信
号输出的正确，

（3） 重复操作警告
（A）再次检查旋变的与系统之间电线的联接以及安装。
（B） 确认是否有工具落在旋变的周围。

（4） 操作警告
（A）确定旋变的环境温度，湿度，没有励磁的转动速度
（B） 不要用手去触碰转动着的旋变轴
（C）在旋变上不要放置任何油或者水

（5） 保存警告
请把旋变尽可能的保存在恒温以及较低的湿度下

（6） 注意定期维修
（A）推荐对旋变进行周期性的检查
发现：检查各种反常的现象，否则各种破坏以及腐蚀现象能够被及时的

发现

转动：一些腐蚀的反常现象能从轴的转动中被发现。

传导性：检查每根电线的正确的传导性以及抵抗性



（B）检修
一些旋变可能发生的故障碍，原因以及维修方法，表示如下：

情况 可能原因 检查 正确操作

没有输出信号 电线没连接

失去励磁源

检查每根电线

连接好各个励磁源

替换

修改

不正常的输出信号 绝缘不好

信号源不稳定

周围有干扰

屏蔽不好

绝缘体测试

从励磁源中出来的

电源与波形信号

替换

修理或者替换

噪音发声源加上一

个防护层

角度误差 绝缘不好

错误的安装

屏蔽不好

绝缘休测试

正确安装

波形摇动

替换

纠正

做好连接线的端子

屏蔽

输出信号混乱 R/D转换没连好 连接或电线确认

R/D转换
修改

三：安装检测

旋变的安装主要是机械公差决定的，最主要是机械的安装面要求一刀切，

不能做几次加工，转子安装在轴上前后要加垫片，转子与电机的内侧要有隔热

板。旋变安装好后缓慢的转动电机轴，通过驱动器的软件查看旋变的输出波形

是否正确。



旋变的安装

(1)同轴度
旋变的轴向跳动不大于 0.05MM

定子垂直位移 转子垂直位移

定子

正确放置位置

转子
转子

定子

正确放置位置

(2) 旋变的径向位移不大于+0.25MM

轴向位移

定子

正确放置位置

转子


