
FLUKE 805
振动烈度（点检）仪

忘记测振笔吧。
请考虑使用振动烈度（点检）仪。



Fluke 805 不是测振笔；

而是振动烈度（点检）仪。

Fluke 振动烈度（点检）

仪可消除振动评估给您造

成的困扰，并可提供值得

信任的可靠测量结果，从

而有助于您做出是否需要

维护的重要决定。

您将测振笔和其他类似设备给您带来的挫败感告知了我们。我们认真倾听，并给出

了我们的解决方案，即 Fluke 805 振动烈度（点检）仪，一款更加可靠，更易于用

户使用的工具，可改进您的日常维护检查。为了展示我们的振动烈度（点检）仪是

如何解决其他评估工具经常遇到的问题，我们将 Fluke 805 的功能与客户的实际需

求一一对应。请继续往下阅读，看看我们是否值得信任。

测量结果不可靠

“测振笔本身没有什么问题。我们要

检查机器是否超出了报警值。但并不

仅限于此。测振笔不会提供机器状况

的详细信息。它们不能提供足以证明

“真正的”可靠性维护价值的数据。”

测量结果不一致
“只有在正确使用的情况下，测振笔

才能正常工作，并且已引起过大量的

错误报警，这主要是由技术人员的操

作造成的。我需要的是我能始终确信

的可靠测量结果，无论测量者是谁。”

手动
“测振笔提供的数据需要纳入到我

们已有的操作员跟踪程序中，这意

味着需要将数据很简单的上传到

Excel。”

测量结果混乱

“我不明白这些数字意味着什么。

哪些数字能够指示出现的问题？”

操作困难

“测振笔操作起来非常困难，我不得

不输入大量的数据，不只是RPM 的

范围和设备类型，还需要输入轴的直

径和实际的RPM。”

可靠性高

振动烈度（点检）仪—而非测振笔—

可同时测量通频振动和特定的变量，

如轴承状况和温度，以提供更全面

的信息。

可重复性高

振动和力传感器组合探针可弥补用户

因素（力度或角度的不同）造成的偏

差，从而产生精确、可重复的读数。

自动

数据管理功能用于匹配已有的设备ID

并导出数据至Microsoft® Excel，以便

随时制定趋势报告。

测量结果简单明了

采用文字警报将通频振动和轴承状况

划分为四级严重度等级（良好、一般、

不满意或者不可接受）。

操作简单

振动烈度（点检）仪配备了传感器，

可测量大频率范围的数据（通频振动

的范围为10Hz至 1000Hz；轴承状况

的范围为4000Hz至 20000Hz），适用

于大部分的机器和组件类型，其简单

明了的用户界面最大程度地减少了用

户需要输入的RPM范围和设备类型。

测振笔 解决方案存在的问题 Fluke 805

万无一失而非误报

可重复而非无规律

简单而非混乱
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不包含外部传感器


