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阿克隆磨耗实验

一、实验目的和要求

1、了解阿克隆磨耗试验机的结构；

2、掌握阿克隆磨耗试验的测试原理；

3、掌握影响阿克隆磨耗的因素；

4、掌握实验数据的处理。

二、实验时间

2019年5月

三、实习地点

苏州市吴中经济开发区溪霞路29号（亚诺天下仪器公司）

四、实验仪器及原理

1、阿克隆磨耗机用于测定硫化橡胶的耐磨性能。试验时让试样与砂轮在一定的倾斜角度和一定

的负荷作用下进行摩擦，测定试样在一定里程内的磨耗体积。

图1阿克隆磨耗机



图2 阿克隆磨耗机砂轮

2、结构原理

该机主要由动力系统、转动辊筒、试样夹转器、自动停机系统和用于试样转动的齿条与小传动

齿轮装置、基座及粉尘收集器等组成。其主要原理是：在某个载荷下，在一定级别的砂布上，柱状

试样在砂布表面上横切研磨一确定的行程，通过测量试样的质量磨耗量，再由试样的密度计算出体

积磨耗量。为了使试验有可比性，最后须得用标准橡胶，把试验结果表示为以校验过的砂布为基准

的相对体积磨量或是表示为相对于某种标准胶的磨耗量的耐磨基数。

五、实验步骤

1、松开锁紧螺帽，旋转角度调节旋钮使指针指在所需的倾角上（一般为15º），旋紧锁紧螺

帽。

2、把粘好试样的胶轮固定在胶轮轴上，将砝码放置于砂轮支架上，打开电子计数器电源，调节

预置数按键至600转（为预磨时间15-20min的中间值）后，按下启动按钮开始预磨，当计数到

达预定值时，按下解除、清零键，取下胶轮，用天平称量准确至0.007g。

3、将预磨后的胶轮固定于胶轮轴上，调节预置数键至3416转（为试验里程1.61KM）后，再进

行试验，试验完后取下试样，刷去胶屑，在1小时内称量准确到0.001g。（仪器厂商出厂预设数

值为3416转）。

4、换试样继续进行磨耗试验。

5、试样磨耗体积、磨耗指数按GB1689中规定进行计算。



六、注意事项

1、使用前应检查各传动部件是否正常。不装砝码（但须将砝码轴及挡圈放置于砂轮支架上）

时，砂轮应处于垂直位置。

2、胶轮轴与砂轮的倾斜角度对试样的压力是影响试验结果的重要因素，应定期校正。

3、校正时先将试验机座调整至水平状态。

4、用砝码或相应的测力装置测定胶轮受力应为26.7N。

5、调节角度调节螺栓，用阿克隆磨耗机角度测量仪测量胶轮轴与砂轮轴夹角，可调范围0º-45

º。

七、实验结果

1、试样磨耗体积V按式（17-1）计算：
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V


 （1-1）

其中：V——试样的磨耗体积，cm3

m1——试样预磨后的质量，g

m2——试样试验后的质量，g

——试样的密度，g/cm3

2、磨耗指数按式（17-2）计算：
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s 磨耗指数 （1-2）

其中：Vs——标准配方的磨耗体积

Vt——试验配方在相同里程中的磨耗体积

3、试验数量不少于2个，以算术平均值表示试验结果，允许偏差为±10%。

八、影响实验结果的因素

1、砂轮

砂轮是试验时的磨料，其切割力的大小，直接影响试验结果，在使用过程中，随着时间的

延长，在其表面会附着一层发粘的胶沫，甚至染上油污，这些对试验结果都有影响，因此建议

各单位根据实际情况选定一个校正用的试验配方，定期对试验机进行校正，随时掌握砂轮切割



力的变化情况。

阿克隆磨耗机上使用的砂轮并不是任意选一片符合标准4.6要求的砂轮，装配在磨耗机上就

可以使用，而是必须经过严格筛选，多次试验后标定砂轮。因为即使是同一配方、同一生产工

艺生产出来的砂轮，每片砂轮摩擦面间的切割力也存在着较大的差异。使用标定砂轮，可以减

少试验误差，提高个试验室间试验结果的可比性。

2、角度

在试验方法的4.4中明确规定：“砂轮轴与胶轮轴之间的夹角为15º±0.5º。这是为了使砂轮

和试样产生一个固定的滑动角，试验证明这个滑动角度对试验结果的影响很大。在标准修订过

程中，我们选五种胶料，一次下片制备试样，在同一台试验机上分别作15º、20º、25º角磨耗

量的影响因素试验，试验温度为23℃±2℃。

由试验结果可以看出，不同角度对五种胶料的磨耗量有显著影响，角度增大，磨好量呈直

线激烈增加。这是由于角度增大其滑动率也随之增大，使磨耗量增大。所以需要严格控制和经

常检查试验机胶轮轴与砂轮之间的夹角。

3、负荷

磨耗量随负荷的增加而逐渐增大，这是由于负荷增加使得试样轮承受的作用力增大，致使

磨耗量增加。因此，试验过程中，必须保证试样承受的作用力是26.7N±0.2N。

4、试样长度

试样越短磨耗量越大，试样越长磨耗量越小。即磨耗量与试样长度成负相关系。其原因主

要是：在与胶轮粘合的情况下，试样越短试样磨面的表面张力越大，经停放后，其表面抗撕裂

耐磨性能有所降低，所得结果往往偏大。

5、试样厚度

试样厚度不同对试验结果也有影响。试验表明，随着试样厚度的增加，磨耗量逐渐增大，

试样厚度小磨好量随之减小。

试样夹板的大小，试样打滑的情况对磨耗量都有影响，但转速的影响不太明显。

九、维护与保养

为了保证无故障运行和稳定的精确试验结果，应定期仔细地对该试验机进行各种维护与保



养。每日应将胶料收集盘中的胶粉碎屑倒掉，并洗刷干净。导杆和导向丝杠应定期滴入机油进

行润滑，并擦试干净。对于滚筒清洁装置上的毛刷，在用40磨耗行程式试验150—200次后，应

更换新的毛刷。

十、实验总结

橡胶制品的磨耗是一种常见的现象。橡胶制品耐磨性能的优劣在很大程度上决定着产品的使用

寿命，因而是一项重要的技术指标。通过本次实验，对阿克隆磨耗机的设备，原理以及实验方

法，有了更深入的了解。了解了阿克隆磨耗机实验时的操作步骤。熟悉掌握了阿克隆磨耗的因

素以及实验数据的处理方法。
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