磁粉探伤机操作方法
1. 操作规程：
　　1.1 磁粉液配制要求悬浮介质具有适当的粘度，挥发率要低，一般用轻质变压器油和煤油混合大约1:1左右。磁粉液的浓度要适宜，一般为12克/公升左右。
　　1.2 将配好的磁粉液15公升倒入V形盘内，使其流进油箱，开启油泵按钮，将箱内磁粉搅拌均匀。
　　1.3 在开始操作之前，应洗净试件表面油脂，金属屑、氧化皮、粘砂以及其他能粘住磁粉的物质，同时要保证两端头有足够良好的接触面。
   　 1.4 要正确选择磁化电流一般采用园周磁化电流用连续法Ｉ＝6D-10D，电流数值为工件直径的6～10倍。

 2. 探伤操作方法：
    　2.1 将电压调节手轮向顺时针方向旋转至极限，使其电流最小。
    　2.2 按下总电源按钮接通电源，绿色指示灯应发光指示，同时开启工作灯以便照明。
   　 2.3按下电动机按钮，电机开始旋转，�离心泵及搅拌器也同时开始工作，将箱内磁粉液搅拌均匀，这时捏紧油枪手柄，磁粉液即会喷射而出。
    　2.4 将移动探头位置调整到适合于试件长度所需之距离，然后刹紧固定之。跺下踏脚杠杆，使伸缩探头压缩至极限位置。将试件放置于V形搁架上，�夹紧其两端头，必须使其接触良好。
   　 2.5 打开周向磁化开关，关闭纵向磁化开关进行周向探伤。跺下激磁开关的踏脚杠杆，调节电压手轮，使电流表指针读数达到所选择的探伤电流值，一般用连续法磁化试件大约10秒钟左右，磁化电流只能允许断续使用，当最大负荷时，每次通电磁化时间不得超过15秒。
  　  2.6 打开纵向磁化开关、关闭周向磁化开关，进行纵向探伤，一般零件只宜使用220V电压进行工作，工作电流以8-10A为宜。�磁力线圈即可进行纵向控伤也可用于试件退磁。
