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MPC™工厂服务政策 
您的 MPC 是一种基于先进微处理器的马达速度控制设备，可以与 Pulsafeeder 隔膜计量泵同时使
用。它配有多种机载诊断技术。如果您在使用 MPC 时遇到问题，请首先查看屏幕信息，然后再
参考故障诊断指南。 如果该问题在指南中未涉及或者无法解决，您可以联系当地的授权销售代
表，也可以直接拨打电话(585) 292-8000 联系我们的技术服务部，以获取更多的技术支持。 
 

届时将由经过专业培训的技术人员为您诊断故障，并提供解决方案。解决方案可能包括购买更换
的装置，或者将 MPC 退回工厂，以供检测和维修。 所有的退修品都要求提供 Pulsafeeder 公司
出具的退修品作业与管理(R.M.A.)编号。当 Pulsafeeder 公司人员检查完原 MPC 之后，将根据维
修需要购买的备件费用存入用户名下。 

 

可以购买特定的零部件以备更换。若需要了解更多的相关信息和零部件编号，可以参考第 17

章——备件。当 Pulsafeeder 公司人员检查完原部件之后，将对保修品进行维修所购买的部件费
用存入用户名下。根据保修事项退还的部件，如果经过测试之后发现其状态良好，那么该部件将
被送还给发送方，运费由其承担。 

 

任何方面的改动都将导致 Pulsafeeder MPC 保修失效。对于保修范围以外的维修，则应收取
Pulsafeeder 公司的标准基准费和相关更换零部件的测试费用。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

FCC 警告 
该设备将会产生并使用射频能量。如果未能严格遵照制造商的使用说明进行正确安装和使用，则
有可能对无线电通信造成干扰。在居民区使用该设备时，用户将需要自行承担费用，采取一切必
要措施修正其可能造成的干扰。 

版权 
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© 2004 Pulsafeeder 公司版权所有。保留所有权利。 

本文件的信息可能随时更改，恕不另行通知。未经 Pulsafeeder 公司书面授权，除了用于购买者
的个人用途之外，严禁对该刊物的任何内容进行复制，严禁在可检索的系统中存放，严禁以任何
形式或任何电子或机械途径，包括影印和录音等方式进行传播。 
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标识符号 
 

对于本期刊的其余部分，下列标识符号具有特定含义。 

 
 
 

警告 

警告描述了可能对设备和操作人员造成损害的状况。请密切留意任何
警告。 

 
 
 

注释 

 

注释给出了简化设备操作的基本信息。 

 
 

 

提示 

在这份期刊中还包含一些提示，这些提示信息将帮助操作人员尽可能高效地
运行设备。这些“提示”信息是高级工程师知识和经验的结晶，并结合了该领
域的专知。 
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1. 引言 
计量泵控制器(MPC) 是一种基于微处理器的马达速度控制设备，可与 Pulsafeeder 机械和液压隔
膜计量泵同时使用。该设备不仅操作简便，还具备许多先进的特性，使其可在各种环境和应用中
运行。 

 

本使用手册仅涵盖 MPC 相关内容。手册中包括了所有标准特性，并且大部分选项均附有使用说
明。关于计量泵或者任何其他附件的特定信息，请参考相应的 IOM。 

 
 

1.1 介绍 
MPC 是一种先进的泵控制器，它与泵相连并集成入泵的外壳内。其作用是通过泵用马达速度控
制来精确调整加工媒介的输出流量。 

MPC 设计用于各种控制应用。该设备通常根据附属泵的要求，由厂方进行配置和校准。人/机界
面方便用户操作。可通过键区和背亮式双线液晶显示屏来实现本地设置和控制。专用功能键简
化了基本操作，而无需使用复杂的菜单系统。 MPC 可对用户指令立即作出响应。泵排量将采用
加仑/小时(GPH)、升/小时 (LPH)、冲程/分钟(SPM)、速度百分比或者流量百分比（泵总流量的
百分比）进行显示。 

数字和模拟输入可支持多种行业标准信号，提供灵活的远程控制。 

MPC 设计用于简化并自动化泵流量和模拟信号的校准。流量校准采用屏幕即时自动泵操作，以
消除秒表、计算器和人为操作产生的误差。模拟信号校准还可通过简单的键区输入来完成。该
过程包括信号级的实时显示，从而无须再使用外部计量仪表。 

MPC 目前已可支持 PULSAlarm®检漏和液位输入。通过设置，可以暂停泵和/或激活警报信号继
电器。 

MPC 可支持并可自动调整为 60 赫兹或 50 赫兹的输入。而无需任何专门的更改、设置或者调
整。所有 MPC 控制器均配有一个额定值为 60 赫兹的马达，而与电源频率无关。即使输入为 50

赫兹，控制器/马达的组合也能允许泵全速和全流量运行。若某区域采用 50 赫兹的交流电源，则
使用该控制器的用户可不必减载运行泵流量。 

当冲程频率进一步降低时，MPC 将采用间歇性马达传动技术，使用户可以获得变速控制器通常
不具备的可靠的低端性能。通过均速完成泵总冲程并更改冲程之间的时间间隔，即可维持良好
的液压稳定性和加工连贯性。 
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MPC 中所采用的交流驱动器将严格控制输入泵用马达的电压和电流，降低马达的操作温度以及
马达绕组压强，从而延长马达的使用寿命，并使全程运行更可靠。即使是在 MPC 采用间歇性运
行时在较低流量范围内进行计量的时候也是如此。 
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1.2 MPC 标准特性 
• 远程键区和显示，使操作更简便 

• 以加仑/小时、升/小时、冲程/分钟或者泵总流量百分比格式显示泵流量 

• 一个 4-20 毫安模拟输入信号，用于流量控制 

• 一个 4-20 毫安模拟输出信号，用于流量反馈 

• 两个可配置的数字输入 

• 三个可配置的数字输出 

• 先进的调节性能 

• NEMA 4X 和 IP56 额定值 

• 可应用 115 伏或 230 伏、50 赫兹或 60 赫兹的单相交流电源 

• 菜单的密码锁定 

 

1.3 可选部件 
• 可变手持式控制器电缆长度，从泵开始可长达 1000 英尺。 
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2. 安全事项 
• 在安装设备或者对该设备进行维护之前，请阅读并理解所有相关的使用说明及文件。 

• 请遵守所有特定的说明、注释和注意事项。 

• 在所有安装、调整和维护程序过程中，请小心操作并充分运用良好的常识和判断力。 

• 确保在该设备的安装、维护和操作过程中，您已遵守您公司和设备所适用的各种安全条例、
工作程序及标准。 

 
 

2.1 常规安全 
MPC 设计用作一种仅与 Pulsafeeder 计量泵共同运行的控制器。其他任何应用均是不安全的，
并将导致所有商品认证和保修失效。 

 

2.2 电子安全 
MPC 可用作一种工业加工控制器。但如果使用和操作不当，将可能引发危险。由此产生的责任
将由您个人承担。 

MPC 设备的电子安装必须遵守所有相关的电子法规。具体的安装和电子维护操作必须由合格的
电气技术人员来执行。在安装或者维修该设备之前，必须切断主配电板源极处的所有电源。 

MPC 将会释放电磁能量，可能造成射频干扰。该设备的使用仅限于工业应用。您应负责屏蔽该
能量/干扰。 

某些布线程序可能要求用户佩戴腕带，以驱散静电。 

 

2.3 机械安全 
用户应当注意该泵用马达始终处于 MPC 控制之下，并有可能在未予提醒的情况下启动。请注
意，操作人员宽松的服装和其他物品应当远离泵用马达放置。 

MPC 提供免费维修。用户无需对任何部件进行维护。仅在最初现场布线时或者手册中有相关指
示时，方可拆卸 MPC 外壳。任何未经授权的拆卸将会导致保修失效。 
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2.4 液压安全 
在安装您的 Pulsafeeder 计量泵时，请全面查阅泵安装、操作、维护和使用手册的内容并遵照执
行。作为一种微处理器控制的设备，MPC 可以在未作任何提醒的情况下激活泵用马达——产生
液压和液体流量。一旦泵被激活，请注意保护用户和系统。 
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3. 设备检查 
收到您所订购的设备之后，请对整台设备进行检查： 

• 查看是否与装运单/订购单上所列项目完全吻合， 

• 查看是否存在任何运输损伤的迹象。 

若设备出现任何短缺或者损坏，应立即通知该承运人以及您的 Pulsafeeder 销售代表。 

 
 
 
 

4. 存储说明 
MPC 能够延期存储。成功存储的关键在于温度和湿度的控制。 

 
 

4.1 短期存储(0 – 12 个月) 
MPC 应当在控制温度和湿度的环境下存储。-18°至 60°C(0°至 140°F)为最佳存储温度范围。相
应湿度应为 0 至 90%非冷凝状态。 

 

 

 

4.2 长期存储(12 个月或更久) 
推荐 MPC 的存储时间不宜超过 12 个月。若延期存储无可避免，则 MPC 应当遵照短期存储所
规定的要求来进行存储。此外，应在其外壳中放置一个装有 85 克(3 盎斯)硅胶或者此类干燥剂
的多孔袋。应盖上顶盖将干燥剂密封在外壳中。管道连接必须紧密封盖。 

 

 

长期存储特别注释: 

注释 
若 MPC 超过 12 个月未使用交流输入电源，则必须运行该控制器。在泵正常运行之前，MPC 应
在输入端加载交流电源，并持续输入电流达 8 小时。关于交流电源连接的使用说明，请参考安
装和布线章节的相关内容。 
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5. 安装和布线 

5.1 定位 
在安装 MPC 之前，请参阅安全章节的内容(第 3 页)。该章节的内容包括在工业环境下正确安装和
操作 MPC 的所需信息。 

安装 MPC 时所选择的位置在很大程度上取决于计量泵的位置。请参阅计量泵的安装、操作和维
护手册。其中详细介绍了对于泵的正确操作较为重要的系统相关问题。在选择地点时，应考虑
到下列 MPC 相关问题。避免选择 MPC 可能受到极冷或剧热环境影响的位置。请注意下一页的
警告声明。该设备的安装必须符合国家、政府和当地的法规。 
 
MPC 控制器在使用之前必须固定在合适的支架上。使用四个 3/8 英寸的螺栓或者铰钉将 MPC

控制器和泵稳固在一个固定基架上。MPC 控制器本身则不需要进行任何组装。 

 

计量泵的理想安装

脉冲减震器 

排放阀

排放口
注：抽吸和排放管道尺寸应当与泵端口尺

寸保持一致。

管道支架

截止阀 

加工口

背压阀 排放截止阀 

接入供液槽
管道支架

安全阀

接头

排气压力计

计量 

截止阀

吸气压力计

接头抽吸截止阀过滤器

进料

管道
支架

截止阀

校准指示器

接入供液槽
或排放口    

注释 
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图 1 – 典型安装 
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MPC 的安装位置不得极冷或剧热[低于 0°C(32°F)或者高于 40°C(104°F)]，并应避免阳

光直射。未遵守该警告将有可能损坏 MPC 并导致保修失效。 
 

5.2 安装事项 
MPC 是一种基于微处理器的控制器，采用了静电感应 CMOS 零部件。在 MPC 和工作人员未充
分接地来消除两者之间的静电之前，请不要进行任何电力(无论高压还是低压)连接。通过使用工
作人员佩戴的并与 MPC 外壳相连的传导性腕带，可以充分满足上述要求。 

校准操作是 MPC 成功运行的要素。强烈推荐使用图 1 永久性安装中介绍的校准指示器 。 

在管道连接操作过程中，流体或者蒸气可能会进入 MPC 并造成设备损坏。这种情况将导致保修
失效。安装管道时应当谨慎小心，以避免有流体/气体进入。如有需要，可以在输入端配备密封
输入口或者管道排放口。可在控制器信号电缆输入端配备不透液连接器。用户必须遵照当地的
法规和要求进行正确的电源输入连接。任何不需要使用的电缆输入端均应适当密封，以防止潮
湿和蒸气影响。 

 

5.3 电力布线 
MPC 具备诸多先进特性，可能会使设备的布线操作显得较为复杂。事实上布线操作非常简单—
—仅通过高压连接即可发挥出 MPC 的大部分特性。 

如果您想在远程区域安装您的手持式控制器，请参考第 10 章节的内容。 

强烈推荐您采用渐进式方案进行布线操作并确认 MPC 是否运行正常： 

1. 进行高压连接操作 (参考章节 5.3.2)。通过该连接您可以运行 MPC 以及配备的
Pulsafeeder 泵。   

2. 确定需要使用哪些低压输入和输出(如 4-20 毫安输入)，并进行连接(参考章节 5.3.3)。   

3. 通电测试 MPC，对连接进行确认并检查运行是否正常。 

4. 为了获取所期望的运行状态，可利用菜单系统对软件进行配置。根据所需要的功能，用
户可能需要进行下列设置： 

a. 模拟输入信号，MPC 将可以接收加工输入信号。 

b. 模拟输出设置， MPC 将可以提供加工反馈信号。 

c. 数字输入设置，例如开始/停止和/或检漏输入。 

警告
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d. 数字输出设置，例如状态和/或警报输出。 

5. 最后通电测试 MPC，对连接进行确认并检查运行是否正常。 

6. 有关如何进行通电测试方面的细节，请参考章节 6——启动操作说明部分的内容。 
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5.3.1 控制器布局 
 

MPC 的设计将所有控制电路并入一块接触方便的电路板上。该电路板位于主控制器顶盖的内部。
拆除 10 颗螺栓轻轻地将顶盖朝下翻转，即可看到该电路板。 

 
 

小心使用，不要猛拉顶盖，也不要尝试将顶盖从 MPC 单元上完全拆卸下来，否则将有
可能损坏电气连接。 

 
 

 
 

图 2 – 管道连接布局图 

与泵的机械连接 

低压信号连接 

高压电源连接 

警告 
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5.3.2 电源布线信息 

• 利用 MPC 所附的铭牌，验证电源电压是否正确无误(交流电 115 伏或者交流电 230 伏)。确保您
的电源电压与 MPC 配置相匹配。 

• 应在设备外壳内进行电线布设，并且高压导线和低压导线应当相互隔离。 

• 输入电源布线应当遵守所有适用的当地和国家电力法规和条例。 

• 电路断路器或保险丝必须根据下文的注释来提供。 

 
MPC 需要与外部电源进行连接。它需要通过该连接来满足自身供电，并同时为交流电泵用马达供
电。在设计分支电路尺寸时，您必须将所有这些负载均考虑在内(见表 1)。断路器或者配有保险丝
的隔离开关必须根据所有适用的当地和国家电力法规和条例与终端 L1 和 L2/N 进行串联。断路器
或者隔离开关的位置应当靠近 MPC 控制器的安装区域，并且当 MPC 隔离电源时应当通过标记或
者标签来加以辩识。 

 
 

推荐的最小布线和断路器 

120 伏交流电压运行 240 伏交流电压运行 
功率要求 

实际 

牵引力 

断路 

器 

电线 

尺寸 

电线 

尺寸 

实际 

牵引力 

断路 

器 

电线 

尺寸 

电线 

尺寸 

MPC 和 0.25 Hp 马达 6.9 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 3.5 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 

MPC 和 0.33 Hp 马达  6.9 A 10 A 14 AWG 2.5 mm2 3.5 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 

MPC 和 0.5 Hp 马达 9.3 A 15 A 14 AWG 2.5 mm2 5.1 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 

MPC 和 0.75 Hp 马达 16.7 A 25 A 12 AWG 4.0 mm2 9.3 A 15 A 14 AWG 2.5 mm2 

MPC 和 1.0 Hp 马达 16.7 A 25 A 12 AWG 4.0 mm2 9.3 A 15 A 14 AWG 2.5 mm2 

MPC 和 1.5 Hp 马达 24.1 A 35 A 10 AWG 4.0 mm2 12.1 A 20 A 14 AWG 2.5 mm2 

 
表 1 –分支电路尺寸设计 

 
 

为了在外壳后部(泵变速箱终端)区域进行输入交流电源布线操作，MPC 控制器应配备一个 ¾ 英寸
NPT 的进口。采用适当的管道配件在 MPC 的外壳内侧设置电源线的路径并加以密封。 

 

注释 
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根据表 2 将这些电线固定到交流驱动器右侧的接线条上。在每根导线的末端拆去大约 0.20 – 0.25

英寸的绝缘层。松开接线条螺丝，将该剥层电线终端完全嵌入到接线柱上。拧紧螺丝固定住导
线，确定接线柱所夹紧的是电线而非绝缘层。确保所有布线操作均符合适用的当地和国家法规和
要求。 

 
 

5.3.3 电源布线示意图 
 

 

MPC 驱动器终端 120 伏电压运行 240 伏电压运行 
L1 线 线 

L2 / N 中性线 线 

地面  接地线 接地线 

 
表 2 – 交流驱动器终端 

 
 
 

EARTH GROUND

LINE2 / NEUTRAL

LINE1

PE
L2/N

L1

 
 
 
 

图 3 – 交流电源连接 

线 1

线 2/中性线

接地线
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5.3.4 输入/输出信号布线 

信号布线路径需要穿过 MPC 旁边的两个未经使用的管道孔。所有的输入/输出信号都将连接到
MPC 电路板边缘的接线条上。请注意电线定位和信号极性是否正确。应当始终盖好或者塞住未经
使用的孔口。应在设备外壳内设定电线路径使高压导线和低压导线相互隔离。确保所有的低压布
线操作是根据所有适用的当地和国家电力法规和条例来进行的。 

对于所有的信号输入和输出布线而言，使用 18 AWG 或者 20 AWG、250 伏、屏蔽电缆以及
105oC 时的绝缘额定值(或者更佳值)。推荐的板条长度为 0.39 英寸或 10 毫米。有关信号连接位
置方面的信息，请参考下文中的图 4。 

未经使用的管道孔口应当根据要求填塞好，防止湿气和污染物进入 MPC 外壳内部。不要将现场
布线中无需使用的孔口上厂方提供的塞子拔出。 

 

在各种印刷电路板上进行接线操作时，建议佩戴腕带。 
 

AN00446-000  

4-20 输入 
接地 
模拟输入 2 
模拟输入 1 数字输入 
接地 
数字输入 2 
数字输入 1 4-20 输出 
模拟输出 1 

接地 数字输出 
接地 
数字输出 3 
数字输出 2 
数字输出 1 远程
黑色/白色 
白色 
屏蔽 
绿色 
黑色/红色 
红色 

交
流

 
驱
动
器

 

注释 

警告 
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图 4 –  信号连接 
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5.4 检查布线和关闭进口盖 
您应对所有电气连接进行仔细检查。注意所有输入和输出的极性——无论是低压还是高压。
此外，还应确保所有接线柱夹紧的是裸线而非其绝缘层。确保在更换和固定前盖时电线未被
盖子夹住。确保未在电线上拆除过多的绝缘层，否则有可能导致连接不良或者运行出错。 

盖上主进口盖并用 10 根螺栓固定。 

 

用螺丝刀均衡地紧固螺栓。若未经此操作将有可能造成顶盖渗漏，从而导致保修失效。 

 
 
 

5.5 确认输入电源正确无误 
 

若事先未掌握操作技能，将无法断定 MPC 通电后泵用马达是否运转。您应当负责任采
取必要措施确保已考虑到所有安全因素(如电力、液压等)。 

 
 

接通主控制屏或者配电板上的电源。如果 MPC 的输入电源连接正确，MPC 显示屏上的背灯
将会照亮(根据照明状况，可能需要屏蔽显示屏来确认照明)。如果显示屏不亮，则首先用伏特
计检查线路电压。如果电压不正确，则请返回参阅章节 5.3.2——安装：高压连接。如果电压
正确，则继续进行下一步操作。 

警告 

注释 
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6. 启动和操作 

6.1 概述 
一旦完成了所有的电气连接，您的 MPC 即可准备启动运行了。 下述章节详细介绍了 MPC 启动

操作所需执行的程序。 

对设备供电后，即使马达已关闭，MPC 外壳内部也存在线路电压。 
 
在启动期间，需要运行泵用马达以使流体从泵中排放出来。在启动和校准过程中，您应
当负责安全地转移泵中排放的流体。 

 
6.2 键区/灯的操作 
 

按键 功能 说明 

 马达开/关 按下该键，可以启动泵，再次按下，可以停止运行泵。 

 自动/手动 按下该键，可以实现泵的自动操作和手动控制之间的相
互切换。 

 菜单 按下该键，可以调整控制器的设置、退出菜单系统、输
入数值时回退光标或者返回更高一级的菜单。 

 
输入 

按下该键，可以确认菜单内容的更改、输入数字时前移
光标、进入更低一级的菜单。在不同运行模式(%流量，
冲程/分钟，加仑/小时等)下还可以用于泵输出显示选项
之间的相互切换。 

 上移键 按下该键，可以向上调整数值，也可以滚动显示菜单选
项。 

 下移键 按下该键，可以向下调整数值，也可以滚动显示菜单选
项。 

灯盏 颜色 说明 

 绿色或者关闭 绿色 = 手动控制  关闭 = 自动控制 

 绿色、黄色或者 

红色 

关闭 = 马达关闭  绿色 = 马达打开 

黄色 = 远程备用  红色(闪烁) = 出错 

警告
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表 3 – 键区和灯的操作 

6.3 确认显示和键区功能性 
 

基于示范目的，实例显示信息将以英文显示。如果已设定了一种备选语言，该文本将以英文版的
译文来显示。 

 
 

当您已确认 MPC 正在接通电源时，有必要确认显示屏和键区功能运行正常。正常通电后，显示
屏将显示两秒钟左右。 

P U L S A F E E D E R  公司  
F W :  0 0 . 0 0 / 0 0 . 0 0  

 
前四个数字表示 MPC 基本单元的软件修改情况，后四个数字表示手持式显示/键区模块的软件
修改情况。 

该键区可以通过分别按下每个按键进行测试。绝大多数按键（并非所有按键）会使显示的文本
有所变化。 如果一个按键没有使显示屏发生变化，无需担心，这是正常现象。不同的按键在当
前的操作模式可以处于为活动/非活动状态。 

 

敬请注意，有时可能需要调整显示屏的对比度。若需进行此项操作，请参考第 8.4 章节。 

 

 

6.4 流量显示屏 
 

MPC 将在数字显示屏上以加仑/小时或者升/小时格式显示已校准过的泵流量。MPC 可以具有极
高的调节比，该比率仅受泵配置和系统设计的限制。在某些情况下，MPC 显示屏将无法显示非
常低的流率。在这些情况下，即使泵产生可测的流量，显示屏显示出的流量也可能为 0.0。如果
在这种情况下运行泵的话，用户可能希望进行额外的流量校准以检验特定选点的实际流速。请
注意，即使进行了额外的校准操作之后，MPC 依然不会显示出泵所产生的低流量。 

 

6.5 总结 
 

注释 
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您的 MPC 现在可以开始试运行了。请注意在软件配置时不要损坏 MPC。通常而言，您要设定
一个临界值(如校准流量)，在正式生效前，您总会被提示要求确认您的更改操作。如果您对
MPC 配置不满意，您可以参考章节 6.6 的内容返回到工厂默认的状态。 
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6.6 工厂重新初始化 
 

通常情况下，无需进行工厂重新初始化操作。当重新初始化您的 MPC 时，所有系统设置和校准
信息将被原始的工厂默认设置所覆盖。控制器必须根据您的规格重新配置和重新校准。 

  

 
只有确信 MPC 内部存储已损坏的情况下，才应进行工厂重新初始化操作。该种情况通常表现为
不 协 调 或 不 稳 定 的 运 行 — — 经 常 伴 有 无 意 义 的 字 符 显 示 或 者 夸 大 的 数 值 。 .   
 
 

工厂重新初始化: 

 
1. 按下菜单按键，进入系统设置菜单 

-菜单 -  

校准  

2. 按下上移键，将显示 

-菜单 -  

系统设置  

3. 按下输入键 

系统设置  

安全  
4. 按上移键两次，将显示 

系统设置  

工厂初始化  
5. 按下输入键 

按下输入键  

执行工厂初始化  
6. 按下输入键 

您是否确定?  

是=输入   否=菜单  

注释 
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7. 按下输入键 

重新设置泵  

返回工厂初始设置  
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7. 输入/输出设置 
使用“数字输入/输出”菜单即可激活该功能，以满足所需应用的需求。 

用户也可以参考章节 12——菜单图，以获取额外的配置支持。 

 

7.1 模拟输入设置 
使用“模拟输入/输出”菜单激活模拟输入信号功能。 

使用该菜单可将模拟输入设置为活动或者非活动状态。 

 

7.2 数字输入设置 
两个数字输入当中，任一个均可以被选为： 非活动 

       检漏 

       液位输入 

       远程开/关输入 
 
每一个均可以设置为正常打开或者正常关闭。例如，如果输入设置为开/关和正常关闭，这表示
一个关闭开关可以激活泵。正常打开设置 将给予相反的操作指令。 

 

7.3 模拟输出设置 
使用“模拟输入/输出”菜单激活模拟输出信号功能。 

使用该菜单可以模拟输出设置为活动或者非活动状态。 

 

7.4 数字输出设置 
三个数字输出当中，任一个均可以被选为： 非活动 

       开/关状态 

       自动/手动状态 

       冲程指示器 (脉冲输出) 

       警报指示器 

       检漏状态 

       液位状态 
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每一个均可以设置为正常打开或者正常关闭。例如，如果输出设置为开/关指示和正常关闭，这
表示当马达正在运行时(指示灯处于打开状态)，输出将会被关闭。正常打开设置将给予相反的操
作指令。 
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8. 校准 

8.1 流量校准 
您的 MPC 经由厂方校准具有额定的流量和压强(2 端)。但您应当始终对安装在系统中的 MPC 进
行校准。对您的 MPC 进行校准仅需一种测量泵流量的工具（即校准指示器、量筒等）。采用安
装在泵抽吸侧的测量设备，即可以获得最为精确的校准。注意，液体体积的校准数值将以用户
所选单位如加仑或者升来显示。下文介绍的是执行 2 端校准的最基本程序。 
 

1. 初始显示为： 

设定值   X X . X X X  

流量    X X . X X X  
2. 按下菜单键 

-菜单 -  

校准  
3. 按下输入键 

校准  

泵流量  
4. 按下输入键 

设置冲程为 5 0 %  

输入启动  
5. 手动调整泵的行程长度为 50% 

6. ** 填充您的校准指示器至 0 点或者起点位置。 

7. 按下输入键 

计时器  X X  秒  

输入停止  
 

8. 允许泵在您选定的任何时间段内运行，取决于流速、校准指示器尺寸、加工环境等等。
该系统的最长运行时间为 300 秒钟。 

9. 按下输入键，停止泵运行。 

输入体积  
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体积  =  X X . X X X  
10. 使用上移和下移键以及输入键，输入校准指示器上观察到的流值(单位选择加仑还是升，

均取决于 MPC 设置)。 

11. 按下输入键，执行下一步操作。 

设置冲程为 1 0 0 %  

输入启动  
 

12. 手动调整泵的行程长度为 100%。 



 26

13. **填充您的校准指示器至 0 点或者起点位置。 

14. 按下输入键 

计时器  X X  秒  

输入停止  
 

15. 允许泵在您选定的任何时间段内运行，这取决于流速、校准指示器大小、加工环境等
等。该系统的最长运行时间为 300 秒钟。 

16. 按下输入键，停止泵运行。 

输入体积  

体积  =  X X . X X X  

17. 使用上移和下移键以及输入键，输入校准指示器上观察到的流值(单位选择加仑还是升，
均取决于 MPC 设置)。 

18. 按下输入键，执行下一步操作。 

校准  

泵流量  

19. 泵流量校准操作完成。 

 

 

如果您看到下述信息： 
 

行程长度  

超出范围  
 

请检查手动设置的行程长度是否正确，即是否为 50%或者 100%。 
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8.2 模拟输入校准 
如果您的 MPC 没有使用 4-20 毫安的输入进行控制，则可跳过该章节的内容。为了校准输入电
流，您必须首先为外部信号源正确地布设电线。具体操作可参考章节 5——安装:低压输入连
接，模拟输入。为了进行校准操作，信号生成设备必须处于活动状态并且能够生成全部波段(由
低到高)的潜在输入信号。 

 

 

1. 初始显示为： 

设定值   X X . X X X  

流量    X X . X X X  

2. 按下菜单键 

-菜单 -  

校准  

3. 按下输入键 

校准  

泵流量  

4. 按上移键两次，进入模拟输入校准 

校准  

模拟输入  

5. 按下输入键 

应用最小毫安  

输入启动  

6. 在 MPC 上应用您所需的最小毫安的控制信号(通常为 4 毫安) 

7. 按下输入键 

最小设定值  X . X X  毫安  

速度    0 0 0 . 0 %  
(毫安值等于您的输入信号级) 

(速度值指的是 MPC 根据信号值采用的设置) 
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8. 按输入键三次逐步调整速度设置数值，绝大多数用户将其调整为 000.0 %。 

9. 再次按下输入键确认该校准数值 

应用最大毫安  

输入启动  

10. 在 MPC 上应用您所需的最大毫安的控制信号(通常为 20 毫安) 

 

程序操作继续进行……
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11. 按下输入键 

最大设定值  X . X X  毫安  

速度    1 0 0 . 0 %  

(毫安值等于您的输入信号级) 

(速度值指的是 MPC 根据信号值采用的设置) 

12. 按下输入键三次，逐步调整速度设置数值，绝大多数用户将其调整为 100.0% 

13. 再次按下输入键，确认该校准数值 

校准  

模拟输入  
14. 模拟输入信号校准操作完成 

 

如果您看到下述信息: 
 

电流跨度  

超出范围  
 

这表明您的最大和最小模拟信号之间跨度不够大。最小信号跨度为 3 毫安。最有可能出错的地
方是在从最小校准移向最大校准时用户没有更改输入模拟信号的数值。 

 

应当重新执行模拟输入信号校准程序，确保最小和最大信号级之间至少存在 3 毫安的差值。 
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8.3 模拟输出校准 
 

1. 初始显示为： 

设定值   X X . X X X  

流量    X X . X X X  

2. 按下菜单键 

-菜单 -  

校准  

3. 按下输入键 

校准  

泵流量  

4. 按下上移键，进入模拟输出校准 

校准  

模拟输出  

5. 按下输入键 

设置 0 %流量为  

0 4 . 0   毫安  

6. 使用上移和下移键根据要求调整输出信号 

7. 再次按下输入键，确认该校准操作 

设置 1 0 0 %流量为  

2 0 . 0    毫安  

8. 使用上移和下移键根据要求调整输出信号 

9. 再次按下输入键，确认该校准数值 

校准  

模拟输出  

10. 模拟输出信号校准操作完成。 
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如果您看到下述信息: 
 

电流跨度  

超出范围  
 

这表明 0%流量的输出电流被设定为大于或者等于 100%流量的输出电流设置。重复执行该程
序，确保 0%校准信号所设定的数值低于 100%校准信号。 



 32

8.4 显示屏对比度的调整 
 

如果需要调整显示屏的对比度等级，在正常运行模式下执行下述程序。即使拆除交流电源，亦
可保留对比度设置与其他设置信息。 

 

增加对比度，同时按住 两键 

 

降低对比度，同时按住 两键 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 33

9. 警报和出错信息 
如果出现非致命错误，该错误将显示约 1.5 秒钟(红色 LED 灯将随该信息开启)，然后该信息将会
清除。但您可以通过系统设置：状态菜单来查看错误。在该菜单中您可以查看到最新显示的一个
错误。一旦您退出该菜单并且错误状况已经不再存在时，该“出错记录”将被清除，再次进入后将
会显示没有出错。 
 

如果在运行模式下出现致命错误，该错误将会在屏幕上闪现，红色 LED 灯也会同时闪烁。按下菜
单键不松开，则依然可以进入该菜单。这样可以允许用户尝试查找错误源。 

 

如果非致命错误再次出现，红色 LED 灯盏开始闪烁但并不显示任何错误。用户看到红色 LED 灯
后，应当进入系统设置：状态菜单查看错误信息。 

 

以下表格中列举了这些信息的实例以及何时将会显示此类信息。 

 
 

信息 显示条件： 

致命错误：只要存在这些错况中的任意一种，泵和控制器都将停止运行。红色 LED 灯开
始闪烁，并且这些错误信息将会在屏幕上闪现。用户按下菜单键即可进入菜单系统。在对
该错误状况进行校正后，红色 LED 灯和信息将会停止闪烁。该出错信息将会保留在出错
记录中，直到其检查无误为止。 

模拟输入#X 

超出范围 
模拟输入低于 2.4 毫安或者高于 24 毫安 

警报 

检漏 
起动检漏输入后 

警报 

低液面 
起动液面监视输入后 

警报 

交流驱动器故障 
内部故障 

警报 

马达错误 
MPC 经检测出马达轴未以预定的速度转动 
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警报 

CAM 传感器 

MPC 控制器未接收到来自泵离心箱中 CAM 传感器发出
的正确信号 

通信错误 MPC 控制器和手持式键区/显示模块之间存在通信错误 

 
下页继续…… 
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非致命错误：当出现该类错误状况时，泵和控制器将继续运行。红色 LED 灯开始闪烁，

而屏幕上却没有任何信息闪现。进入系统设置：状态菜单查看错误。在对这些错误状
况进行校正后，红色 LED 灯将停止闪烁，出错报告将保留在出错记录中，直到其检查

无误为止。 

警报  

冲程传感器  

MPC 没有接收到冲程位置传感器的有效指示，流量显示
不精确 

软件故障  

错误  = #### 
软件方面的相关问题，请记录错误编号并向厂方咨询  

硬件故障  

错误  = #### 
硬件方面的相关问题，请记录错误编号并向厂方咨询  

向厂方咨询  

错误  = #### 
未知错误，请记录错误编号并向厂方咨询 

用户通知：这些是设置或者校准方面的错误。它们将会在屏幕上显示数秒钟。正确执行相
关程序后，这些错误即可得以校正。它们被保存在出错记录中，直到被用户查看为止。 

     在马达开启的情况下  

           无法进入  
用户正尝试更改泵运行时无法更改的设置 

行程长度  

超出范围  
运行的行程长度位置尚未正确设置 

电流增量  

超出范围  

模拟输入信号校准期间高低信号之间没有存在足够的差
值(最小 3 毫安) 

行程增量  

超出范围  
运行的行程长度位置尚未正确设置 

无远程控制  
用户正尝试激活自动模式，然而控制器却没有任何远程

输入 

. 

 

对于未列出或者已编号的错误代码，请向厂方咨询以寻求支持。如果该错误状况不再出现，按
下菜单键即可清除所有非致命错误 。 

 

注释 
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10. 延伸您的手持式控制器 
 

您 MPC 的手持式控制器可以远离泵 1000 英尺放置。建议您在延长电缆之前完成所有的校准操
作。这是因为当泵和手持式控制器距离接近的时候，这些任务更易完成。 

 更换手持式设备所需要的电缆： 

 
 设备电源必须关闭！在为任何 PCB 接线时，应当佩戴接地的腕带 

 

10.1 购买新的电缆: 
您可以从 Pulsafeeder 公司购买到 MPC 需要使用的下列标准长度的电缆。 
 
电缆长度 产品编号 注释 

6 英尺 NP530130-000 标准尺寸，可供所有 MPC 控制器使用 

其他尺寸(英尺) NP530147-000(1 英尺) 注意：总长度不超过 1000 英尺 
 

 

10.2 手持式控制器的拆除和连接: 
 

1. 拆掉设备表面上的 4 颗螺丝，打开手持式设备。 

2. 将顶盖与基座分开，打开设备。 

3. 将键区尾端的连接器轻轻地从 PCB 顶部拆下，从而断开键区和远程 PCB 的连接。 

4. 记录接线板“J5”各个位置上导线的颜色。拉起接线板“J5”上每根操作杆，并拆除所有导
线。 

5. 松开液密上的外部盖螺母，释放电缆上的压力。拉动电缆穿过液密。新电缆穿过液密足够
长度后重新连接到接线板上。 

6. 切削屏蔽线，尽可能地只接近远程终端处的外侧绝缘层。 

7. 用绝缘带缠绕电缆终端使所有剩余的屏蔽绝缘。这样它才不会接触到电路板、设备箱或者
任何其他部件。 

8. 参考先前所做的记录，将新电缆的每根导线连接到接线板的正确位置上。将操作杆恢复原
位固定住导线。注意：建议您一次嵌入和固定一根导线。 

 

警告 
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9. 拧紧液密的盖螺母以固定/密封电缆。 

10. 盖上顶盖并拧紧螺丝。确信 O 型环在其凹槽内，尤其要注意拐角处。注意：不要拧得过
紧。 

 

 

10.3 主机电缆的拆除和连接: 
 

1. 拆掉将顶盖固定在主件侧边上的 10 颗螺丝。 

2. 注意：顶盖上接有电线，应当轻轻向下翻折，确保没有拉动顶盖上连接的任何电线。 

3. 记录接线板“J14”各个位置上导线的颜色。拉起接线板“J14”上每根操作杆，并拆除所有导
线。 

4. 松开液密上的外部盖螺母，释放电缆上的压力。拉动电缆穿过液密。新电缆穿过液密足够
长度后重新连接到接线板上。 

5. 根据下一页上的图 5b 准备电缆的终端。确保屏蔽完全绝缘，直到该屏蔽与接线端接触的
点为止。该屏蔽的所有部件都不允许与电路板、设备箱或者任何其他表层有任何接触。 

6. 注意不要在电缆终端使用黑色-绿色导线。 

7. 参考先前所做的说明，将新电缆的每根导线连接到接线板的正确位置上。然后，将操作杆
恢复原位固定住导线。注意：建议您一次嵌入和固定一根导线。  

8. 拧紧液密的盖螺母以固定/密封电缆。 

9. 小心盖上顶盖，确保没有弄弯顶盖和外壳之间的任何电缆，然后拧紧螺丝。 

10. 给主机供电，如果所有线路的连接均正确无误，那么主机将正常供电并且显示屏将会显示
启动屏幕。 
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BLACK/WHITE
WHITE

BLACK/GREEN
GREEN

BLACK/RED
RED

 
 

图 5a – 手持式远程控制器布线  
 
 

TAPE SHIELD     CUT
BLK/GRN

TAPE END

AN00446-006  
 

图 5b – 布线准备详图，主机端 

远程 

注意！ 
J5的布线错误 

红色
黑色/红色
绿色 

黑色/绿色
白色

黑色/白色

黑色/白色
白色
屏蔽
绿色

黑色/红色
红色

绝缘带终端 

绝缘带屏蔽 切削 
黑色/绿色

基座

C
A

M
 

传
感
器
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程
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流
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器
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图 6 – 手持式远程控制器 
 

 

注意！ 

J5 的布线错误 

可能对机器造成损害

红色
黑色/红色

黑色/绿色
绿色

白色
黑色/白色

接线图
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11. 规格 
 

调节：  1000:1，定态精确度为+/-2%(加到泵精度额定值上) 

  3:1，定态精确度为+/-1%(加到泵精度额定值上) 
 
操作模式： 交流电马达速度控制以及速度和行程长度反馈 

手动行程长度控制 
 

 
推荐的最小布线和断路器 

120 伏交流电压运行 240 伏交流电压运行 
功率要求 

实际 

牵引力 

断路 

器 

电线 

尺寸 

电线 

尺寸 

实际 

牵引力 

断路 

器 

电线 

尺寸 

电线 

尺寸 

MPC 和 0.25 Hp 马达 6.9 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 3.5 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 

MPC 和 0.33 Hp 马达 6.9 A 10 A 14 AWG 2.5 mm2 3.5 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 

MPC 和 0.5 Hp 马达 9.3 A 15 A 14 AWG 2.5 mm2 5.1 A 10 A 14 AWG 1.5 mm2 

MPC 和 0.75 Hp 马达 16.7 A 25 A 12 AWG 4.0 mm2 9.3 A 15 A 14 AWG 2.5 mm2 

MPC 和 1.0 Hp 马达 16.7 A 25 A 12 AWG 4.0 mm2 9.3 A 15 A 14 AWG 2.5 mm2 

MPC 和 1.5 Hp 马达 24.1 A 35 A 10 AWG 4.0 mm2 12.1 A 20 A 14 AWG 2.5 mm2 

 
 
 
 

控制输入 布线 规格/说明 

模拟输入#1 J11 引线 4-6 4-20 毫安的控制信号 

最大电压6伏，最大电流30毫安，输入电阻 200 欧姆 

使用可调的保险丝进行内部保护 

可允许的最小信号 = 2.4 毫安 

可允许的最大信号 = 24 毫安 

模拟输入 #2 J11 引线 5-6 目前没有供应——以后发布 

数字输入 #1 J11 引线 1-3 由用户提供干接触输入* 

数字输入 #2 J11 引线 2-3 由用户提供干接触输入* 
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  不要使用电源，注册为“活动”状态时的最大电阻为 2K 欧姆。 

* 数字输入功能： 

1. 计量泵的远程开/关控制 

2. 供应箱的液位输入 

3. 计量泵的检漏 
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控制输出 布线 规格 /说明 

模拟输出 #1 
 

J23 引线 5-6 泵流量显示 4-20 毫安输出 

最大电压输出12伏，最大电流输出30毫安 

最大负载电阻300 欧姆 

使用可调的保险丝进行内部保护 

数字输出 #1 J23 引线 1-4 固态干接触输出，各种功能 * 

数字输出 #2 J23 引线 2-4 固态干接触输出，各种功能 * 

数字输出 #3 J23 引线 3-4 固态干接触输出，各种功能 * 
  所有数字输出最大值 40 伏直流电，最大值 500 毫安 

* 数字输出功能: 

1. 出现故障即可起动外部继电器 

2. 自动/手动状态 

3. 开/关状态 

4. 脉冲输出——显示泵的每个冲程的运行情况 
 
 
 
 

校准：  控制器包括一个信号和流量校准的机载程序 

输入电压： 功率为 50 赫兹或 60 赫兹时单相电压为 115 伏交流电或者 230 伏交流电 

公差：  输入电压为最大值+/-10% 

  输入频率范围为 48 赫兹至 62 赫兹 

马达要求： 由泵控制器制造商提供的可商业采购的马达 

键区：  可以安装在泵上或者最远距离泵 1000 英尺的地方 

标准电缆长度为 6 英尺 

显示器： 背亮式双线延展温度 16 字符 LCD 

外壳：  NEMA 4X 以及 IP56 额定值 

高度：  最高可在海平面上 3300 英尺(1000 米)处应用 

湿度：  0-90%(非冷凝) 

温度：  0℃(32℉)最低运行温度 

  40℃(104℉)最高运行温度 
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12. 菜单图 
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ENTER TO RESET
TOTAL:                0

SYSTEM SETUP
TOTAL STROKES

LANGUAGE
FRANCAIS

LANGUAGE
<FRANCAIS>

SPEED:
SETPT:

ANALOG INPUT #1ANALOG INPUT #1

ANALOG INPUT #1
INACTIVE

<INACTIVE>

ANALOG INPUT #1
ACTIVE

<ACTIVE>

SYSTEM SETUP

ENTER VOLUME
VOL = 00.000 GAL

TIMER:  XXX SEC

ENTER TO START
SET STROKE 100%

VOL = 00.000 GAL
ENTER VOLUME

TIMER:  XXX SEC

ANALOG I/O
ANALOG INPUT #1

SECURITY
CODE = 0000

SYSTEM SETUP

SET STROKE 50%
ENTER TO START

CALIBRATION
PUMP FLOW

0.00GPH
0.00GPH

SYSTEM SETUP

ANALOG I/O
-MENU-

SECURITY

-MENU-
SECURITY

CALIBRATION

SN:        XXXXX
Pump Serial Num:

-MENU-

SETPT:
FLOW:

ENGLISH

LANGUAGE

LANGUAGE

<ENGLISH>

INACTIVE
ANALOG INPUT #1

ENGLISH
LANGUAGE

SYSTEM SETUP
LANGUAGE

YES=ENTR NO=MENU
ARE YOU SURE?

LANGUAGE
DEUTSCHE

<DEUTSCHE>
LANGUAGE

TO FACTORY INIT

FACTORY INIT
SYSTEM SETUP

PRESS ENTER

SET 100% FLOW TO
20.0 mA

SET 0% FLOW TO
04.0 mA

CALIBRATION
ANALOG OUTPUT

FLOW:
SETPT:

STROKE SET TO

0.0 %
0.0 %

XXX.X%

APPLY MAX mA

SPEED  000.0%
MAX SETPT 0.0mA

ENTER TO START

APPLY MIN mA

SPEED  000.0%
MIN SETPT 0.0mA

ENTER TO START

CALIBRATION
ANALOG INPUT

0.00SPM
0.00SPM

SPEED:
SETPT:

LANGUAGE
ESPANOL

LANGUAGE
<ESPANOL>

TOTAL FLOW
SYSTEM SETUP

TOTAL:              0.0
ENTER TO RESET

<GPH>
FLOW UNITS

FLOW UNITS

SYSTEM SETUP
FLOW UNITS

GPH

0.0 %
0.0 %

FW: XX.XX/XX.XX
Pulsafeeder, Inc.

SYSTEM SETUP
INFORMATION

* All Languages may Not Appear at this time.

ENTER TO STOP

ENTER TO STOP

&

FW XX.XX/XX.XX
Pulsafeeder, Inc.

FLOW UNITS
LPH

FLOW UNITS
<LPH>

SN:         XXXXX
Pump Serial Num:

MPC Part Number:
MPCXXXXXXX-XXXX

CALIBRATING.....

CALIBRATING.....

MPCXXXXXXX-XXXX
MPC Part Number:RESETTING PUMP

TO FACTORY INIT

CALIBRATED
PUMP FLOW

CALIBRATED
ANALOG OUTPUT

ANALOG INPUT
CALIBRATED

MAX FLOW XX.XGPH
MAX SPEED XXXSPM

 
 

 
 

Pulsafeeder 公司 
FW XX.XX/XX.XX 

泵序列号： 
SN：XX.XXX 

MPC 产品编号： 
MPCXXXXXXX-XXXX

设定值：0.00加仑/小时 
流量：   0.00加仑/小时 设定值：0.0% 

流量：    0.0% 设定值：0.00冲程/分钟 
速度：   0.00冲程/分钟 

设定值：0.0% 
速度：    0.0%

设置冲程为 
XXX X%

-菜单- 

校准
校准 

泵流量
校准 

模拟输出
校准 

模拟输入

设置冲程为 50% 

输入启动
设置 0%流量为 

04 0 毫安
应用最小毫安 

输入启动

校准…… 设置 100%流量为 

20 0 毫安
最小设定值 0.0 毫安

速度 000 0%

计时器：XXX秒 

输入停止

模拟输出 

校准

应用最大毫安 

输入启动

输入体积 

体积= 00 000 加仑

最大设定值 0.0 毫安
速度 000 0%

设置冲程为 100% 

输入启动

模拟输入 

校准

校准…… 
计时器：XXX秒 

输入停止

输入体积 

体积=00 000 加仑

泵流量 

校准

-菜单- 

系统设置
系统设置 

安全
系统设置 

语言
系统设置 

工厂初使化
系统设置 

总冲程
系统设置 

总流量
系统设置 

信息
系统设置 

流量单位

Pulsafeeder 公司 

FW：XX XX/XX XX

安全 

代码 = 0000

语言 

英语
按下输入键 

执行工厂初始化
输入重设 

总数：0

输入重设 

总数：0 0

流量单位 

加仑/小时

系统设置 

安全
您是否确定？ 

是=输入 否=菜单
流量单位 

<加仑/小时>

泵序列号： 

SN：XXXXX

重新设置泵 

返回工厂初始设置
流量单位 

<升/小时>

MPC 产品编号： 
MPCXXXXXXX-XXXX

语言 

<英语>

语言 

<德语>

语言 

<法语>

语言 

<西班牙语>
流量单位 

升/小时
最大流量XX.X加仑/小时
最大速度XXX冲程/分钟

语言 

英语
语言 

德语
语言 

法语
语言 

西班牙语

* 此处并不显示所有语言

-菜单- 
模拟输入/输出 

模拟输入/输出 
模拟输入#1 

模拟输入#1 
非活动 

模拟输入#1 
<非活动> 

模拟输入#1 
<活动> 

模拟输入#1 
非活动 

模拟输入#1 
活动 
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ALARM IND.
SIGNAL PURPOSE

SIGNAL PURPOSE
<ALARM IND.>

NORMAL CLOSED

<NORMAL CLOSED>

NORMAL OPEN

<NORMAL OPEN>

<NORMAL CLOSED>

<NORMAL OPEN>

NORMAL OPEN

REMOTE ON/OFF

SIGNAL PURPOSE
<REMOTE ON/OFF>

NORMAL CLOSED

DIGITAL I/O
DIGITAL OUTPUT #3

DIGITAL OUTPUT #2
DIGITAL I/O

DIGITAL I/O
DIGITAL OUTPUT #1

DIGITAL I/O
DIGITAL INPUT #2

DIGITAL INPUT #1
DIGITAL I/O

DIGITAL I/O
-MENU-

NORMAL OPEN

AUTO/MAN STAT

<AUTO/MAN STAT>
SIGNAL PURPOSE

SIGNAL PURPOSE

NORMAL CLOSED

<NORMAL CLOSED>

<NORMAL OPEN>

AUTO/MAN STAT
SIGNAL PURPOSE

NORMAL OPEN

<NORMAL OPEN>

<NORMAL CLOSED>

NORMAL CLOSED

SWITCH STATE

SIGNAL PURPOSE

SIGNAL PURPOSE
INACTIVE

<INACTIVE>

INACTIVE

<NORMAL CLOSED>

<NORMAL OPEN>

NORMAL CLOSED

NORMAL OPEN

LEAK DETECT

SIGNAL PURPOSE
<LEAK DETECT>

<LEAK DETECT>

NORMAL OPEN

NORMAL CLOSED

<NORMAL OPEN>

<NORMAL CLOSED>

SIGNAL PURPOSE

LEAK DETECT
SIGNAL PURPOSE

NORMAL OPEN

ON/OFF

SIGNAL PURPOSE

SIGNAL PURPOSE

<ON/OFF>

NORMAL CLOSED

<NORMAL CLOSED>

<NORMAL OPEN>

NORMAL OPEN

<NORMAL CLOSED>

<NORMAL OPEN>

NORMAL CLOSED

<TANK LEVEL>

SIGNAL PURPOSE
<TANK LEVEL>

<STROKE IND.>
SIGNAL PURPOSE

NORMAL CLOSED

STROKE IND.
SIGNAL PURPOSE

<NORMAL OPEN>

<NORMAL CLOSED>

NORMAL OPENNORMAL OPEN

NORMAL CLOSED

<NORMAL CLOSED>

<NORMAL OPEN>

SIGNAL PURPOSE
<TANK LEVEL>

SIGNAL PURPOSE
<TANK LEVEL>

AN00446-003

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE SWITCH STATE SWITCH STATE SWITCH STATE

SWITCH STATESWITCH STATESWITCH STATESWITCH STATE

SWITCH STATE SWITCH STATE SWITCH STATE SWITCH STATE

SWITCH STATE SWITCH STATE SWITCH STATE SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

SWITCH STATE

 
 
 

-菜单- 

数字输入/输出

数字输入/输出 
数字输入#1 

数字输入/输出 
数字输入#2 信号用途 

<非活动> 

信号用途 
非活动 

信号用途 
<检漏> 

信号用途 
<远程开/关> 

信号用途 
<液位>

开关状态 
非活动 

开关状态 
检漏 

开关状态 
远程开/关 

开关状态 
<液位> 

开关状态 
正常关闭

开关状态 
正常关闭

开关状态 
正常关闭

开关状态 
正常关闭

开关状态 
<正常关闭> 开关状态 

<正常关闭>
开关状态 

<正常关闭>
开关状态 

<正常关闭>

开关状态 
<正常打开> 开关状态 

<正常打开>
开关状态 

<正常打开>
开关状态 

<正常打开>

开关状态 
正常打开

开关状态 
正常打开

开关状态 
正常打开

开关状态 
正常打开

数字输入/输出 
数字输出#1 

信号用途 
自动/手动状态 

数字输入/输出 
数字输出#2 

信号用途 
<自动/手动状态> 

信号用途 
<警报> 

信号用途 
<检漏> 

信号用途 
<开/关> 

信号用途 

<液位>

信号用途 
<冲程> 

数字输入/输出 
数字输出#3 

信号用途 
自动/手动状态 

信号用途 
警报 

信号用途 
检漏 

信号用途 
开/关 

信号用途 

<液位>

信号用途 
冲程 

开关状态 
正常关闭

开关状态 
<正常关闭>

开关状态 
<正常打开>

开关状态 
正常打开

开关状态 
正常关闭

开关状态 
<正常关闭>

开关状态 
<正常关闭>

开关状态 
正常关闭

开关状态 
正常关闭

开关状态 
<正常关闭>

开关状态 
<正常关闭>

开关状态 
正常关闭 

开关状态 
<正常打开>

开关状态 
正常打开

开关状态 
<正常打开>

开关状态 
正常打开

开关状态 
<正常打开>

开关状态 
正常打开

开关状态 
<正常打开> 

开关状态 
正常打开 

开关状态 
<正常打开>

开关状态 
正常打开

开关状态 
正常关闭

开关状态 
<正常关闭>
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13. 工厂默认值 
 

参数 工厂设置值 

数字输入#1 非活动，正常关闭 

数字输入#2 非活动，正常关闭 
  
模拟输入#1 非活动 
  
模拟输入#2 本版不提供 
  
数字输出#1 冲程显示，正常关闭 

数字输出#2 自动/手动显示，正常关闭 

数字输出#3 警报显示，正常关闭 
  
安全代码 默认 = 0000 
  
语言 英语 
  
模式 本地(手动) 
  
单位 GPH(加仑/小时) 

 

14. 设置信息的恢复 
用户可以进入系统设置：信息菜单，该菜单将会列出下列数据以协助故障诊断操作。 

 控制器软件修改 

 泵序列号 

 MPC 模型编号 

 泵最大流量 

 泵最大流度 

15. 专用按键接入 
 

在本屏幕中 同时按下菜单和输入键，可以: 

设定值  查看泵冲程位置 
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XX.XXX 
流量  XX.XXX 

菜单  

模拟输入/输出  
显示模拟输入的校准和 RAW 数据 

菜单  

数字输入/输出  

显示数字输入和输出的状态 

按下下移键，查看数字输出#3 
 

按下菜单键，退出专用屏幕 

16. 故障诊断指南 
 

问题               潜在原因                                         解决方案 
 

显示 
无显示  未通电 检查电源、插头以及断路器 

背亮 电源布线不正确 检查布线 
 电源不符合规格 检查电压/频率规格 
   

对比度调整不当 根据章节 8.4 调整 显示屏上未显
示任何文本 未正确启动软件 拆除并重新安装交流电源 
   
   

 
电源 

功率指示计 未通电. 检查电源、插头以及断路器 

无显示 电源布线不正确. 检查布线 
 电源不符合规格. 检查电压/频率规格 
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17.  备件 
用户可以更换的 MPC 部件. 

 

Pulsafeeder P/N 说明 

W770401-188 外盖螺栓 

NP460056-000 外盖垫圈 

NP530091-000 ½” 布线不透液连接器 

NP530137-000 ¼” 布线不透液连接器 

NP530511-006 手持式设备 (全部) 

 配有位置传感器的冲程顶盖 

NP030013-000 配有离心传感器的轴承盖 

W772568-STL ½” 管道开启插头 

W772585-018 ¼” 管道开启插头  

 
 





 
 

IDEX 集团下属公司 

欧盟标准适用证书 
制造商： 

Pulsafeeder 有限公司 
2883 Brighton Henrietta Townline Rd. 
Rochester, NY 14623 USA（美国） 

 
Pulsafeeder 公司郑重声明，以下产品符合下列适用标准： 
 
设备： 

计量泵控制器(MPC) 
 
说明： 

计量泵的伺服控制器 
 
所有 MPC 适用的欧盟指令： 

73/23/EEC – 低压(LVD) 
 
230 伏交流电输入 MPC 适用的欧盟指令： 

89/336/EEC – 电磁兼容性(EMC) 
 
所有 MPC 适用的协调标准 

日期/许可/职位： 

2004 年 5 月 12 日 Nick Valente，业务拓展副总裁



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
印刷品编号：  IOM-MPC-0104-D 
 
 
 

18.  
工业非标准产品部 
2883 Brighton-Henrietta Townline Road 
Rochester, New York 14623 
电话:  (585) 292-8000  传真: (585) 424-5619 
http://www pulsa com pulsa@idexcorp com

IDEX 集团成员之一


