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2006年度特种设备 ET-Ⅱ级人员无损检测相关知识模拟试卷 

(开闭卷) 

一、 是非题（对着画“○”，错者画“×”、） 

1.金属材料的工艺性能包括力学性能、物理性能和化学性能。(    ) 

2.冲击韧性是衡量材料脆性转变和断裂特性的重要指标。（    ） 

3.材料的断裂韧度与裂纹的大小和形状有关。         （    ） 

4.不完全退火的主要目的是提高硬度从而获得马氏体组织。（    ) 

5．压力容器专用钢材的磷含量不应大于 0.030﹪.        (    ) 

6．焊缝和热影响区的含碳量，是影响低合金钢焊接时产生冷裂纹的

原因之一。                                        （    ） 

7.采用固溶处理和稳定化处理，可以提高不锈钢抗晶间腐蚀的能力。

（    ） 

8.在射线照相中，使用像质计的目的是确定缺陷的大小。 （    ） 

9.在声压轴线上最后一个声压极大值至声源的距离称为近场长度。

(    ) 

10．声发射可以检测出动态或静态缺陷。              （    ） 

11．无损检测初试 、复试考核合格人员，将获得《特种设备检验检

测人员证》，证件由国家质检总局统一制发。证件有效期 4 年，实行

全国统一编号。                                    （   ）  

12.压力容器壁厚小于或等于 38mm 时，其对接接头应采用射线检测，

由于结构原因不能采用射线检测时，允许采用可记录的超声检测。             

（    ） 
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13.对铁磁性材料压力容器表面可以选用磁粉检测，也可已选用着色

检测。                                              （    ） 

14.压力管道按用途可分为；工业管道、公用管道、长输管道（    ） 

15.《蒸气锅炉安全技术监察规程》规定：额定蒸气压力小于 0.1MPa

的锅炉，每条焊缝应进行 20﹪的射线探伤。            （    ） 

16.《热水锅炉安全技术监察规程》规定：对于额定出口热水温度高

于或等于 120
0
C 的锅炉应进行每条焊缝 100﹪射线检测。    （   ） 

17.《压力容器安全技术监察规程》规定：对有无损检测要求的角接

接头，应进行 100﹪的超声检测。                       （    ） 

18.GB150-1998《钢制压力容器》规定：经射线或超声检测的焊接接

头，如果有不允许的缺陷，应在缺陷清除干净后进行补焊，并对该部

分采用原方法重新检查，直至合格。                       （    ） 

19.按 GB151-1999《管壳式换热器》规定；对接接头进行射线检测时，

抽查数量应不少于接头总数的 40﹪                    （    ） 

20.DL612-1996《电力工业锅炉压力容器安全监察规程》规定：对超

临界压力锅炉的受热面和一次门内的Ⅰ类焊接接头，应进行 100﹪无

损探伤，其中射线透照不少于 50﹪                     (    ) 

二、单项选择题（将正确答案的序号填入括号内） 

1.下面是关于材料强度的叙述，正确的是（ ） 

A、强度是指金属抵抗永久变形和断裂的能力 

B、强度是指金属抵抗局部塑性变形的能力 

C、强度是指金属抵抗表面损伤的能力 
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D、以上均对 

2．产生应力腐蚀的特定条件是（    ） 

A、元件承受拉应力的作用 

B、具有与材料种类相匹配的特定腐蚀介质环境 

C、材料应力腐蚀的敏感性 

D、以上均是 

3.含碳量大于 0.77﹪的铁碳合金，其组织是（    ） 

A、铁素体＋珠光体         B、珠光体＋渗碳体 

C、铁素体＋马氏体         D、珠光体＋奥氏体 

4.目前国内规范标准对低温压力容器和非低温压力容器的温度界限

是(    ) 

A、-○
0
C     B、-10

0
C      C、-20

0
C      D、C、-30

0
C  

5．下面哪一种不是消除焊接应力的主要方法（    ） 

A、热处理法    B、电磁法    C、机械法    D、震动法 

6．下面哪一种缺陷不是焊缝中的缺陷（    ） 

A、气孔     B、未焊透     C、裂纹     D、白点 

7．制作承压类特种设备用钢的含碳量一般不应超过（    ） 

A、0.025﹪     B、0.25﹪     C、2.5﹪     D、25﹪ 

8．下面哪一因素不影响射线照相的几何不清晰度(    ) 

A、工件厚度    B、焦点尺寸    C、射线能量    D、焦距 

9．下面哪一因素不是影响漏磁场的主要因素（ ） 

A、外加磁场的强度        B、材料的磁导率 
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C、材料的磁感应强度       D、缺陷的埋藏深度 

10．下面哪一条不是着色探伤的优点（  ） 

A、可用于形状复杂的工件 

B、同时可检测出几个方向的缺陷 

C、不需要大型设备和水电 

D、可检测出近表面的缺陷 

11. 下面哪一附件不是锅炉的三大安全附件（    ） 

A、安全阀    B、压力表    C、截止阀    D、水位计 

12.下面哪种焊缝不是 JB150《钢制压力容器》规定的 A 类焊缝（  ） 

A、圆筒部分的纵向焊缝     

B、封头的拼缝 

C、长颈法兰与接管连接的接头  

D、嵌入式接管与壳体对接接头 

13.下面是压力容器焊接接头设计原则的叙述，正确的是（  ） 

A、不宜采用十字接头 

B、不应在不锈钢壳体上直接焊碳钢支架 

C、对低温压力容器和受交变载荷的压力容器必需采用全焊透的结构。 

D、以上都是 

14.下面哪一条不是压力管道的一般检验的内容（    ） 

A、外观检验              B、焊接接头的内部缺陷检验 

C、耐压试验和泄漏试验    D、管道的硬度检验 

15．《有机热载体炉安全技术监察规程》规定：受热面管对接焊缝射
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线抽查的数量为(    ) 

A、辐射段不低于接头数的 5﹪，对流段不低于 10﹪ 

B、辐射段不低于接头数的 10﹪，对流段不低于 5﹪ 

C、辐射段不低于接头数的 10﹪，对流段不低于 15﹪ 

D、辐射段不低于接头数的 15﹪，对流段不低于 10﹪ 

16．GB50094-98《球形贮罐施工及验收规范》规定：标准抗拉强度大

于 540MPa 钢材制的球罐，应在焊后（ ）方可进行射线或超声检测。 

A、12 小时    B、24 小时    C、36 小时    D、48 小时 

17．《液化气体汽车罐车安全监察规程》规定：罐体人孔、补强板、

接管等角焊缝进行磁粉或渗透探伤的比例是（ ） 

A、全部焊缝的 10﹪       B、全部焊缝的 20﹪ 

C、全部焊缝的 50﹪       D、全部焊缝的 100﹪ 

18．GB12337-1999《钢制球形贮罐》规定：对球壳板进行超声检测时，

抽查的数量是（  ） 

A、球壳板总数的 10﹪        B、球壳板总数的 20﹪ 

C、球壳板总数的 40﹪        D、球壳板总数的 100﹪ 

19．DL5007-92《电力建设施工及验收技术规范·火力发电厂焊接篇》

规定：对厚度≥70mm 的管子对接接头无损检测的要求是(    ) 

A、焊到 20mm 左右时做 100﹪的射线探伤，焊接完成后做 100﹪的超

声波探伤 

B、焊到 20mm 左右时做 100﹪的射线探伤，焊接完成后做 20﹪的超声

波探伤 
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C、焊到 20mm 左右时做 20﹪的射线探伤，焊接完成后做 100﹪的超声

波探伤 

D、焊到 20mm 左右时做 40﹪的射线探伤，焊接完成后做 100﹪的超声

波探伤 

20.《压力容器安全技术监察规程》规定：检测报告的保存期为(    ) 

A、一年      B、三年      C、五年      D、七年 

三、多项选择题（将唯一正确的答案填入括号内，多填少填均不得分） 

1.压力管道的安全保护装置是（   ） 

A、紧急切断装置  B、安全泄压装置   C、测温装置   D、导通装置  

2.下面是 GB151-1999《管壳式换热器》关于钢管检测的规定，错误

的是（        ） 

A、钢管应按 GB/T12771 逐根进行涡流检测 

B、钢管应按 GB/T12771 逐根进行超声检测 

C、钢管应按 GB/T12771 逐根进行磁粉检测 

D、钢管应按 GB/T12771 逐根进行渗透检测 

3.下面是《蒸气锅炉安全技术监察规程》对部分经射线或超声检查的

焊缝规定，正确的是(      ) 

A、在探伤部位任意一端发现缺陷有延伸的可能时，应在缺陷的延长

方向做补充射线或超声波检查 

B、在探伤部位任意一端发现缺陷有延伸的可能时，必须在缺陷的延

长方向做补充射线检查 

C、补充检查后，仍有不合格时，该焊缝应全部进行探伤 



www.ccndt.com.cn 

D、补充检查后，仍有不合格时，该焊缝应再增加 20﹪探伤检查 

 

四、问答题：（共计 34 分） 

1.对制作承压类特种设备的材料都有哪些要求？ 

2.简述碱性焊条的优缺点？ 

3.控制焊接接头内应力的主要工艺措施有哪些?   

4.承压类特种设备常用的热处理工艺过程包括哪些内容？ 

5.简述钢中的氢是怎样产生的?   

6.简述锅炉无损检测应遵循的原则？ 

 

7.试述在用压力容器对埋藏缺陷进行射线或超声检测时的要求 

8.简述无损检测的应用特点？ 

 

 

 


