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BSM360  B扫描步骤

1． 本机B扫描为手动B扫描，由操作者手动控制探头移动，由于没有控制探头匀速移动的机械装置，所以只能反映被测工件剖面信息，但不能精确定量！

2． B 扫描步骤:

1) 设置 B扫描 为开
2) 设置 A扫描 为开
3) 设置 扫描方向 为‘左到右’
4) 设置 扫描模式 为‘循环’
5) 设置  ‘探测范围’ 大约为1.5倍被测物的厚度

6) 设置  ‘A 闸门’ 的两个参数，‘A 起始’ ，’A宽度’,使‘A 闸门’可以覆盖你关心的工件深度范围！

7) 根据您的需要，设置  ‘A闸门高度’ 到一个合适的值,当回波 高于‘A 闸门’时，仪器认为是缺陷，将记录在B-SCAN图中！

8) 如图2所示，用手匀速移动探头，将显示被测工件的剖面信息。
9) 由于‘扫描模式’ 是‘循环’，这时信息是动态刷新的，当感觉各项参数合适，

已经可以得到满意的B扫描结果（如图3），请设置‘扫描模式’ to ‘单次’, B扫描结果将在一次扫查后被锁定！

3． 注意：超声波探伤要求探头能够接收到回波信号，图2中的圆弧面对于直探头是不可能接受到回波信号的，所以在剖面上不会反映！
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Fig.1.B_SCAN Menu
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Fig.2.B_SCAN EXAMPLE
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Fig.3.B_SCAN RESULT
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