
面轮廓度公差线轮廓度公差

圆柱度公差

平面度公差圆度公差直线度公差全跳动公差

圆跳动公差倾斜度公差

位置度公差对称度公差同轴度公差

垂直度公差

塑 造 测 量 的 未 来

形 状 和 位 置 公 差 国 家 标 准

0.1

t

公差带是半径差为公差值 t 的两同

轴圆柱面之间的区域

被测圆柱面必须位于半径为公差值

0.1 的两同轴圆柱面之间

t 0.08

公差带是距离为公差值 t 的两平行

平面之间的区域

被测表面必须位于距离为公差值

0.08 的两平行平面内

公差特征项目符号

t
1

基准线

0.2 A

A

0.1 A

A

线对线平行度公差

公差带是距离为公差值 t 且平行于

基准线、位于给定方向上的两平行平面

之间的区域

被测轴线必须位于距离为公差值0.1

且在给定方向上平行于基准轴线的两平

行平面之间

被测轴线必须位于距离为公差值0.2

且在给定方向上平行于基准线的两平行

平面之间

被测表面必须位于距离为公差值

0.01且平行于基准表面D (基准平面）

的两平行平面之间

线对面平行公差

公差带是距离为公差值 t且平行于基

准平面的平行平面之间的区域

被测轴线必须位于距离为公差值

0.01 且平行于基准表面B (基准平面）

的两平行平面之间

面对线平行度公差

公差带是距离为公差值 t 且平行于

基准线的两平行平面之间的区域
被测表面必须位于距离为公差值

0.01 且平行于基准线 C (基准轴线）的

两平行平面之间

面对面平行度公差

公差带是距离为公差值t且平行于基

准面的两平行平面之间的区域

t

基准平面

0.01 B

B

基准线

0.01 D

D基准平面

t

0.01 C
C

t
1

基准线

0.２ A

A

0.1 A

0.２ A

A

0.1 A

基准线

ø
t

ø0.03 A

A

公差带是两对互相垂直的距离分别

为 t1 和 t2 且平行于基准线的两平行平面

之间的区域

被测轴线必须位于距离分别为公差

值 0.2 和 0.1，在给定的互相垂直方向上

且平行于基准轴线的两组平行平面之间

如在公差值前加注 ø，公差带是直
径为公差值 t 且平行于基准线的圆柱面

内的区域

被测轴线必须位于直径为公差值

0.03 且平行于基准轴线的圆柱面内

基准线

t 2

t

如公差值前加注 ø，则公差带是直径
为公差值为t且垂直于基准面的圆柱面内

的区域

A

A0.06

A

A0.1

被测轴线必须位于距离分别为公

差值 0.2 和 0.1 之间的互相垂直且垂直

于基准平面的两对平行平面之间

线对线垂直度公差

公差带是距离为公差值 t且垂直于基

准线的两平行平面之间的区域

被测轴线必须位于距离为公差值

0.06且垂直于基准A（基准轴线）的两

平行平面之间

线对面垂直度公差

在给定方向上，公差带是距离为公

差值 t 且垂直于基准面的两平行平面之

间的区域

在给定方向上被测轴线必须位于

距离为公差值 0.1 且垂直于基准表面A

的两平行平面之间

公差带是互相垂直的距离分别为 t1

和 t2 且垂直于基准面的两对平行平面之

间的区域

A

A0.2

A0.1

A

Aø 0.01

基准平面

øt

A0.08

A基准平面

t

基准线

被测面必须位于距离为公差值0.08且

垂直于基准平面A的两平行平面之间

被测轴线必须位于直径为公差值

ø 0.01且垂直于基准面A (基准平面）
的圆柱面内

面对线垂直度公差
公差带是距离为公差值 t 且垂直于基准

线的两平行平面之间的区域
被测面必须位于距离为公差值0.08且

垂直于基准线 A (基准轴线）的两平行平

面之间

面对面垂直度公差

公差带是距离为公差值 t 且垂直于

基准面的两平行面之间的区域

A0.08

A

t

基准轴线

B

ø0.08 A-B
A

øøø

大圆柱面的轴线必须位于直径为公

差值 ø0.08 且与公共基准线 A-B（公共
基准轴线）同轴的圆柱面内

轴线的同轴度公差

公差带是直径为公差值 øt 的圆柱面
内的区域，该圆柱面的轴线与基准轴线

同轴

ø
t

A
ø 0.01 A

外圆的圆心必须位于直径为公差

值 ø 0.01且与基准圆心同心的圆内

øt

点的同心度公差

公差带是直径为公差值 ø t 且与基准
圆心同心的圆内的区域

基准线

t
t

基准平面

2

A 0.08 A

0.08 A - B

A B

被测中心平面必须位于距离为公差

值 0.08 且相对于公共基准中心平面 A-B

对称配置的两平行平面之间

中心平面的对称度公差

公差带是距离为公差值 t 且相对基准

的中心平面对称配置的两平行平面之间的

区域

被测中心平面必须位于距离为公差

值 0.08 且相对于基准中心平面A对称配

置的两平行平面之间

基准平面

30

ø 0.05 BAC
8X

0.2 BAC
8X

C
A

B

30

20 30 30 30

ø 0.1 BAC
8X

30 30 30 CA

B

30
30

15

A ø 0.08 BAC

B

C

100

68

每个被测轴线必须位于直径为

公差值 ø0.1，由以相对于C、A、B
基准表面（基准平面）的理论正确

尺寸所确定的理想位置为轴线的圆

柱面内

各个被测孔的轴线必须分别

位于两对互相垂直的距离为公差

值0.05和 0.2，由相对于C、A、B

基准表面（基准平面）理论正确

尺寸所确定的理想位置对称配置

的两平行平面之间

被测轴线必须位于直径为公差值 ø 0.08

且以相对于C、A、B基准表面（基准平面）

的理论正确尺寸所确定的理想位置为轴线的

圆柱面内

105˚

B A

A

B

15

0.05

ø

基准B

基准A

øt

A

B

100

68

ø 0.3 BA

30

25

Sø 0.3 BA C

C

B
A

基准

2
t

2
t

t

A 20

0.05 A

A

8 8

点的位置度公差

如公差值前加注 ø，公差带是直径为
公差值t的圆内的区域。圆公差带的中心

点的位置由相对于基准 A 和 B 的理论正

确尺寸确定

如公差值前加注 Sø，公差带是直径
为公差值t的球内的区域。球公差带的中心

点的位置由相对于基准A、B和C 的理论

正确尺寸确定

线位置度公差

两个中心线的交点必须位于直径为

公差值 0.3 的圆内，该圆的圆心位于由

相对基准A和 B（基准直线）的理论正

确尺寸所确定的点的理想位置上

被测球的球心必须位于直径为公差

值0.3的球内.该球的球心位于由相对基

准 A、B、C 的理论正确尺寸所确定的

理想位置上

基准平面A
S

Y

Z

ø

基准平面B基准平面C
基准平面

2
t1

2

基准平面

基准平面
基准平面 BC

A

ø t

90˚

公差带是距离为公差值 t且以线的理想

位置为中心线对称配置的两平行直线之间

的区域。中心线的位置由相对于基准A的理

论正确尺寸确定，此位置度公差仅给定一

个方向

每根刻线的中心线必须位于距离为公

差值 0.05且由相对于基准A的理论正确尺

寸所确定的理想位置对称的诸两平行直线

之间

公差带是两对互相垂直的距离为 t1 和 t2 且以轴线的理想位置为中心对称配置的两

平行平面之间的区域。轴线的理想位置是由相对于三基面体系的理论正确尺寸确定的，

此位置度公差相对于基准给定互相垂直的两个方向

如在公差值前加注 ø，则公差
带是直径为t的圆柱面内的区域。公

差带的轴线的位置由相对于三基面

体系的理论正确尺寸确定

t

基准平面

基准线

A

B

平面或中心平面的位置度公差

公差带是距离为公差值 t 且以面的理

想位置为中心对称配置的两平行平面之间

的区域。面的理想位置是由相对于三基面

体系的理论正确尺寸确定的

被测表面必须位于距离为公差值

0.05，由以相对于基准线 B（基准轴

线）和基准表面 A（基准平面）的理

论正确尺寸所确定的理想位置对称配

置的两平行平面之间

t1

t1 2
t2

t2
2
t2

ø

A

0.1 A

60˚

斜向（给定角度的）圆跳动公差

公差带是在与基准同轴的任一给

定角度的测量圆锥面上，距离为公差

值 t 的两圆之间的区域

被侧面绕基准线A（基准轴线）旋

转一周时，在给定角度为60˚的任一测

量圆锥面上跳动量均不得大于 0.1

D

D0.1
0.1 C

C

t
基准轴线

测量圆锥面

端面圆跳动公差

公差带是在与基准同轴的任一

半径位置的测量圆柱面上距离为 t

的两圆之间的区域

被测面围绕基准线D（基准轴线）

旋转一周时，在任一测量圆柱面内轴向

的跳动量均不得大于 0.1

斜向圆跳动公差

公带差是在与基准同轴的任一测

量圆锥面上距离为t的两圆之间的区域

除另有规定，其测量方向应与被

测面垂直

被测面绕基准线 C (基准轴线）

旋转一周时，在任一测量圆锥面上的

跳动量均不得大于 0.1

0.1

A B

A- B

径向圆跳动公差

公差带是在垂直于基准轴线的任一测

量平面内、半径差为公差值 t且圆心在基

准轴线上的两同心圆之间的区域

当被测要素围绕基准线A（基准轴线）

并同时受基准表面B（基准平面）的约束旋

转一周时，在任一测量平面内的径向圆跳动

量均不得大于 0.1

被测要素绕基准线A（基准轴线）旋

转一个给定的部分圆周时，在任一测量平

面内的径向圆跳动量均不得大于 0.2

当被测要素围绕公共基准线A-B（公

共基准轴线）旋转一周时，在任一测量平

面内的径向圆跳动量均不得大于 0.1

跳动通常是围绕轴线旋转一整周，

也可对部分圆周进行限制

基准轴线t

测量圆柱面

圆跳动公差是被测要素某一固定参

考点围绕基准轴线旋转一周时（零件和

测量仪器间无轴向位移）允许的最大变

动量 t，圆跳动公差适用于每一个不同的

测量位置

注：圆跳动可能包括圆度、同轴

度、垂直度或平面度误差，这些误差的

总值不能超过给定的圆跳动公差

基准轴线

t

测量圆锥面

C

C0.1

被测曲面绕基准线C（基准轴线）旋

转一周时，在任一测量圆锥面上的跳动量

均不得大于 0.1

测量圆锥面

基准轴线
t

0.1

B

A-B

A

ø ø

径向全跳动公差

公带差是半径为公差值 t 且与基准同

轴的两圆柱面之间的区域

被测要素绕公共基准线 A-B 作若干

次旋转，并在测量仪器与工件同时作轴向

的相对移动时，被测要素上各点间的示值

差均不得大于 0.1。测量仪器或工件必须

沿着基准轴线方向并相对于公共基准轴线

A-B 移动

基准轴线

t

端面全跳动公差

公差带是距离为公差值 t 且与基准

垂直的两平行平面之间的区域

被测要素围绕基准轴线D作若干次旋

转，并在测量仪器与工件间作径向相对移

动时，被测要素上各点间的示值差均不得

大于 0.1。测量仪器或工件必须沿着轮廓

具有理想正确形状的线和相对于基准轴线

D的正确方向移动

基准轴线

t

D

0.1 D

t

0.1

0.1

t

ø 0. 08

在给定平面内，公差带是距离为

公差值t的两平行直线之间的区域

被测表面的素线必须位于平行于图样

所示投影面而且距离为公差值 0.1 的两平

行直线内

在给定方向上公差带是距离为公

差值 t 的两平行平面之间的区域
被测圆柱面的任一素线必须位

于距离为公差值 0.1 的两平行平面之

间

如在公差值前加注 ø，则公差
带是直径为 t 的圆柱面内的区域

被测圆柱面的轴线必须位于直径

为公差值 ø 0.08 的圆柱面内

0 0.3

0.1

公差带是在同一正截面上，

半径差为公差值t的两同心圆之间

的区域

被测圆柱面任一正截面的圆周

必须位于半径差为公差值0.03的两

同心圆之间

被测圆锥面任一正截面上的圆

周必须位于半径差为公差值 0.1 的

两同心圆之间

t
0.04

R10

58

22R2
5

24
±
0.
1

R A

A0.04

b)

公差带是包络一系列直径为公差值

t 的圆的两包络线之间的区域。诸圆的

圆心位于具有理论正确几何形状的线上

在平行于图样所示投影面的任一截

面上，被测轮廓线必须位于包络一系列

直径为公差值0.04且圆心位于具有理论

正确几何形状的线上的两包络线之间

无基准要求的线轮廓度公差见图a);

有基准要求的线轮廓度公差见图b)

t

ø t

a)

A0.1

SRA

b)

0.02

SR

a)d = t

t S ø t

公差带是包络一系列直径为公差值 t

的球的两包络面之间的区域，诸球的球心

应位于具有理论正确几何形状的面上

无基准要求的面轮廓度公差见图a);

有基准要求的面轮廓度公差见图b)

被测轮廓面必须位于包络一系列球

的两包络面之间，诸球的直径为公差值

0.02，且球心位于具有理论正确几何形

状的面上的两包络面之间

global status
行程范围 (mm)：

500 x 500 x 500 ~

1200 x 3000 x 1000

性能指标 (µm)：

MPEE = 2.5 + L/250 ~

4 + L/250

global image
行程范围 (mm)：

500 x 500 x 500 ~

2000 x 4000 x 1500

性能指标 (µm)：

MPEE = 1.5 + L/333 ~

4.7 + L/200

global reference
行程范围 (mm)：

700 x 1000 x 560 ~

1200 x 3000 x 900

性能指标 (µm)：

MPEE = 1.0 + L/350 ~

1.7 + L/350

typhoon
行程范围 (mm)：

1500 x 2000 x 800 ~

1500 x 4000 x 1300

性能指标 (µm)：

MPEE = 13 + 10L/1000 ~

23 + 16L/1000

gage 2000
行程范围 (mm)：

485 x 508 x 406

性能指标 (µm)：

MPEE = 4.0 + L/200

zoo3l
行程范围 (mm)：

1000 x 2000 x 700 ~

1500 x 3000 x 1200

性能指标 (µm)：

MPEE = 2.0 + L/250 ~

4.2 + L/200

zc
行程范围 (mm)：

600 x 800 x 600

性能指标 (µm)：

MPEE = 1.2 + L/400

dcc gage
行程范围 (mm)：

485 x 508 x 406

性能指标 (µm)：

MPEE = 4.0 + L/200

lambda sp
行程范围 (mm)：

3000 x 5100 x 2500 ~

4000 x 10000 x 2500

性能指标 (µm)：

MPEE = 7 + 7L/1000 ~

13 + 9L/1000

bravo nt
行程范围 (mm)：

4000 x 1400 x 1500 (单臂) ~

12000 x 2950 x 2400 (双臂)

性能指标 (µm)：

U3 = 23 + 10L/1000≤ 44起

pmm-c
行程范围 (mm)：

1000 x 800 x 600 ~

1200 x 2400 x 1000

性能指标 (µm)：

MPEE = 0.6 + L/600起

alpha
行程范围 (mm)：

2000 x 3300 x 1000 ~

2500 x 5000 x 1500

性能指标 (µm)：

MPEE = 4 + 4L/1000 ~

6 + 6L/1000

delta ha
行程范围 (mm)：

2500 x 3300 x 1800 ~

3000 x 8000 x 2500

性能指标 (µm)：

MPEE = 4.5 + 4.5L/1000 ~

8 + 9L/1000

maestro
行程范围 (mm)：

6000 x 1500 x 2000 (单臂) ~

12000 x 2597 x 2600 (双臂)

性能指标 (µm)：

U3 = 23 + 18L/1000≤ 64起

pmm gantry
行程范围 (mm)：

3000 x 2000 x 1000 ~

8000 x 3850 x 3700

性能指标 (µm)：

MPEE = 2.2 + L/350起

桥式测量机：通用的、高精度桥式坐标测量机，可满足现代生产制造80%

工件的需要

龙门式测量机：以高精度完成大型、超大型工件的测量

水平臂测量机：从划线到自化程度极高的测量机器人，三大系列水平臂式测量机可

完成从尺寸测量到逆向工程、模具设计等各种应用

超高精密测量机：精密源自一种品牌。来自著名的德国 LEITZ 公司专业出品的各种

超高精度测量机，为产品质量控制和检测提供了保证

prima
行程范围 (mm)：

2000 x 1200 x 1600 ~

4000 x 1600 x 2100

性能指标 (µm)：

MPEE = 18 + 15L/1000≤ 50起A0.08

40 ˚

A

A0.1

A

75 ˚

A

60˚

B

AB

ø0.1

A B

0.08 A—B

60˚

被测轴线投影到包含基准轴线的平面

上，它必须位于距离为公差值 0.08 并与

A-B公共基准线成理论正确角度 60˚的两

平行平面之间

A

0.08 A

60˚

线对面倾斜度公差

公差带是距离为公差值 t 且与基准成

一给定角度的两平行平面之间的区域

被测轴线必须位于距离为公差值0.08

且与基准面A（基准平面）成理论正确角

度 60˚的两平行平面之间

被测轴线必须位于直径为公差

值ø0.1的圆柱面公差带内，该公差
带的轴线应与基准表面A（基准平

面呈理论正确角度 60˚并平行于基

准平面B。

被测表面必须位于距离为公差

值0.1且与基准线A（基准轴线）成

理论正确角度 75˚ 的两平行平面之

间
公差带是距离为公差值 t且

与基准线成一给定角度的两平行

平面之间的区域

面对线倾斜度公差

如在公差值前加注 ø，则
公差带是直径为公差值 t 的圆

柱面内的区域，该圆柱面的轴

线应与基准平面呈一给定的角

度并平行于另一基准平面

被测表面必须位于距离为公

差值 0.08且与基准面 A（基准平

面）成理论正确角度 40˚的两平

行平面之间

公差带是距离为公差值 t

且与基准面成一定给定角度的

两平行平面之间的区域

面对面倾斜度公差

基准平面

A
B 基准平面

基准平面

t

基准线

基准平面

t

线对线倾斜度公差

被测线和基准线在同一平面

内：公差带是距离为公差值 t 且

与基准线成一给定角度的两平行

平面之间的区域

被测轴线必须位于距离为公差值

0.08 且与 A-B 公共基准线成一理论正

确角度的两平行平面之间

被测线与基准线不在同一平

面内：公差带是距离为公差值t且

与基准成一给定角度的两平行平

面之间的区域。如被测线与基准

不在同一平面内，则被测线应投

影到包含基准轴线并平行于被测

轴线的平面上，公差带是相对于

投影到该平面的线而言

基准线

t

基准轴线

A B 60˚

0.08 A－ B

t

t

ø

基准轴线

测量平面

t

0.1 A B

C

B

A

0.2 A

0 .2 A

A

vento
行程范围 (mm)：

2000 x 1400 x 1600 (单臂) ~

12000 x 3397 x 3000 (双臂)

性能指标 (µm)：

U3 = 23 + 10L/1000≤ 61起

公 差

形状

形状或位置

形状

轮廓

位置

定向

定位

跳动

特征项目

直线度

平面度

圆度

圆柱度

线轮廓度

面轮廓度

平行度

垂直度

倾斜度

位置度

同轴（同心）度

对称度

圆跳动

全跳动

有或无基准要求

无

无

无

无

有或无

有或无

有

有

有

有或无

有

有

有

有

符号

平行度公差

t

基准线

t

基准平面

t 1

基准平面

t 2

基准平面

ø
t

青岛前哨朗普测量技术有限公司
地址：青岛市株洲路188号
电话：0532 8702188
传真：0532 8702830
Internet: www.brownandsharpe.com.cn
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