QHQ-A型便携式铅笔划痕试验仪
使用说明书
1． 用途：

涂膜硬度是涂料制造、涂料使用（涂表）行业进行质量认定的必测指标。铅笔划痕法测试涂膜硬度是自八十年代以来被国际普遍采用的测试方法。我国也已在涂料的发展研究和工业生产中推广这种测试方法。本仪器是根据国家标准“涂膜硬度铅笔测定法”《GB6379-86》第2、3条手工操作法而设计制造的。仪器即可在实验室使用，也可适用于施工现场，并能在任意方向上对涂膜硬度进行鉴定。

2． 结构及工作原理

仪器为机械式，三点接触被测表面（二点为轮，一点为铅芯）始终保证铅笔与被测表面形成45°夹角，用于推动仪器运动，即可完成测试过程。

3． 使用要求

1． GB1279-79《漆膜一般制备法》制备验件三块，一般为平滑马口铁板120X50X（O.2-0.3）mm,或产品另行规定的底材及尺寸。

2． 试验条件：按产品标准规定或施工要求的条件进行。
4． 使用方法

1． 准备：用削笔刀将铅笔削至露出柱形铅芯5-6mm(切不可松动或削伤笔芯)，握住笔芯使其与“NO：400”砂纸面成90°夹角，并在砂纸上不停划圈，以摩擦笔芯端面，直至获得端面平整边缘锐利的铅芯为止（边缘不得有破碎或缺口）铅笔每使用一次后要旋转180°再使用，或重磨后再用。

2． 操作：仪器放在平整的工作台上，将垫块放在仪器下部，将削好的铅笔插入仪器主体孔内，铅笔棱边接触到工作台，几旋紧螺钉。
3． 将仪器放在被测试板上，用力（此力大小或使铅芯端缘破碎或犁伤图膜），以每秒约1mm速度向前推进。从最硬的铅笔开始，每级铅笔犁五道3mm长的痕迹，直至找出都不犁伤涂膜的铅笔为止，此铅笔的硬度即代表所测涂膜的铅笔硬度。
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