FA、JA系列电子天平使用说明书
	FA/JA系列电子天平


      FA/JA系列电子天平是本公司开发研制、采用电磁力平衡原理的精密电子天平，具有精确度高、环境适应性强的特点。作为一个系列产品，可广泛应用于染织、石油、化工、医药、公路建设以及大专院校、国防部门和科研等领域，该系列天平内置RS232C标准输出口，可连接打印机、计算机等设备作现场质量控制用。
      型号的组成及其代表意义：
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型号

JA1003A

JA1203A

JA2003A

JA3003A

JA4103A

JA5003A

称量范围（g）

0~100

0~120

0~200

0~300

0~410

0~500

实际标尺分度值（mg）

1

1

1

1

1

1

重复性（g）

同一载荷多次衡量结果之间的差值，不超过天平在该载荷时的最大允许误差的绝对值

最大允许误差（g）

0≤m≤50

±0.005

50≤m≤200

±0.010

m≥200

±0.015

校准砝码量值（g）

100

100

200

200

200

200

称盘直径（mm）

80

110

外形尺寸（mm）

320×200×290

净    重（kg）

7．5

电    源

220+22-33V   50±1Hz

功率（V·A）

15

开机预热时间（min）

60

工作环境温度及相对湿度

20±7．5℃      50 ~80%

型号

FA604A

FA1004A

FA1104A

FA1604A

FA2004A

FA2104A

称量范围（g）

0~60

0~100

0~110

0~160

0~200

0~210

实际标尺分度值（mg）

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

重复性（g）

同一载荷多次衡量结果之间的差值，不超过天平在该载荷时的最大允许误差的绝对值

最大允许误差（g）

0≤m≤50

±0.0005

50≤m≤200

±0.0010

m≥200

±0.0015

校准砝码量值（g）

60

100

100

150

200

200

称盘直径（mm）

80

外形尺寸（mm）

320×200×290

净    重（kg）

7．5

电    源

220+22-33V   50±1Hz

功率（V·A）

15

开机预热时间（min）

180

工作环境温度及相对湿度

20±2．5℃      50~75%
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使用方法
·准备
1、 将天平放在稳定的工作台上，避免振动、气流、阳光直射和剧烈的温度波动。

2、 安装称盘，调整水平调节脚，使水泡位于水准器中心。

3、 接通电源前请确认当地交流电压是否与天平所需电压一致。

4、 为获得准确的称量结果，在进行称量前必须使天平接通电源预热，至少60分以达到工作温度（FA系列180分钟）。

 

 

开机/关机
·开机
使称盘空载并按压<ON>键，天平进行显示自检（显示屏所有字段短时点亮）显示天平型号。

当天平显示回零时，天平就可以称量了。

当遇到各种功能键有误无法恢复时，重新开机即可恢复出厂设置。

 

·关机
确保称盘空载后按压<OFF>键，天平如长时期不用，请拔去电源插头。

 

 

·校准
为获得准确的称量结果，必须对天平进行校准以适应当地的重力加速度。校准应在天平经过预热并达到工作温度后进行，遇到以下情况必须对天平进行校准。

·首次使用天平称量之前

·天平改变安放位置后

·称量工作中定期进行

具体校准方法

准备好校准用的标准砝码，确保称盘空载

按<TAR>键：使天平显示回零

按<CAL>键：显示闪烁的CAL—XXX，（XXX一般为100、200或其它数字，提醒使用相对应的100g、200g或其它规格的标准砝码）

将标准砝码放到称盘中心位置，天平显示CAL……，等待十几秒钟后，显示标准砝码的重量。此时，移去砝码，天平显示回零，表示校准结束，可以进行称量了。

如天平不回零，可再重复进行一次校准工作。

 

 

·称量
天平经校准后即可进行称量，称量时必须等显示器左下角“○”标志熄灭后才可读数，称量时被测物必须轻拿轻放，并确保不使天平超载，以免损坏天平的传感器。

 

 

其它功能键的使用
·清零/去皮键<TAR>
清零：当天平空载时，如显示不在零状态，可按<TAR>键，使天平显示回零。此时才可进行正常称量。

去皮：小颗粒物和液体在称量时都需要使用容器，可将容器放在称盘上，按<TAR>键，使天平回零，然后再将该容器和待称物放到称盘上，此时天平显示的结果即为上述待称物的净重，如果将容器从称盘上取走，则皮重（即容器的重量）以负值显示，皮重将一直保留到再次按<TAR>键或关机为止。

注意：使用去皮功能时，容器和待称物的总重不可大于天平的最大称量。
 
·积分时间调整键<INT>和灵敏度调整键<ASD>
<INT>键或<ASD>键可分别选择四种不同的模式，操作方法为：按住<INT>键不放，直到显示“INT—1”、“INT—2”、“ INT—3” 或“INT—0”为止。< ASD >操作方法类同，<INT>键一般应与<ASD>键配合使用，通常有以下三种组合方式：

INT—1  ASD—2 较快称量速度（在允许降低读数精度以加快称量过程时使用）

INT—3  ASD—2 正常称量速度（出厂设置的正常读数精度工作状态）

INT—3  ASD—3 较慢称量速度（因环境不理想造成天平显示不稳定时使用）

INT—0  ASD—0 生产调试时使用的模式，用户不宜使用。


·计数键<COU>
应用此功能可对一组单件重量较轻而且偏差较小的物件进行计数，（建议单件重量≥10d，d：实际标尺分度值）
计件时必须先设定一个参考样本，参考样本的件数越多，计数准确性越高。
按住<COU>键不放，直到显示COU—1、COU—2、COU—3或 COU—4为止，（对应的样本数分别为5、10、25、50）。
以下提示的是当前样本件数为10时的操作方法（其它类同）：

操作

显示

按<TAR>键

按住<COU>键不放

显示COU—2时松手

准备好的10件样本放到称盘上后按<CAL>键

等待约10秒

移去称盘上的样本

将欲计数的一组物件（假设210件）放上称盘

天平保持零状态

COU—0→COU—1→COU—2→COU—3→COU—4→COU—0

COU—10（闪烁）

COU．．．

10

0

210


取消计数功能：按住<COU>键不放，直到显示COU—0时松手，天平即恢复正常称量工作状态，显示0.000g或0.0000g

为便于操作，物体在计数时通常放在一个自身重量较轻的盛器中，在应用计数功能前，可先将盛器放上称量，按去皮键<TAR>，然后再按上述表内提示的方法进行操作。

注意：待计数的物件包括所用的盛器其总重量不能超过天平的最大称量，否则有可能损坏天平的传感器。
 

 

·称量单位转换键<UNT>
应用此功能可实现克拉、盎司、克三种不同称量单位的转换，操作方法是：按住<UNT>键不放，显示器会循环显示[image: image3.jpg]~UNT-r—, UNT-y-HI-UNT-g—



（对应的称量单位分别为克拉、盎司和克），若想选择其中某一种称量单位，只须在显示所对应的称量单位时松手即可。

 

 

·打印（数据输出）键<PRT>
操作步骤：按住<PRT>键会循环出现五种模式

PRT—0 即时打印（按一下，即输出一行）

PRT—1 定时半分钟输出一行

PRT—2 定时一分钟输出一行   

PRT—3 定时两分钟输出一行

PRT—4 连续输出

 

·注意：前四种模式只适用于微机或具有连续打印功能的串行打印机
 
·下称
功能：可进行挂件称量

操作步骤：将天平底部的盖板打开露出挂钩，再将下称（可选配附件）挂在挂钩上，以称量挂件了。 



·故障与排除
序

故障

原因

排除

1

显示器全不亮

·天平未正常接通电源

·天平显示器开关未开启

·瞬时干扰

·保险丝损坏

检查未接通原因并重新接通

按<ON>键

重新开机一次或重新插入电源线

调换相同规格的保险丝，如再次

烧坏，就必须送检修单位修理

2

仅显示上部线段

·超过最大载荷

·内部记忆校准数可能被破坏

·称盘未安装好

立即减少载荷

按上述“校准天平”操作顺序重新校准

取出称盘重新安装

3

仅显示下部线段

·未放上称盘

·称盘未安装好

重新安装称盘

4

称量结果不稳

(数据跳变)

·有气流

·天平所处工作台不稳定

·温室波动大

改善环境

5

称量结果不正确

·天平未经校准就使用

·使用的校准砝码不准

·称物前未调零

·电源电压不正常

重新校准

更换校准砝码重新校准

按<TAR>键

改用正常电源

6

显示器停留在某一位

数字或出现无意义符

号

·可能瞬时干扰

·电源电压不正常

重新开机一次或重新插入电源线

改用正常电源

7

显示器左下角不稳定

标志“○”不熄

·天平所处环境不理想，如气流

太大，有振动等

改善环境并将防风罩玻璃门关好

8

一直显示等待状态

·天平所处环境不理想，如气流

太大，有振动、室温波动大

改善环境并将防风罩玻璃门关好

9

显示

CAL Err

·在校准天平之前，称盘上放有物体

·在校准天平之前未清零

·在天平未显示零时就按<CAL>键

·校准砝码不准确

拿去物体，清零并校准

 

清零并校准

同上

 

更换校准砝码重新校准

10

显示器最右边的称量单位不显示

·天平未经校准

·天平内部记忆校准数被冲掉

对天平进行校准

同上

 

 

·数据接口
·与微机串口连线如下：

微机（9芯）—天平（9芯）

       2（SI）—3）（SO）

       5（GND）— 5（GND）

（1）天平串口波特率1200

（2）一帧数据格式为10位，其中一个起始位（0），8位数据位（ASCII码，低位在前），一个停止位（1）

（3）无奇偶校验

（4）数据为连续输出，不需专用读数命令

一行数据输出，具体顺序如下： 
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注意：上例是读数精度为0.1mg电子天平的一行数据输出顺序，读数精度为1mg的电子天平，在其一行数据的输出顺序中，小数点位置应在第8位。
 

连接台式计算机应用举例：
·准备串口调试软件（如ComTools，AccessPort等，可从网上下载）

·准备串口连接（9孔——9孔，满足上述串口连线要求，并用万用表检测确保连线无误）

·按天平<PRT>键，将数据输出方式设置到PRT—4（连续输出）

·参照以下参数完成串口调试软件的串口设置：

1．串口号（如COM1，COM2等）确定

2．串口波特率：1200

3．校验位：N或NONE  

4．数据位：8

5．停止位：1  

6．打开调试软件的串口开关


保修
在正常使用情况下，用户购买本公司产品可凭有效发票享受一年免费保修，超过保修期限如需配换零件及元器件等，则收成本费和检修费。 


