                                                                              仪器操作指南
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東莞市勤达儀器有限公司

QINDA PACK EQUIPMENT (DONG GUAN) CO., LTD.
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别克式平滑度仪
使用说明书
型  號:      ZB-BK10       
          電  源:     AC220V  50Hz      
前　言

感谢贵司选择了本公司的产品，本公司不仅给贵司提供质量优良的产品，而且将提供可靠的售后服务。

为确保使用人员之人身安全及仪器的完好性，在使用本仪器前请充分阅览此操作手册，确实留意其使用上的注意事项。本操作手册详细介绍此仪器之设计原理、依据标准、构造、操作规范、校正、保养、可能故障的情形及排除方法、电气图等内容。在本操作手册中如有提及之各种“试验规定”、标准时均只作参考用，如贵司觉得有异议请自行检阅相关标准或数据。

特别声明：

● 本操作手册不能作为向本公司提出任何要求的依据

● 本操作手册的解释权在本公司

东莞市勤达仪器有限公司

電話：0769-88438685
傳真：0769-88433120
1 概述
QDZB－BK10别克式平滑度仪系我公司按新国家标准规定研发的一种新型仪器。仪器采用国内先进的元器件、配套部件、单片微机，进行合理构造和多功能设计。仪器具有标准中包含的各项参数测试、转换、调节、显示、记忆、打印功能，具有数据处理能力，可直接得出各项数据的统计结果。
仪器结构紧凑、体积小、重量轻、功能全，容易调节，操作简单，性能稳定。

2 执行标准
本仪器参数、功能符合国家标准：
GB/T 456-1989 纸和纸板平滑度的测定法（别克法）。

3 主要技术性能

1、测量范围：（1-9999）s


【分（1～15）s、（15～300）s、（300～9999）s三档】。

2、计时精度
（1～300）s不超过±0.1s，（300～9999）s不超过±1s。
3、真空容器系统容积


大真空容器：（380±5）ml


小真空容器：（38±1.5）ml

4、接触压力：100±2KPa

5、真空度设定范围


I档：（50.66－48.00）KPa


II档：（50.66－48.00）KPa


III档：（50.66－29.33）KPa

6、泄入空气体积


大容积：真空度从50.66KPa下降到48.00KPa，泄入空气体积为10.00±0.20ml。


小容积：真空度从50.66KPa下降到48.00KPa，泄入空气体积为1.00±0.05ml。

7、打印机Epson M－150II微型打印机

8、电源：AC220±10V 50Hz 1A

9、环境条件：温度0－40 ℃，相对湿度<85％
10、外形尺寸：长×宽×深＝360×360×400mm

11、重量：50kg

12、仪器外观图
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4 安置


仪器应放在坚固的平台上，电源线插入仪器右后下部，以便仪器供电。
5 面板说明

切换档位键：I档用于测量平滑度为15－300s的试样；


    
II档用于测量平滑度为＞３００ｓ的试样；




III档用于测量平滑度为＜１５ｓ的试样。

启动键：按该键进入测试状态。
中止键：中止测试。
清除键：用于清除一个测量值。
▲键：用于置数及浏览。
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键：用于置数。
编号键：用于给不同的试样组编号（１－２０），默认１号。
走纸键：用于打印机走纸（主要在装打印纸时使用）。

打印键：用于打印数据。

统计键：用于对一组试样测试完后进行统计。

↙键（确认键）：用于清除、编号时确认。

泄入时间与平滑度切换键：用于当次测试后浏览时间于平滑度。
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6 操作步骤

开机后预热10到20分钟，然后进行测试：

1、测试


a、编号：按编号键，然后通过▲和[image: image4.png]


键修改显示的数据（０１－２０）再按↙键（确认键）。
如不需编号可以省去这一步，默认1号。


b、从试样中取2-3个试样开机粗测，根据测得的数值，选定档位。


   按统计键，再按清除键，清除以前测的全部数据，重新测试。

注：如果出现按启动键后真空泵不工作，真空度抽不上去，可能是测试前气缸内气压过高，
请抬高重锤进行放气，连续按中止键几次，使真空度归零，再尝试测试。

2、测试数据处理

a、删除测试的数据：
（1）在测试完后，如发现该次数据异常，可以按清除键再按↙键，删除该次测试。

（2）在一组试样全部测试完后，可以按▲键浏览所有已测试的数据，并可以按清除键，
删除当前显示的试样的数据。


（3）如果想要清除前面测试的所有数据，可以按下统计，再按下清除键清除前面的所有数据。
b、测试数据的统计

测试完一组所有的试样后，并删除个别异常的数据后，按统计键，将显示该组试样的平均值，
再按▲键依次显示最大值、最小值、标准偏差、变异系数。

c、测试数据打印输出

（1）在测试完一次后，按打印键，打印该次值。

（2）在按▲键浏览时，按打印键，打印当前显示的数据。

（3）在按统计键后按打印键，将打印统计报告，报告格式如下：

*****REPORT*****

NO.xx                编号

TO1:   xxxx.x s      一组试样中的第一个试样平滑度

TO2:   xxxx.x s      一组试样中的第二个试样平滑度

TO3:   xxxx.x s      一组试样中的第三个试样平滑度

………………………
Txx： xxxx.x s      

AV:   xxxx.x s      一组试样平均平滑度
Max:  xxxx.x s      一组试样中的最大平滑度
Min:  xxxx.x s      一组试样中的最小平滑度
S:    xxxx.x s      
标准偏差
C:      x.xxx


变异系数
Date：

Tester：
7 仪器维护保养

1、试验完毕后，关闭电源，用干净的绸布或鹿皮将玻璃板擦拭干净，并用防尘罩罩好。

2、经常保持仪器整洁，防止灰尘和水汽进入机内。

3、压头胶垫应小心保护，每半年至一年更换一次。

4、仪器长期不用时，每隔一段时间通电去潮。

8 仪器成套一览





平滑度仪主机                  一台





使用说明书

     
  一份





合格证                        一份





保修卡                        一份
9 备注

本册若有疏漏之处，须要加以补充工更正，以及试验机因改良创新的，而变更设计，或是换装较优组件，而使用方法必须另外说明者，均载于本栏。

1、                                                                                 

2、                                                                                 
3、                                                                                                                                          

4、                                                                                                                                          

5、                                                                                                                                          

6、                                                                                                                                          

7、                                                                                                                                          

8、                                                                                                                                          

9、                                                                                                                                          

10、                                                                                                                                        

11、                                                                                                                                       

12、                                                                                                                                        

本册之编辑是为了协助贵公司了解之操作及应注意的事项，因此请妥为保管，以便必要时之参考。
本公司随时在创新及改良产品，本册之例举、图解及规范，概以本册发布时之机种型式为准。

未经同意　禁止翻印
勤达公司三包服务政策 



    为保证消费者享受到满意的售后服务，东莞市勤达仪器有限公司（以下简称我公司）依据《中华人民共和国产品质量法》制定以下三包政策，消费者可向相关销售单位或我公司（视下列情况）申请售后服务。 
    本政策适用于在中华人民共和国境内销售的由我公司销售或生产的产品及其附件。 

    •  自购机之日起3个月内，购买由我公司生产或销售的产品及其附件，若主机出现非人为损坏的性能故障（除耗材、易损件外），消费者可在我公司以及指定的服务代理处享有免费退机（同一故障，三次或三次以上不能排除）或换机之服务。 

    •  自购机之日起12个月内，购买由我公司销售的型号以非QD开头的产品及其附件，若主机出现非人为损坏的性能故障（除耗材、易损件外），可在我公司以及指定的服务代理处享有免费一年保修服务。 

    •  自购机之日起36个月内，购买由我公司生产或销售的型号以QD开头的产品，若主机出现非人为损坏的性能故障（除耗材、易损件外），可在我公司以及指定的服务代理处享有免费三年保修服务。 

三包服务不适用于以下情况： 
1. 超过三包有效期的。
2. 无有效合同或有效保修卡的（能够证明在三包有效期内的除外）。 
3. 三包凭证内容与产品实物标识不符或涂改的。 
4. 因人为及其它不可抗力造成的机件损坏。

敬请关注 
• 消费者义务：

   消费者必须如实报告产品使用状况、故障现象及相关信息（如因消费者未如实报告，所造成的损失由消费者承担）。

消费者须积极配合我公司客服人员、维修人员工作，并提供力所能及的帮助。

产品维修费用

产品在保修期，我公司一律免收配件费（所有替换下来的旧件归我公司所有）、人工费，在公司、分公司或代理商有效服务区域内（指定服务点半径100KM内）免收差旅费，不在有效服务区内（指定服务点半径100KM外）的产品，差旅费由客户承担（如采取返厂维修方式，运输费用由消费者承担）。

产品维修时限： 

• 在接到消费者产品故障报告（仪器异常报告表）并确认后，（有效服务区域内）三个工作日内委派工作人员上门解决。（非有效服务区域内）七个工作日内委派工作人员上门解决。返厂维修的产品两个工作日内解决并回寄。

• 如有任何疑问 , 请拨打我公司客户服务热线0769-88438685与我们联系。 
• 东莞市勤达仪器有限公司保留最终解释权。
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