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H11 舌

本标准是对QB/T 2155一1995《旅行软箱》、QB/T 2156一1995《旅行衣箱》的修订

本标准与QB/T 2155一1995和QB/T 2156一1995相比，主要变化如下。
a) 标准的适用范围扩大为适用于旅行衣箱、旅行软箱及有拉杆、走轮的旅行包;

b) 增加对原料和配件的要求，要求按有关产品标准进行检验、选用;

c) 在要求中，对产品进行了优等品、合格品的划分，增加优等品的要求;

d) 要求中对 “负重”要求进行了细化;

e) 增加硬箱箱面耐落球冲击性能要求;

f) 取消拉链拉合轻滑度试验要求，增加拉链平拉强度检验项目;

9) 增加旅行包皮革摩擦色牢度要求;

h) 修改了产品合格判定规则，增加产品优等品的判定规则。

    本标准由中国轻工业联合会提出。

    本标准由全国皮革工业标准化技术委员会(SAC/TC 252)归日。
    本标准由中国皮革和制鞋工业研究院、广东中山皇冠皮件有限公司负责起草。

    本标准主要起草人:赵立国、黄玉芳、翁以沼、钟锡豪。

    本标准自实施之日起，代替原中国轻工总会发布的轻工行业标准QB/T 2155-1995《旅行软箱》、
QB/T 2156一1995《旅行衣箱》。
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旅 行 箱 包

范 围

    木标准规定了旅行箱(旅行衣箱、旅行软箱)、旅行包的产品分类、要求、试验方法、检验规则和

标志、标签、包装

    本标准适用于以各种皮革、工程塑料、人造革、合成革、纺织品为面料，以胶合板、塑料板材、箱
板纸为内胎，采用热压或真空成型、注塑、缝制工艺制作的具有装放携带衣物功能的旅行箱及配有拉杆.
走轮的旅行包。

规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本，凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    QB/T 1586.1箱包五金配件 箱锁
    QB/T 1586.2 箱包五金配件 箱走轮
    QB/T 1586.3箱包五金配件 箱提把
    QB/下2002.1皮革五金配件 电镀层技术条件
    QB/T 2002.2 皮革五金配件 表面喷涂层技术条件
    QB/T 2171-2001金属拉链
    QB/丁2172-2001注塑拉链

    QB/T 2173一2001尼龙拉链
  QB/T 2537皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度
    QB/T 3826-1999轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法

    QB/T 3832-1999 轻丁_产品金属镀层腐蚀试验结果的评价
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产品分 类

  按品种分类

a) 旅行衣箱(硬箱);

匕) 旅行软箱(软箱);

c) 旅行包

  按材质分类

以皮革为面料的旅行衣箱、旅行软箱、旅行包;

以人造革、合成革为面料的旅行衣箱、旅行软箱、旅行包;

以各种纺织品为面料的旅行衣箱、旅行软箱、旅行包;

塑料旅行箱。

按型式分类

立式;

卧式

司

日
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4 要求

4.1 规格

4.1.1 旅行箱

    产品规格及允许偏差应符合表1的规定。

表 1 单位 为毫米

规 格 (长度) 允 许 偏 差   规 格 (长度) 允 许 偏 差

-<455 (16英寸)

              士5

1 660(26英寸，

              士6

一 685(27英‘，。480(19英寸)

一 ，10 (28 4-,j)505 (20英寸)

535 (21英寸) 一 ，35(29“寸，
一 760(30英寸)560(22英寸)

一 785(二英寸，585 (23英、少)

一 810(32英寸)610(24英寸)

一 )835 (33英寸，635 (25英、J)

注:出日产品按合同要求执行

4.1.2 旅行包

    配有拉杆、走轮的各种旅行包，按设计要求标注，允许偏差士5 mm.

4.2原料和配件
    按有关产品标准选用。

4.2.1箱(包)锁
    符合QB/T 1586.1的规定。

4.2.2 走轮
    符合QB/T 1586.2的规定

4.2.3 提乎巴

    符合QB/T 1586.3的规定。

4.2-4 五盆配件

    符合如厅2002.1, QB/T 2002.2的规定。
4.3 外观要求
43.1箱体(包体)
    形体端正，牙子平直:直立平稳，无高低小平、T斜现象。

4.3.2 箱面(包面)
4.3.2.1软箱、旅行包
    面料色泽相称，缝合部位不得有明显纵褶、弓皱，整体整洁、无污迹。皮革面料不得有明显伤残;

人造革、合成革面料不允许有明显的凹1̀5疙瘩、印道;纺织品面料主要部位不得有断经、断纬、跳纱、

裂匹及其他疵点，合格品次要部位允许有轻微缺陷2处。

4.3.2.2 硬箱

    箱面不得有凹凸不平、裂纹 变形、烫伤、划伤等缺陷，整体整洁、无污迹。
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4.3.3 箱口

    配合紧密，对口箱底、盖口缝间隙不大于2 rtlm，掩口箱合缝间隙不大于3 mm,箱日与箱帮装MC "'r;

密、周正。箱铝口不允许有砸伤、划痕、毛刺，金属表面保护处理层色泽一致。
4.3.4 箱里

    缝合、粘贴牢固，平服周正，整洁干净，面料不允许有断经、断纬、跳纱、裂匹等缺陷。
4.35 线迹

    针yp均匀，平直，上下线吻合。关键部位不得有空针、漏针、跳针、断线;次要部位允许有2处，
每处不得超过2针。

4.3.6 拉链

    缝合平直，边距一致，误差不大1-2mm :拉合滑顺，无错位、掉牙。

4.3.7 配件(提把、拉杆、锁、钩、环、装饰件等)

    表面平滑，无毛刺。金属镀件镀层光亮，色泽均匀，无漏镀，无锈蚀，不得有起泡、起皮、划痕.

喷塑件f喷涂处理后，表面涂层色泽均匀，无漏喷、挂滴、起皱、起皮。
4.3.8 标识

    正确，清晰

4.4物理性能要求
4. 4. 1负重性能 -

4.4. 1.1箱体(包体)负重应符合表2的规定。

表 2 单位为 干点

规格/mm
规 定 负 重”

优 等 品 合 格 品

-<455 (18I叶) 14 12

455.535 ( 18时一21[月) IS 16

560.610 (22时一24时) 20 18

635̂-710 (25时~28时) 22 20

735̂-785 (29时~31时) 28 25

)810(大于 32时) 30 28

“负贡性能要求不包括箱休、包体 自重

4.4.1.2 背带负，性能

    在规定负重条件下试验后，背带表曲不断裂、不开线。背带钩环无变形、松动、损坏。
4.4.1.3提把、侧提把负重性能

    在规定负重条件下试验后，提把、侧提把无断裂、损坏，固定件、连接件不变形、不松动、无损坏
箱体及金属衬架不变形。

4.4.1.4 侧拉带、侧拖把负孟性能

    在规定负jp.条件下试验后，侧拉带、侧拖把表面不断裂、不开线，固定件、连接件不变形、不松动

无损坏。

4.4.2走轮、拉杆耐磨耐震性能
    在规定负贡条件下试验，合格品连续行走测试8km，优等品连续行走测试 12 km.测试后走轮转.y

灵活，无卡阻、变形;轮架、轮轴无变形、开裂;走轮磨损不大于2 mm。拉杆拉合顺畅，不变形、1
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松动、无卡阻，拉杆与箱体结合部无开裂、松动。

4.4.3硬箱箱体耐静压性能
    硬箱箱面按规定负重在4h内连续承受静压，箱体、箱门不变形、不开裂，箱壳不塌陷。

4.4.4 耐冲击性能

    在规定负重条件下进行跌落试验后，箱体、箱口、金属衬架不变形、不开裂，走轮、轮轴、支架不

变形、断裂，固定件、连接件、锁不变形、不松动、无#b:坏，箱(包)锁开启灵活

4.4.5 硬箱箱面耐落球冲击性能

    硬箱箱面经4 000 g钢球冲击后箱而不变形、开裂
4.4.6 拉链平拉强力

    应符合表3、表4的规定

                                                表 3 单位为牛顿

类 别

平 拉 张 力，)

拉链 型号

2 3 4 5 6 8 9 10

注塑拉链 220 250 350 380 450 520

尼龙拉链 250 340 380 500 550 600 650 700

表 4 单位为牛顿

类 别

平 拉 强 力，多

拉链 型号

2 3 4 5 6 8 9

化纤 棉 化纤 棉 化纤 棉 化纤 棉 化 纤 棉 化纤 棉 化纤 棉

金属拉链

铜 250 200 350 250 425 300 500 350 550 350 650 500 800 600

铝 190 180 250 225 300 270 350 315 370 315 485 460 565 540

4.4.7 缝台强度

    软箱、旅行包缝合强度不小于 196N0

4.4.8 箱铝口表面硬度小低于布氏硬度40度。

4.4.9 箱锁

4.4.9. 1 箱锁保密性

    密码锁正常使用小准跳号、脱勾、乱号

4.4. 9. 2 箱锁灵活性

    钥匙插取通畅，锁心转动灵活。

4.4.9.3 箱锁耐用度
    密码锁任意组合各位数码，分别开、关试验30次不失效。其他锁连续开关50次不失效。

4.4.10 五金配件耐腐蚀性

    镀铬件测试 12h,镀镍件、镀锌件测试6h，镀层腐蚀面积小大于4%.

4.4. 11旅行包皮革摩擦色牢度
    一「擦不 小于 4级 ，湿 擦不小于 3级。
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5 试验方法

5.1 试验条件

5.1.1 温度:180C -250C;照度:不低于7501x.

5.1.2 试验前 被测样品应在规定的环境中放置1h以卜。

52 规格

    采用分度值为I mm的钢板尺或专月打之测量，以箱体、包体自然状态外轮廓最长点为准进行测量。

5. 3 原料和配件

    在加}生产以前，按有关标准进行检验。
5.4 外观

    用日测、感官少i=结合量尺检验。箱口合缝间隙用塞尺测量。

55 物理性能

    试验前，按规定的负重，将负重物均匀地摆放在箱内、包内，进行试验。

551 背带负重

    将背带调il到最大长度，按表2规定负重的120%负重，在吊架 1_悬空静止悬挂30 min o

5.5.2 提把、侧提把负重

    按表 2规定负重，模拟手提，在垂直平面内做 60“士3。纵向摆动，摆动轴心与提把的垂直趴离

  (50士3) cm:于T、返记作1次，共5次，分别测试提把、侧提把
5.53 侧拉带、侧拖把负重

    按表2规定负重的120%负重，将被测样品置f地而，通过吊架吊住侧拉带(侧拖把)，使箱体(包

体)一端悬空，距地而200 nun，另一端着地，静1F悬挂30 min

5.5.4 走轮、拉杆耐磨耐震

5. 5. 4. 1 拉杆箱、带拉杆的旅行包

    按表2规定负重，将拉杆全部拉出，并在拉杆与箱休、包体连接的伸缩节处另外加载8kg负荷，
走轮置于走轮试验机(按附录A的规定)的测试辊匕，将拉杆把挂在支撑架上，调整拉杆与水平面角度

至45 012，合格品连续试验2h，优等品连续试验3h

5.5.4 2 有走轮、无拉杆的旅行箱、旅行包
    按表2规定负重，将走轮置于走轮试验机(按附录A的规定)的测试辊上，合格品连续试验 2h,

优等品连续试验3h。

5. 5. 5 硬箱箱体耐静压

    将空箱平放，在硬箱箱面四边各预留20 mm，将负重物均匀码放至规定重最(使整个箱面均匀受力)，

规格为535 mm̂  660 mm的硬箱负重(40土0.5)kg, 685mm̂ 835mm的硬箱负重(60土(). 5) kg,连续
受压时间4h

5.56 耐冲击

    按表2规定负重，用火具夹住提把、侧把，使箱底面(包底面)(走轮最底点)距水泥地面300 mm,

待箱体(包体)稳定后自由落下，分别测试提把、侧提把各 一次。

5. 5. 7硬箱箱面耐落球冲击

    冲!i钢球质量为(4000110) g，直径(10012) mm,调整钢球最低点与箱面中心的垂直距离至(500
士10) mm,自由落下，冲击 1次。

5.5.8 拉链平拉强力

    测试设备及夹具应符合QB/T 2171-2001, QB/T 2172-2001, QB/T 2173-2001中5.1.1的规定。
在被测样上取大于100 mm的拉链一段，夹装在宽25 mm的夹具中，装夹时应将链牙脚和夹具的夹口部

位对齐靠紧。开启拉力机，拉伸速度为300 mm/min,测试至脱牙或纱带破损为止，拉力机显不的最大
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数值即为平拉强力值。

5.5. 9 缝合强度 _

    在软箱、旅行袋丰要缝合面的任意部位截取长度大于100 mm.两边宽度各大于20 mm的小样。装
夹时应将小样的合缝与夹具的夹日部位对齐靠紧。开启拉力机，拉伸速度为loom垃7 mm，测试至缝合

的两块而料脱开破损为止，拉力机显示的最大数值为缝合强度。 _-

5.5.10 箱铝口硬度

    用布氏表面硬度计测试。

5.5.11 箱锁

    密码锁用手拨，转动字轮;其他品种锁，钥匙插入后，开、关记作 一次。密码锁任意组合各位数码，
分别开、关试验30次;其他锁连续开关50次。

5.5.12五金配件耐腐蚀性 _
    按QB/T 3826-1999进行检验，按QB/T 3832-1999进行评定。

5.5. 13 旅行包皮革脚擦色牢度
    在旅行包大而面积上直接h样试验，按QB/T 2537的规定进行检验，测试头质量1 000 g,}一擦50

次，湿擦10次。

6 检验规则

6.1 组批

    以同 品种原料投产，按同 生产工艺生户出来的同 品种的产品组成的一个植验批。
6.2 出厂检验
    每批产品出厂前必须对产品逐件进行外观检验，经检验合格后方nJ出厂。

63 型式检验

631 有卜列情况之 一者应进行型式检脸e

    a)产品结构、工艺、材料有重大改变时:
    b)产品停产半年以上恢复生产时;

    c) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时;

    d)正常生产时，每半年至少进行 次型式检验

6.3.2 抽样数f
    从出厂检毅合格产品中随机抽取3只进行检验

6““合招A走
6.3.3. 1一单只判定规则
    a)一优等品:外观质量和物理性能个部达到优等品要求，判该只产品为优等品;
    b)合格品:物理性能中如有一项小合格，即判该产Am小合格。技术要求中其他各项累计超过3项
        (含3项)不合格者，则判该产品不合格。如产品出现影响产品使用功能的缺陷即可判该产「·六

        不合格。

6.3.3.2 批fpi定
    a)优等品:三只被检测样品全部达到优等品要求，则判该批产品为优等品;
    b) 合格品:三只被检测样品全部达到合格品要求，则判该批产品合格。如有一只(及以上)小合

        格，则加倍抽样对不合格项进行复验，复验全部合格，则判该批产品合格。

标志、标签、包装

标志

  经检验合格的产品应有 以下标志 :
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    生产单位〔经销单位)名称，生产单位地址、商标、产品合格证(或检脸标识)、联系电话。必要时，
应附产品使用(维护保养)说明。 一 ‘
7.1.2 必要时，产品外包装应包装产品名称、货号、翻色、数量、贮运(防护)标识等标志。
7.2标签
    产品标签应包括以下内容:产品名称、产品标准编号、规柏型号、货号、材质(面料、里料)、合格

(检验)标识等。
7.3包装

    产品的内外包装应采用适宜的包装材料，防止产品受损。



QB/T 2155一2004

    附 录 A

  (规范性附录)

走 轮 试 验 机

A. 1 要求

A.1.1 测试辊:水泥辊，直径(216士2) mm,辊表面卜装有一条凸起的宽30 mm.表面凸起厚度为3 nirn

的钢条 (r=0. 5 mm)，水泥辊的长度应人f被测样品平行走轮的最大间距

A.1.2 转速:(98士2) r/min


