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1 主题内容与适用范围

本标准规定了制革用揩光浆、颜料膏的侧试方法。

本标准适用于以乳酪素、硫酸化蓖麻油、颜料等为主要成分的水可分散型皮革专用涂饰剂。

2 测试通则

2.1 各测试项目，应同时称取两份试样，进行平行试验。

2.2 平行试验结果的误差，在允许误差范围内时，取其算术平均值做为测试结果，超过时应另取试样重

新测试。

2.3 报告各测试结果时，应符合表1要求。

                                                  表 1

侧 试 项 目 计t单位 侧 定 值 测 试 结 果‘

PH 值 小数点后二位 小数点后一位

总固体 % 小数点后二位 小数点后一位

粘 度 Pa·s 小数点后一位 小数点后一位

遮盖力 cm'/., 小数点后一位 整数位

密 度 H/cm' 小数点后三位 小数点后二位

细 度 拜m 小数点后一位 小数点后一位

3 测试方法

3.1 外观

    用目测法观察为均匀一致青状物。

3. 2 PH值的测定

3.2.1 定义

    试样在介质分散时呈现的酸、碱度即为PH值。

3.2.2 仪器

    PH计:最小刻度0.02单位。

    托盘天平:感量为。.19。

3.2.3 步骤

    称取试样5g(准确至。. 1 g)，放人50 mL烧杯中，加人45 mL蒸馏水搅拌均匀后，用PH计测定。
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3. 2. 4 允许误差

    两次平行测定结果之差不大于。.loo

3.3 总固体含量的测定

3.3.1 定义

    总固体是试样在温度为105--110℃之间的挥发剩余物质量与试样质量以百分数表示的比值。

3.3.2 仪器

    a. 磨口带盖称量瓶;

    b. 恒温千燥箱:0-200'C;

    c. 分析天平:感量为。. 001g;

    d. 干燥器:内装有效干燥剂。

13.3 步骤

    在已烘至恒重的称量瓶内，称取1-2g试样(准确至。.001 g),置于105-110"C恒温箱中烘干3 h,

取出称量瓶将盖盖好，放在干燥器内冷却30 min，称重，直至恒重。

13.4 计算

                                                            W 1
                                              A=诀子X 100 ................................................(1)

                                                    W ，、‘，、

式中:A一 一试样总固体含最，%;

W，— 试样恒重后的质量，川

      W一一试样的质量，9.

3.3. 5 允许误差

    两次平行测定结果之差不大于0.20%.

3.4 粘度的测定

3.4.1 原理

    静态圆柱形容器的壁与转子之间的空间中的液体试样受着一个剪切力的作用。保持这剪切力所需

的力矩，可以通过指针在刻度盘的偏移范围来反映。指针上的读数是液体试样的动态粘度。

3.4.2 仪器

    a. 旋杯式粘度计:S型，

    b. 超级恒温水浴。

3.4.3 步骤

    用玻璃棒将试样调匀后，倒人测试器内。根据试样枯度大小选择相应的测试转子。开启恒温水浴，

使试样在(40士1)℃下恒温10 min，进行测试，待指针稳定后记录指示盘上读数。

3.4.4 计算

                                  粘度=指示盘上读数X转子系数 ······”·····，···········，，，(2)

    粘度单位:Pa "s(帕斯卡·秒)

3.4.5 允许误差

    两次平行测定结果之差不大于0.2 Pa "s.

3. 5 遮盖力的测定

3.5.1 定义

    遮盖力:在每平方米的底涂层上遮住底涂色所需颜料膏或揩光浆的最少体积数.

3.5.2 仪器与试剂

    a 遮盖力测定仪:TH-601型;

    b. 天平:感量为。. 1 g;

    c. 氨水:化学纯;
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    a.  10%乳酪素液

    制备:在感量为0. 1 g的天平上称取1份乳酪素和9份蒸馏水，在烧杯中放置24 h使之膨胀。用氨

水将pH值调到10，使其充分溶解。

3.5. 3 试样的配制

    不同的颜色，不同粘度的揩光浆颜料膏按表2选择合适的稀释液与试样之重量比。

                                                    表 2

试样名称
粘度范围

  Pa.5
稀释液名称

试样与稀释液

  之重量比

黑色颜料膏

镇10.0 10%乳酪素 1:10

>10.0 10%乳酪素 1:20

各色揩光浆

  颜料青

<1. 0 用试样直接测定

1.0-10.0 燕馏水 1:1

X 10.0 蒸馏水 1，2

3.5.4 步骤

    将配好的试样用吸管放人A板的槽中，注意不能有气泡。将B板的G边调到A板刻度20左右处，

然后B板在A板上轻轻地向右方娜动，当看到界限D的刻度在B板的G边上时，再向相反的左方挪

动，当看不到界线D时，读取A板上的刻度。每一试样连续测定三次，取两个接近值的平均值为结果

3.5.5 计算

                                                D=10K X

式中:D 遮盖力，cm'/m';
      10— 常数;

      K-- A板上读数,mm;

      n— 试样稀释倍数。

15.6 允许误差

    两次平行测定结果之差不大于10. 0 cm'/m',

36 密度测定

3.6.1 仪器

    a 涂料比重杯:QBB型;

    b. 室温计:童程0-50,C，精度为10C;

_1n+1                                               (3)

3.6.2

分析天平:感量为0. 001 g.
步骤

    在实验前，应将比重杯内部、外部和均衡锤擦干净，干燥后，将比重杯放在天平一端的托盘上，另一

端放上均衡锤，此时天平应平衡。误差在士0. 1 %范围内。将比重杯的盖取下，装人被测试样至接近比重

杯口处加盖，待试样的多余部分由盖中心处的小孔滋出时，用清洁纱布擦净。

    把装人试样的比重杯轻轻的放在天平一端的托盘上，另一端托盘中放上均衡锤，此时天平平衡被破

坏，然后在放均衡锤的天平托盘上施加祛码，使之平衡，记下施加砖码数，同时记录室温计上温度数。

    注:此项测试必须在高于20℃的室温下进行

3.6. 3 计算

                                    a护=0. 027G+0. 01(t-20)·································⋯⋯ (4)
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式中:武。 密度,g/cm';

    0. 027一一系数，1/cm';

      G— 一施加硅码数，9;

    0.01 温度修正系数，g/(cm'·℃);

        t 一测定时室内温度，C。

3.6.4 允许误差

    两次平行测定结果之差不大于。.02 g/cm',

3.了 细度的测定

3.7.1 定义

    颜料在介质中被分散的程度即为细度。

3.7.2 一般细度

    适用于5pm以上。

3.7.2.1 仪器

    a. 刮板细度计:0-50pm;

    b. 天平:感量为0. 1 g;

    c. 烧杯:100 mL,

3.7-2.2 试样的配制

粘度在1. OPa·s以下的各色揩光浆、颜料膏，用原试样进行测定;

粘度在1. 0--10. ON " s的各色揩光浆

粘度在10. OPa " s以上的各色揩光浆、

  步骤

、颜料膏，用试样与蒸馏水为1:1稀释

颜料膏用试样与蒸馏水为1t2稀释。

乐

阮

乙

17.2.3

    将配制好的试样用玻璃棒调匀，在刮板细度计的沟槽深处放人数滴试样。用双手持刮刀横置在细度

计平板上端，使刮刀与平板表面垂直接触，在3s内将刮刀由沟槽深的部位向浅的部位拉过，使试样充

满沟槽，而平板上不留有余样，刮刀拉过后立即使视线与沟槽平面成 150̂-200角，对光观察沟槽中颗粒

均匀显露处，当两条刻度线间条带内粒子数超过5个颗粒时，记下该条带上的读数做为研磨细度。每一

试样测定三次，取二个接近值的平均值为结果。

3.7-2.4 允许误差

    两次平行测定结果之差不大于2. 5pm,

3.了.3 高细度

    适用于0-5pm,

17.3门 仪器

    a. 生物显微镜;

    b. 天平:感量0. 1 g;

    c. 烧杯:100 mL;

    d 磁力搅拌器;

    e. 载物片。

3.7. 3.2 步骤

    称取样品1 g(精确至0.1g)于100 mL烧杯中，加入80 mL蒸馏水稀释后，在磁力搅拌器上搅拌均

匀，静置 3̂-5 min。吸去上层液体，取杯中剩余的均匀液体一滴于载物片上，用生物显微镜放大640倍

进行五点测试，取五点中的三个相同最大颗粒的最大直径为测试结果。

17.3.3 允许误差

两次平行测定结果之差不大于。. 5 pm.
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4 试验报告

注明是否按照本标准试验;

试样编号、名称、牌号、试验项目

试验人员、日期。

8.

阮

t.

    附加说明:

    本标准由中国轻工总会质量标准部提出。

    入标准由全国毛皮制革标准化中心归口。

    本标准由中国皮革工业研究所、天津市皮革研究所

    本标准主要起草人李秀英、赵立国、齐书文、郭红。

    自本标准实施之日起，原轻工业部发布的专业标准

方法》废止。

、天津皮革化工厂负责起草
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