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皮革透水气性试验方法

主题内容与适用范围

本标准规定了皮革在标准状态下透水气性试验原理、试验仪器、试样制备、试验步骤、计算及试验报

本标准适用于所有皮革。

2 引用标准

GB/T 4689.

GB/T 4689.

皮革 实验室样品 部位和标志

皮革 物理性能测试用试片的空气调节

试验原理

    在一定的温湿度条件下，皮革试片被固定在运动的测试瓶口，测试瓶内装有固体干燥剂，测试瓶运

动时，水气通过皮革试片被固体干燥剂吸收，在规定时间内对测试瓶称t，则可确定这段时间内水气通

过皮革而被干燥剂吸收的重t,

仪器和材料

4.1 皮革透水气性测试仪，其组成部件应符合以下规定，

    a. 测试瓶:如图I所示，配有带丝扣的盖子，盖子上开有直径30 mm的圆孔，圆孔与瓶颈内径大

小相等。瓶口平面与瓶颈内壁垂直。

冈

旧
1

阳
图
比
1

                                                    图 1

    b. 测试瓶支架:由电动机带动，转速(75士5)r/min,测试瓶放在此圆形支架上，测试瓶的轴线与

圆轴线应平行，两轴线相距67 mm，见图2.
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                                                    图 2

    c. 风扇:正对测试瓶瓶口，有三个叶片，互为1200角，扇叶平面与圆轴线平行，扇叶尺寸为90 mm

X75 mm，运动时，扇叶距瓶颈最近距离不应小于15 mm，风扇转速为((1 400士100)r/min

4. 2 刚烘干的硅胶。硅胶烘干条件:在(125士5)℃烘箱中，空气应循环流动，烘干时间至少16h，然后

在密闭容器中至少冷却6h以上。硅胶颖粒的直径应大于2mm,

4.3 精密天平:精确到。001 g,

4.4 记时器。

4.5 游标卡尺 能精确到。. 1 mm,

4.6 刀模:圆直径为34 mm,

5 试样

5.1 按照GB/T 4689. 1规定的第10号试样部位，用刀模取下试样。

5.2 将试样按GB/T 4689.2的规定进行空气调节。

6 试验步骤

6.1 将一半刚干燥的硅胶(59.0士0. 5)g放人测试瓶内，将试样使用面向内固定在瓶口上，然后将测试

瓶固定在测试瓶支架上，启动仪器。

6.2 用游标卡尺在两个相互垂直的方向上测出第二个测试瓶瓶口内径，标出直径的平均值d.精确到

0. 1 mm.

6.3 如有必要可在瓶口及试片之间加一垫圈或涂一层蜂蜡，或采取其他防漏气措施

6.4 当仪器转动16h后，停机，取下第一只侧试瓶。将另一半刚干燥的硅胶((59.。士。.5)g装人第 飞只

测试瓶，尽快取下第一只测试瓶上的试样固定到第二只测试瓶上，使用面向内。

6.5 称量第二只测试瓶，记下称量时间，然后将第二只测试瓶固定在仪器上。

6.6 当仪器转动7h后，停机，取下测试瓶，称量，并记下称量时间。

7 试验结果

7 639m

dZ。t

一透水气性，mg/(cm' " h);

一两次称重瓶子增加的质量，mg;

瓶口的直径，cm;

两次称量所间隔的时间小。
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8 试验报告

试验报告包括以下内容:

a， 被测样品名称、来源;

b. 每次测定结果，多次结果的算术平均值;

c. 保存样品及试验条件;

d 临时出现的，可能对实验结果产生影响的因素。

附加说明:

本标准由轻工业部质量标准司提出。

本标准由全国毛皮制革标准化中心归口。

本标准由轻工业部毛皮制革工业科学研究所负责起草。

本标准主要起草人陈应元、黎英。




