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有色皮革耐热牢度试验方法

1 主厄内容与适用范围

    本标准规定了有色皮革耐热牢度的测定原理、仪器、试片、操作及试验报告。

本标准适用于有色皮革耐热牢度的测定。

2 引用标准

GB/T 251 评定沾色用灰色样卡

GB/T 4689. 2 皮革 物理性能测试用试片的空气调节

3 原理

    试片进行空气调节后，分别与温度为150'C,200℃和250℃的金属测试头接触5s。用灰色样卡评定

其颜色变化及观察涂饰层外观的变化程度。

4 仪器

4.1 由符合下述要求的部件组成的仪器:

4.1.1 测试头:一个铜的直径为((28.5士1. 0) mm的圆形部件，测试面抛光镀铬，其他几个表面都盖有

一层绝热材料。

4.1.2 加热器:可以使测试头连续升温最高达300'C(如一个电阻加热器)，并设有热源开关或控制它

的控制器。

4.1.3 控制测试头上下升降的设备，并能使它的表面与放置在水平平面上的试片相接触，其平均分布

的压力为(1.36士0. 055kg,
4.1.4 一个有绝缘面的带铰链的支持器.在加热过程中，测试头的表面可以放在绝缘面上，支持器也可

以移向一边，使测试头降到试片上。

4.1.5 放置试片的平台:圆形，直径不小于38mm。为了使平台能获得均匀的压力，平台的支点安装在

中心位置上，这样平台能向各个方向倾斜。

4.1.6 温度表:测量测试头温度用。

4.2 秒表:精度为0.02s.

4.3 评定沾色用灰色卡:符合GB/T 251的规定，评定颜色变化用。

5 试片

5.1 一个110mm X 35mm的革条，可以用三个温度进行试验，试验面积之间要有足够的间隔。

5.2 试验以前试片应按GB/T 4689.2的规定在温度为(20士2)℃和相对湿度为((65士2)%的标准空气

中调节 24h以上。
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6 操作

    试验最好在调节好的标准空气中进行，否则试片在空气调节后应立即进行试验。

    将放在绝缘架上的侧试头加热，并将试片放在正对测试头下面的平台上，需要试验的一面向上

    当温度到达大约比试验所需温度高5'C时，关闭电热器，当测试头的温度降到(150士3)℃时，将绝

缘支架移向一边，并将测试头与试片的试验部分相接触，压力为2. 06N/cm'，在接触的同时开始计时。

5s后，升起测试头，使之与试片分离。

连续在温度为(200士4) C和(25。土5)℃重复这样的试验，每一次试验必须在试片另一个新部位进

行

测试后的试片在标准空气中调节4h,然后比较试验过的和未经试验的表面。如果皮革的外观已发

生变化，用一块清洁的软布轻擦试验过的表面。如试片是绒面革，用一种绒面革刷子刷光。

用GB/T 251规定的灰色样卡鉴定试验过的部分与未试验过的部分之间的色差。

了 试验报告

试验报告包括以下内容:

试片的哪一面进行了试验。

实验室的温度、湿度。

每个试验的温度。
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观察比较所得的等级，并说明颜色变化性质。
热处理后任何其他的影响，如:涂料的熔融或破裂或失去光泽。
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