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毛皮透水气性测试方法

主题内容与适用范围

    本标准规定了毛皮透水气性测试方法。

    本标准适用于各种毛皮产品。

2 原理

    试片夹在一个内放固体干燥剂的瓶上，将瓶放在空气流速很快的空气调节室内。保持干燥剂的移动

使瓶内空气循环。定时称重瓶子来测定水气通过毛皮而被干燥剂吸收的质量。

3 仪器和干澡荆

3.1  GJ9E1型皮革(动态)透水气测试仪

3.1.1 瓶子的大致式样如图1所示，瓶口磨成平面与瓶颈内壁垂直，瓶盖的圆洞直径和瓶颈的内径一

样(30 mm左右)。

门
川
旧
!

门
川
山
1

3.1.2 瓶夹形状象一个轮，转速(75士5)r/min，用马达带动。瓶子装在轮上，它们的轴与轮的轴相互平

行并相距67 mm，见图2,

图 2
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3.1.3 在瓶口的前面装一只风扇，风扇在一个平面上有三片平的叶片，它们相互间的夹角为1200。轮

轴的延长线通过叶片平面，每个叶片的尺寸为90 mm X 75 mm。每个叶片的90 mm长的一边经过瓶口

时，它们的最近距离不超过15mm。风扇用马达带动，转速(0 4001100)r/min.

3.2 硅胶必须是刚在空气循环的温度为(125士5)0C烘箱里烘干的。烘干时间至少16h，并必须在密闭

的瓶中冷却6卜以上。硅胶颗粒大小要刚好大于2 mm的筛孔。

3.3 天平:精度。.001 9.

3.4 记时器

3.5 游标卡尺:精度。. 1 mm,

4 试验环境条件

试验必须在温度((20士2)'C，相对湿度(65士2)%的条件下进行。

5 试样

直径等于瓶口外径(约34 mm)的圆形试片。

6 分析步骤

6.1 将一半刚干燥的硅胶放人瓶内(干燥的总量等于装满一瓶的量)。将试片毛被向外固定在瓶口上。

然后将瓶放进仪器的夹子里，并开动马达。

6.2 用游标卡尺测出第二只瓶颈相互垂直方向的两个内径，精确到0. 1 mm，标出直径的平均值d.

6.3 仪器转动16̂-24 h以后，停止马达，取出第一只瓶，将留下的一半新干燥过的硅胶放人第二只瓶

内，立即取下第一只瓶上的试片，毛被向外固定在第二个瓶口上。

6.4 尽快称出第二个瓶(包括试片和硅胶)的重A，并记录称重时的时间，将瓶放进仪器的夹子里，开动

马达。

65 仪器转动7̂ 16 h以后，停止马达，取出并称重，记录称重时的时间。

了 分析结果的计算

毛皮的透水气性按下式进行计算。

7 639m

d2。t

式中:P— 透水气性，mg/(cm' " h);

      m一一 两次称重间所增加的质量,mg;

      t--一一、二两次称重间隔时间，min;

      d— 瓶内径平均值，mm.

    注:用这个公式所得到的透气性尸，是温度为2。℃，在试片两面间的相对湿度的差是“%的透气性，如果在恒定的

        温度下，改变相对湿度，大多数毛皮的透气性的增加比例，大致与相对湿度差的比一样。在相对湿度恒定情况

        下，透水气性一般随温度的增加而增加。其增加的比例与水的饱和燕汽相同
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附加说明:

本标准由轻工业部质量标准司提出。

本标准由全国毛皮制革标准化中心归口。

本标准由轻工业部毛皮制革工业科学研究所负责起草。

本标准主要起草人薛俊田。

本标准参照采用英国皮革化学家协会SLP 25((皮革透水气性的测定》。




