
中华人民共和国国家标准

GB/T 4456一1996

包装 用聚 乙 烯 吹 塑薄 膜
代替GB 4456-84

Polyethylene blown film for packaging

1 主肠内容与适用范围

    本标准规定了包装用聚乙烯吹塑薄膜(以下简称薄膜)的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则

及标志、包装、运输、贮存。

    本标准适用于以低密度聚乙烯树脂((LDPE)、线型低密度聚乙烯树脂((LLDPE)及以上两种树脂共

混为主要原料(可加入添加剂)用吹塑法生产的薄膜。

2 引用标准

GB 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

GB 2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 5009.60食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

GB 6672 塑料薄膜和薄片厚度的测定 机械测量法

GB 6673 塑料薄膜与片材长度和宽度的测定
GB 9639塑料薄膜和薄片抗冲击性能试验方法 自由落镖法

GB 9687食品包装用聚乙烯成型品卫生标准

GB 13022 塑料 薄膜拉伸性能试验方法

3 产品分类

以使用原料种类不同分为A,B,C三类，见表1,

表 1

类别 树脂种类

A LDPE

B LDPE和LLDPE共混

C LLDPE

4 技术要求

4.1 规格

4.1.， 宽度及偏差应符合表2要求。
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表 2

项 目
偏 差

优等品 一等品 合格品

宽度

(折径)

< 70 士1 士2 士3

71--100 士2 士3 士4

101-200 士3 士4 士5

201-300 士 3 士5 士7

301-400 士4 士8 士 10

401-500 士5 士 10 士12

501-800 士? 土12 士15

801̂ 1 000 士10 士15 士20

> 1 000 土1.2% 士1.5% 士20%

4.1.2 厚度及偏差应符合表3要求。
表 3

项 目

指 标

厚度极限偏差，mm 厚度平均偏差，%

优等品 一等品 合格品 优等品 一等品 合格品

mm

0.010
+0. 004
一 0. 003

士0. 004 士0. 005 士{名 士{; 士{:

0. 015
+0. 005
一 0. 004

士0.005 士0. 006 士}; 士{05 士:;
0.020

士0. 005 士 0.008 士0.010

士 9 士12 士14

0. 025

0.030

士0. 006 士0.009 士0.012

0. 035

0.040

士0.008 士0.010 士0. 015

0. 045

0. 050 士0.009 士0.012 士0.017

0.060 士0.010 士0. 015 士0.018

士7 士10 士12

0. 070 士0.011 士0. 015 士0.020

0.080 士0.012 士0. 015 士0.020

0.090 士0.013 士0. 018 士0. 022

0. 100 士0. 015 士0.020 士0. 025

0.120 士0.017 士0.020 士0. 025

士6 士8 士10

0. 150 士0. 020 士0. 025 士0. 030

0. 180 士0.022 士0. 025 士0.030

0.200 士0. 025 士0. 030 士0. 035

>0. 200 士0. 030 士0. 035 士0.040
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4.1.3 每卷段数和每段长度应符合表4要求。

表 4

项 目

指 标

优等品 一等品 合格品

每卷段数(段) G2 G3 (4

每段长度(m) 李50 芬30 >20

    注:断头处应有标志。

4.2 外观

    不得有对使用有碍的气泡

4.3 物理机械性能
      物王甲和械IV*能 fw }'#合完 5

、穿孔、水纹、条纹、暴筋、塑化不良、鱼眼僵块等疵病。

要求。

表 5

项 目

指 标

厚度<0. 05 mm 厚度>-O. 05 mm

A类 B类 C类 A类 B类 C类

优等品
一等品

合格品
优等品

一等品

合格品
优等品

一等品

合格品
优等品

} 翻改口

优等品
一等品

合格品
优等品

一等品

合格品巍 PGA } G}
拉伸强度

(纵、横向)

    MPa

>12 >10 >13 >l l >17 >14 >12 >10 >13 >11 >17 >14

断裂伸长率

(纵、横向)

    肠

>150 >130 >200 妻180 >250 >230 >250 )200 >280 >230 >350 >280

冲击强度 不破裂样品数>5为合格

    注:厚度<。.03 mm不考核冲击强度

4.4 卫生性能

用于食品包装、医药包装的薄膜应符合GB 9687规定。

5 试验方法

5门 取样

    从供试膜卷上裁取足够数量的试样，进行试验。

5.2 试样状态调节和试验的环境

    按GB 2918中的标准环境与正常偏差范围进行，并在此条件下进行试验。状态调节时间4h以上。

5.3 宽度、长度

    按GB 6673规定进行。

5.4 厚度

    按GB 6672规定进行。
    厚度极限偏差和厚度平均偏差按式(1)、式((2)计算和表示

                                    At=t-.(或tm二)一to ···············⋯⋯(1)

式中:Ot 厚度极限偏差，mm;

      ‘。— 实测厚度的最大值，mm;
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    tm}— 实测厚度的最小值，mm;
        t。一公称厚度，mm,

                                      t= (t}-to)/tp X 100

式中:t - 厚度平均偏差，%;

    to— 公称厚度，mm;

    t�— 平均厚度，mm,

5.5 外观检验

    在自然光线下目测。

5.6 物理机械性能

5.6.1 拉伸强度及断裂伸长率

    按GB 13022规定进行，试样为 I型，试验速度(空载)500士50 mm/min,

5.6.2 冲击试验

    按GB 9639A法规定进行。样品数量:10片。

    按表6规定的落镖质量进行试验。

                                                表 6

⋯ ‘““·。.。。⋯(2)

厚度

m m

落镖质量，9

A类 B,C类

优等品 一等品 合格品 优等品 一等品 合格品

0.030  0.035 60 45 30 70 55 35

0.040  0.045 80 60 50 90 70 55

0. 050 100 70 50 110 80 60

0.060 110 90 60 120 100 70

0.070 120 95 80 130 105 90

0.080 130 110 90 140 120 100

0.090 150 120 100 160 130 110

0.100 170 140 110 180 150 120

0. 120 190 150 120 200 160 130

>0. 120 220 180 150 230 190 160

5.7 卫生性能

    按GB/T 5009. 60规定进行。

6 检验规则

6.1 组批

    产品以批为单位进行验收。同一牌号原料，同一规格，同一配方连续生产的产品，以不大于8t为一

批。

6.2 检验分类

6.2.1 出厂检验

    出厂检验项目为4.1A. 2及4.3表5中的拉伸强度和断裂伸长率。

27
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6.2.2 型式检验

    型式检验项目为技术要求中的全部项目。有下列情况之一时，需进行型式检验:

    a. 新产品或老产品转厂生产时;

    b. 原料、配方、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    c 连续生产6个月时;

    d. 产品长期停产后恢复生产时，

    e. 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f. 国家质量监督机构提出要求时。

6.3 抽样

6.3.， 规格、外观按GB 2828规定的二次正常抽样方案抽取。采用一般检查水平I

(AQL)为6. 5，见表7。每卷薄膜为一个样本单位。
6.3.2 物理机械性能、卫生性能从抽取的样本中任取一卷进行。

                                                        =V 7

合格质量水平

卷

批量 样本 样本大小 累积样本大小
合格判定数

      人

不合格判定数

      R,

26- 50
第一

第二 : 510 : :
51- 90

第一

第二 : 816 : :
91- 150

第一

第二 :: ;: ; :
151--280

第一

第二 :: :: : :
281- 500

第一

第二 :: :: ; 610
501-1 200

第一

第二 :: 50100 512 913
1 201̂ 3 200

第一

第二 :: 80160 718 :;
6.4 判定规则

6.4.1 合格项的判定

6.4-1.， 规格、外观样本单位的判定，分别按4.1. 1,4.1.2,4.1.3,4.2条的规定进行。样本单位的检验

结果若符合表7的规定，则判规格、外观合格。
6.4，2 物理机械性能检验结果中若有不合格项，应在原批中抽取双倍样品对不合格项目进行复检，

复检结果全部合格，则判物理机械性能合格。

6.4-1.3 卫生性能如有不合格，则判为不合格。

6.4.2 合格批的判定

    规格、外观、物理机械性能、卫生性能检验结果全部合格，则判该批合格。

    产品质量等级按全部检验结果中的最低等级判定。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

    每卷薄膜内应附有合格证，合格证应注明:产品名称、商标、制造厂名、厂址、规格、重量、批号、质量

等级、标准号、生产日期、班次、操作者章、检验员章等。包装外也应有标志的主要内容。

了.2 包装
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    薄膜一般用牛皮纸或塑料薄膜包装。须捆扎牢固。长途运输必须加固包装。

7.3 运输

    薄膜在运输时要加盖苫布，防止机械碰撞及日晒雨淋，在搬运过程中要保持外包装完好.严禁野蛮

装卸。

7.4 贮存
    薄膜应贮存于整洁、干操、阴凉的库房内，堆码整齐，距热源不少于1 m,贮存期从生产之日起不超

过一年。

附加说明:

本标准由中国轻工总会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

本标准由北京华盾塑料包装器材公司负责起草。

本标准主要起草人:张大生、牛素菊、秦立洁。

本标准非等效采用日本工业标准JIS Z 1702-1986《包装用聚乙烯薄膜》。
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