沥青8字试模，沥青弹性恢复铜8字试模广泛应用于公路工程施工试验、铁路工程施工试验、建筑工地工程施工试验、商品混凝土搅拌站试验、建筑工程质量监督试验，及各种大专院校、科研机构、水利工程等试验，投入市场几年内取得了一致的好评。
沥青8字试模是指在产品开发和制造流程中在产品完成模具制作后、批量生产前所进行的测试注塑步骤。模具在完成所有配件并装配完毕后，需要通过实际的注塑并得到注塑样品，然后通过样品检测才能确定模具的制作是否完全符合设计要求。如果注塑样品完全符合设计要求则表明模具制作没问题可以投入批量注塑生产；否则就需要根据样品反馈的问题进行模具的改模。根据改模情况的不同，试模可能会在批量生产前多次进行直到模具完全改正所有问题。 试摸的使用方法： 
装模时应注意端板与隔板的下平面与底座上平面必须靠紧，不得挠起，必要时可以在压紧模型的同时，用木锤轻击各板的上平面，使与底座贴紧。 
每次装沥青8字试模前需在组成模腔的各另件表面涂一层薄薄的机油，然后使隔板与定位销靠紧，以免模腔歪斜。 
每次脱模后，应立即擦净各个另件表面的余料并涂油防锈。 
沥青8字试模在使用过程中应定期（每季一次）检查模腔尺寸，当发现其公差超过GB177-77规定时，应立即停止使用。
铸铁试模主要有：100×100×100mm、三联混凝土抗压试模、150×150×150mm混凝土抗压试模、70.7×70.7×70.7mm三联砂浆试模、100×100×300mm混凝土抗折式模、100×100×400mm混凝土抗冻式模、150×150×300mm、￠150×300mm混凝土弹性模量试模、150×150×550/600mm混凝土抗折试模、100×100×515mm混凝土干缩试模、150×175×185mm混凝土抗渗试模、425×305×100mm混凝土抗裂试模、450×350×120mm大板喷射试模、30×60×60mm净浆流动度试模、70×80×30mm砂浆渗透试模、65×75×40mm水泥标准稠度仪圆模、以及塑料灌砂筒和坍落度筒，该模具有耐磨、耐腐蚀公差小、久用不变形、使用轻捷、方便等特点，是公路、铁路、水利、建筑、施工单位、大专院校等必备器具。 
一、沥青延伸度铜8字试模简介：
沥青8字试模是由大型精密车床，经多道工艺，严格按相关规范生产而成。具有制作精良、品种齐全、规格标准、质量有保障等优点，是公路、铁路、水利、建筑、施工单位、大专院校等必备的模具。
二、沥青8字试模的基本构造：
　本厂生产的铸铁试模是由底模板、侧模板隔板轴、支架活节螺栓和蝶形螺母等零件组成。
底模板是由高强度的铸铁制成；侧模板、隔板是用较硬的碳结钢支撑，支架固定在低模板上，活节螺栓用圆柱销联结在支架上，并可饶圆柱销轴线转动。 
三、沥青8字试模的使用方法：
铸铁试模使用时，先将两块侧模板相对垂直放在底模板平面上，用套在活节螺栓上的轴插入侧模板两端槽内，稍加固定，然后将隔板插入侧模板的槽内，对正两块侧模板，保证模腔成正方形，再边拧紧轴上的蝶形螺母，边用木榔头轻击各板上侧面，使其下侧再在同一平面上，然后再拧紧活节螺栓上的蝶形螺母，保证各板下侧面与低模板平面贴近。
四、沥青8字试模使用注意事项：
每次做试块之前，在沥青8字试模腔内壁涂薄薄一层机油。拆卸时，下拧松活节螺栓上的蝶形螺母，在拧松轴上的蝶形螺母，连同活节螺栓脱离侧模板槽内，即可拆去侧模板，每次脱模后，应极力擦净 各零件表面的涂料，并涂上防锈油。
五、沥青8字试模的检验方法：
1、用感官检查沥青8字试模，要符合由铸铁或钢制成，内表面应机械加工平整光滑，并不应有任何砂眼或缺陷。
2、用游标卡尺，测量混凝土试模每边长度及直径，其值应符合：100×100×100试模 每边100±0.2mm；150×150×150 150±0.2mm。
3、用游标卡尺测量混凝土试模对角线，其值应相差不超过1mm。
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