 砂浆混凝土三联塑料试模,混凝土抗冻塑料试模,混凝土抗渗塑料试模当确定模具各部动作得宜后，就要选择适合的试模射出机，在选择70.73三联无底塑料试模时应注意：
（a）注塑机台的最大射出量是多少（b）拉杆内距是否放的下模具（c）活动模板最大的移动行程是否符合要求（d）其他相关试模用工具及配件是否准备齐全一切都确认没有问题后则下一步骤就是吊挂模具，吊挂时应注意在锁上所有夹模板及开模之前吊钓不要取下，以免夹模板松动或断裂以致模具掉落。模具装妥后应再仔细检查模具各部份的机械动作，如滑板、顶针、退牙结构及限制开关等之动作是否确实。并注意射料嘴与进料口是否对准。下一步则是注意合模动作，此时应将关模压力调低，在手动及低速的合模动作中注意看及听是否有任可不顺畅动作及异声等现象。吊装模具过程其实比较简单，需要仔细的地方主要是模具浇口与射嘴的校中心比较困难，自行研发的新一代实验仪器。通常可以采用试纸的方式调校中心。
砂浆混凝土三联塑料试模,70.73三联无底塑料试模,混凝土抗渗塑料试模提高模具温度：
依据成品所用原料之性能及模具之大小选用适当的模温控制机将模具之温度提高至生产时所须的温度。等模温提高之后须再次检视各部份的动作，因为钢材因热膨胀之后可能会引起卡模现象，因此须注意各部的滑动，以免有拉伤及颤动的产生。
5.70.73三联无底塑料试模若工厂内没有推行实验计划法则，我们建议在调整试模条件时一次只能调整一个条件，以便区分单一条件变动对成品之影响。
6.70.73三联无底塑料试模依原料不同，对所采用的原枓做适度的烘烤。
砂浆混凝土三联塑料试模,混凝土抗冻塑料试模,混凝土抗渗塑料试模试模与将来量产尽可能采用同样的原料。
8.勿完全以次料试模，如有颜色需求，可一并安排试色。
砂浆混凝土三联塑料试模,混凝土抗冻塑料试模,混凝土抗渗塑料试模内应力等问题经常影响二次加工，应于试模后待成品稳定后即加以二次加工模具在慢速合上之后，要调好关模压力，并动作几次，查看有无合模压力不均等现象，以免成品产生毛边及模具变形。以上步骤都检查过后再将关模速度及关模压力调低，且将安全扣杆及顶出行程定好，再调上正常关模及关模速度。如果涉及最大行程的限制开关时，应把开模行程调整稍短，而在此开模最大行程之前切掉高速开模动作。此乃因在装模期间整个开模行程之中，高速动作行程比低速者较长之故。

