100*100*400混凝土抗冻试模具有价格低、精度高、使用方便且不易损坏等优点，一经推出，受到广大用户的热烈欢迎。
塑料试模主要有：100×100×100mm、三联混凝土抗压试模、150×150×150mm混凝土抗压试模、70.7×70.7×70.7mm三联砂浆试模、100×100×300mm、100×100×400mm混凝土抗冻式模、150×150×300mm、￠150×300mm混凝土弹性模量试模、150×150×550/600mm混凝土抗折试模、100×100×515mm混凝土抗折试模、150×175×185mm混凝土抗渗试模、425×305×100mm混凝土抗裂试模、450×350×120mm大板喷射试模、30×60×60mm净浆流动度试模、70×80×30mm砂浆渗透试模、65×75×40mm水泥标准稠度仪圆模、以及塑料灌砂筒和坍落度筒。
100*100*400混凝土抗冻试模具有耐磨、耐腐蚀公差小、久用不变形、使用轻捷、方便等特点，是公路、铁路、水利、建筑、施工单位、大专院校等必备器具。 塑料试模的优点 塑料试模是由生塑料一次性制成，价格优廉。
100*100*400混凝土抗冻试模一只空盒的重量只有0.8—0.9公斤，即便是加上一盒砼也只有9.0—10.0公斤重，只要一般体力的人就可以搬动二块未拆模的试块。塑料试模为一个整体，就是底板有一气孔，做试块时用一张小小的纸把气孔盖住，以免气孔堵塞。拆试模时将试模倒转底朝天，用脱模专用抢对好气孔打五六下气就将试模取出，这样取出一组试模最多两分钟，在将试模整理干净，刷上脱模油，有五分钟就足够了。塑料试模的拆、装工艺简单、速度快。
100*100*400混凝土抗冻试模制作的试块在气温180c—250c时的拆模时间只要12—14小时，便可拆模。若在试模周转不足的情况下可以提前2—3小时拆模，将拆下的试块放在不影响操作的位置不移动，试块一点都不会被破坏，也不会影响试块的强度。这样提高了试模的周转。 
100*100*400混凝土抗冻试模的实验步骤
为了避免量产时无谓的浪费时间及困扰，的确有必要付出耐心来调整及控制各种加工条件，并找出最好的温度及压力条件，且制订标准的试模程序，并可资利用于建立日常工作方法。 
1.查看料筒内的塑料料是否正确无误，及有否依规定烘烤，(试模与生产若用不同的原料很可能得出不同的结果)。
2.料管的清理务求彻底，以防劣解胶料或杂料射入模内，因为劣解胶料及杂料可能会将模具卡死。检查料管的温度及模具的温度是否适合于加工之原料。
3.调整压力及射出量以求生产出外观令人满意的成品，但是不可跑毛边尤其是还有某些模穴成品尚未完全凝固时，在调整各种控制条件之前应思考一下，因为充模率稍微变动，可能会引起甚大的充模变化。
4.要耐心的等到机器及模具的条件稳定下来，即是中型机器可能也要等30分钟以上。可利用这段时间来查看成品可能发生的问题。
5.螺杆前进的时间不可短于闸口塑料凝固的时间，否则成品重量会降低而损及成品之性能。且当模具被加热时螺杆前进时间亦需酌予加长以便压实成品。
6.合理调整减低总加工周期。
7.把新调出的条件至少运转30分钟以至稳定，然后至少连续生产一打全模样品，在其盛具上标明日期、数量，并按模穴分别放置，以便测试其确实运转之稳定性及导出合理的控制公差。(对多穴模具尤有价值)。
8.将连续的样品测量并记录其重要尺寸(应等样品冷却至室温时再量)。
9.把每模样品量得的尺寸作个比较，应注意：
(a)制品尺寸是否稳定。
(b)是否某些尺寸有增加或降低的趋势而显示机器加工条件仍在变化，如不良的温度控制或油压控制。
(c)尺寸之变动是否在公差范围之内。
10.如果成品尺寸不甚变动而加工之条件亦正常，则需观察是否每一模穴之成品其质量都可被接受，其尺寸都能在容许公差之内。把量出连续或大或小于平均值的模穴号记下，以便检查模具之尺寸是否正确。　
100*100*400混凝土抗冻试模的优点
1．重量轻，比相同规格铸铁模重量模轻8―10倍，降低了人工的工作强度。
2．免去了铸铁模的装模、拆模工序，因为它是一个整体，可用气泵(或打气筒)脱模，一个人可以快捷脱模，提高了工作时效。
3．提高了试件的精度，因为塑料试模是用工程塑料高精度模具一次注塑成功，少了铸铁模装模时造成的人为误差。
4．工程塑料试模强度高、耐高温、也耐低温，在-30 ~ +100范围内不变形，都可正常使用。
5．可长期使用经济合算，单价低又可减少人工，同时不存在铸铁模更换螺栓、螺帽的麻烦。
我公司生产的工程塑料试模广泛应用于公路工程施工试验、铁路工程施工试验、建筑工地工程施工试验、混凝土搅拌站试验、建筑工程质量监督试验，及各种大专院校、科研机构、水利工程等试验，投入市场几年内取得了一致的好评。本产品还具有几个显著特点：尺寸精确、使用方便、质优价廉，特别是和以往铸铁试模相比，能给您节省很大的运输费用。

100*100*400混凝土抗冻试模无侧限抗压强度检验方法实施细则

一、100*100*400混凝土抗冻试模适用范围
适用于测定无机结合料稳定土试件的无侧限抗压强度。
二、100*100*400混凝土抗冻试模技术标准
JTJ 051-93 《公路土工试验规程》
三、抗冻试模 100×100×400设备
1、 圆孔筛:孔径40mm、25mm(或20mm)及5mm的筛各一个。
2、 试模：适用于不同土的试模尺寸。
3、 脱模器。
4、 反力框架：规格为400kN以上。
5、 液压千斤顶(200～1000kN)。
6、 养护室。
7、 水槽：深度应大于试件高度50mm。
8、 压力机：不大于200kN。
9、 天平：感量0.01g。
10、台称：称量10kg,感量5g。
11、量筒、拌和工具、漏斗、大小铝盒、烘箱等。
四、100*100*400混凝土抗冻试模试料准备
1、将具有代表性的风干试料(也可以在50。C烘箱内烘干)，用木锤和木碾捣碎。
2、在预定做试验的前一天，取有代表性的试料测定其风干含水量。
五、100*100*400混凝土抗冻试模制试件
1、对于无机结合料稳定细粒土，至少应该制6个试件；对于无机结合料稳定中粒土和粗粒土，至少应该制9个和13个试件。
2、定数量的风干土并计算干土的质量。对于细粒土，可以一次称取6个试件的土；对于中粒土，可以一次称取3个试件的土；对于粗粒土，一次只称取一个试件的土。
3、将称好的土加水拌和均匀后放在密闭容器内浸润备用。浸润时间：粘性土12～24h，粉性土6～8h，砂性土、砂砾土、红土砂砾、级配砂砾等可以缩短到4h左右；含土很少的未筛分碎石、砂砾及砂可以缩短到2h。
4、在浸润过的试料中，加入预定数量的水泥或石灰并拌和均匀。在拌和过程中，应将预留的3%的水加入土中，使混合料的含水量达到最佳含水量。拌和均匀的加有水泥的混合料应在1h内制成试件，否则作废。
六、抗冻试模 100×100×400制件
1、用反力框架和液压千斤顶制件。制备一个预定干密度的试件，需要的稳定土混合料数量(g)随试模的尺寸而变。

式中： -试模的体积；
-稳定土混合料的含水量(%)；
-稳定土试件的干密度(g/cm3)。
2、将称量的规定数量的稳定土混合料分2～3次灌入试模中，每次灌入后用夯棒轻轻均匀插实。
3、抗冻试模 100×100×400将整个试模放到反力架内的千斤顶上，加压直到上下压柱都压入试模为止。维持压力1min。解除压力后，取下试模，拿去上下压，并放到脱模器上将试件顶出。称试件的质量m2。然后用游标卡尺量试件的高度h,准确到0.1mm。
4、紧接着把试件放到养护室进行保温保湿养生。中试件和大试件应先用塑料薄膜包复。通常养护时间为7d。养护温度应保持25+2oC。养生期的最后一天，应将试件浸泡水中，在浸泡前应再次称试件的质量。在养生期间，小试件不超过1g；中试件不超过4g；大试件不超过10g。超过此规定，应作废。
七、100*100*400混凝土抗冻试模试验步骤
1、将已浸水一昼夜的试件从水中取出，用软布吸去试件表面的可见自由水，并称试件的质量。
2、用游标卡尺量试件的高度 ,准确到0.1mm。
3、将试件放到压力机上进行抗压试验。
4、从试件内部取有代表性的试样测定其含水量。

