DBS-300型标准筛振筛机主要用于砂、石料的分级筛分。DBS-300型标准筛振筛机结构紧凑新颖，能有效保证筛子摇动和顶击次数，稳定可靠，并装有数显式时间继电器。（用户可根据需要调节来自动控制振筛时间）
DBS-300型标准筛振筛机技术指标
配套筛子规格：φ200 φ300mm
筛子摇动次数：236r/min
筛子摇动半径：12.5mm
筛子顶击行程：10mm
筛子顶击次数：148r/min
筛分效率：＞95％
净重：120kg 
DBS-300型标准筛振筛机使用说明　　
1、在按放筛子时，应按照筛孔大小顺序迭放，同时另加一个筛子底盘。
2、将需筛分化验的物料倒入最上层的筛子内，盖好筛盖然后按放在振摆仪承筛座内。
3、反时转夹筛盘上的胶木手柄，将整个夹筛盘向下滑在套筛上，然后，再顺时针旋转夹筛盘上胶木柄，其内的顶杆轴夹紧承座，把整套分样筛固紧。
4、把振摆仪上的定时器旋钮拨到筛析所需时间，打开电源开关，振摆就会开始筛转式的工作。
5、待定时器到达先定时间的定位，振摆仪自动停止工作。
6、反时针旋转夹筛盘上的胶木手柄将央筛盘松开并向上提，固定在滑套上，取下分样筛。依次将需析后残留在各号筛子内的物粒用天平称重精确到检析比例。
7、初次工作时无上下震动，因电机倒转，请将电源线头调换一下。
8、工作结束关闭电源。
DBS-300型标准筛振筛机原理：
分样筛振摆仪主要由摆动机构，震击机构，夹紧机构等部分组成。电动机通过转动轴，蜗轮付带摆动架上的主偏心轴旋转，从而又连带动其它两个付偏心轴回转促使整个筛组的摆动半径，也等于偏心距的平面圆周摆动。同时在同一台电动机带动另一对蜗轮付通过凸轮，顶杆装有筛组的摆动架，周期地顶起靠自重下落在机座的砧座上，使摆动架得到平面圆周摆动的同时进行震击。

