JM-II型集料加速磨光机适用于石料的加速磨光。通过磨光值测定评价不同岩性石料和人造骨料的抗磨光性能，为铺筑不同摩擦系数要求的路面提供依据。
JM-II型集料加速磨光机主要特点：
1、传动机构－－－－包括电机，同步齿轮，橡胶轮总成等，用于传递动力，改变速比。
2、道路轮装置－－-用于安装试件14块
3、溜砂，溜砂装置－－-储砂斗，支架和溜槽，用于存储磨料和控制溜砂，溜水量。
4、配重装置－－-杠杆、配重及护罩等，用于保证对道路轮的规定压力，
5、试模－－-用于制作石料试件。
JM-II型集料加速磨光机主要技术参数
1、道路轮转速：320±5r/min；
2、一次评定四种试样；
3、预设转数计数器。
4、电源：工作电压 380V±10%三相（星形），电流不大于20A
5、重量：220KG
6、外形尺寸：800x800x1200mm
7、功率：6KW
8、环境温度： ≤35℃。 
9、相对湿度： ≤85%
JM-II型集料加速磨光机操作规程
一、安装试件.将同一种集料的四个试件分为一组,编号为1---4,5---8,9---12,标准试件编号为13---14等,安装于道路轮上.每两块试件间应置一块橡胶石棉垫片，最后一块试件应紧紧挤入轮槽中,以达到各个试件挤紧.最后,顺序旋紧螺丝,必要时可让在道路轮端板上加垫木版,用锤轻轻敲打,以保证紧装试块,在磨光过程中不致使试件松动或断裂。 
二、磨光试件.将道路轮安装在试验机的轮轴上,使橡胶轮的轮幅完全压着露出的集料表面,然后,盖上机盖,接通水源及打开金刚砂(30号)储料斗中调节闸板.开启电源后,磨光机开始运转.3h后关掉电源,换上280号金刚砂重启电源,3h后停止试验。 
三、同一试样至少进行平行试验4次,若标准试件的平均值PSV均标在46—52范围,测试有效。
JM-II型集料加速磨光机安装、试机
机体应安装于牢固、平稳的水泥混凝土基础上，用底脚螺栓固定。安装后应先用普通水平仪校正水平位置，然后旋紧螺母。
安装后将试件安装在道路轮上，接通380V电源，按下机体电路面板上电源开关，再按启动按钮，转动荷载调整手轮，使橡胶轮缓缓压向道路轮，检查道路轮运转情况是否正常。
调节粗、细砂调速旋钮，检查进料、上料是否转动平稳，有无异常响动。然后分别把粗、细砂装入料斗,用调速旋纽确定粗、细砂的溜砂量，调整好后就可确定该位置，下次试验无须再次调整。检查结束按下面板停止按钮。
JM-II型集料加速磨光机安装试件
用试模制好的12块试件(6种石料品种每种2块)分作两轮试验，1种集料赋以相邻两个编号，标准试件为13、14号，每一轮按1-12的顺序，将同一种石料两块试件编成一组共六组。另两块标准试件与六组石料的两块试件按1-14的顺序排列后，按下表规定的位置安装与道路轮上。
注意：每一轮在1号8号位置安装标准试件。


