国产钢筋保护层测定仪的检测方法（产品特点）

一、检测方法 

1、选择测区：尽量选择表面比较平整的区域，以便提高检测精度，如果表面过于粗糙，要在检测前清理平整。 

2、钢筋定位：探头位于钢筋正上方时信号值最强如图-1，在扫描过程中听到仪器报警声后往回移动探头，当R值和H值近似相等的时候，探头的正下方即为钢筋。  

3、探明钢筋分布：分别在相互平行的两组测线上(A和B；C和D)进行扫描确定钢筋的位置，将对应的两点连线；即可确定该测区的钢筋分布；如图-2所示。 

4、测量保护层厚度：将探头置于两根钢筋中间且平行与被测钢筋沿图-3的E或F测线移动探头，即可测出相应测线下钢筋的保护层厚度。

二、产品特点：

1、采用单探头直接检测保护层厚度(已知直径)，检测数据更准；

2、估测钢筋直径及保护层厚度；

3、双量程工作模式有效的保证检测精度及最大探测深度；

4、测试速度快，检测精度高，数据存储容量大；

5、探头具有全自动校正功能；

6、对检测数据有存储、查看和删除等功能；

7、拥有160×128大屏幕显示，更加清晰；

8、带背景光显示屏，在较暗光线下也清晰可见；

9、使用RS-232和USB双重数据传输。

10、强大的专业分析软件，提供完整的后期数据处理及报告生成服务。
