电动钢筋打印机，电动钢筋标距机操作步骤

1、首先确定标距，调整标距的方法是松开打印总成两侧的固定螺丝5毫米再把螺丝紧固。

2、提起银杆提升手柄④把钢筋调直放入V形槽内(罗纹钢直线边向上)紧团好。

3、落下手柄④旋转左端的小车轮，使锥杆处于最低处，调整高度调节手柄⑧使锥尖接触钢筋后，再继续下调1—2毫米，以确保锥头有足够的打入钢筋的余量。

4、提起手柄④接通电源，把方向开关拨到左行位置，开启电源开关，电源指示灯亮，如果打印总成在中途位置，工作指示灯也亮，同时打印总成行至最左端而自动停止，工作指示灯灭。

5、落下锥杆，把方向开关拨到右行位置，按一下右行按钮待电机正常运行后，松开按钮，打印总成行至最右端，自动停止。 

6、提起锥杆，松开紧固螺丝，取出钢筋，打印完毕。

7、再把方向开关拨到左行位置，按一下左行按钮，电机运行后，松开按钮，打印机总成行至最左端自动停止，以保持下一次工作的准备状态。
