HT225型回弹仪的使用及维护保养

1.将弹击杆顶住混凝土的表面，轻压仪器，使按钮松开，放松压力时弹击杆伸出，挂钩挂上弹击锤。 

2.使仪器轴线始终垂直于混凝土的表面并缓慢均匀施压，待弹击锤脱钩冲击弹击杆后，弹击锤回弹带动指针向后移动 至某一位置时，指针块上的示值刻线在刻度尺上示出一定数值即为回弹值。 

3.使仪器机芯继续顶住混凝土表面读数并记录回弹值。如条件不利于读数，可按下按钮，锁住机芯，将仪器移至它处读数。 

4.逐渐对仪器减压，使弹击杆自仪器内伸出，待下一次使用。 

回弹仪的保养回弹仪有下列情况之一时应进行常规保养: 

1.弹击超过2000次； 

2.对检测值有怀疑时； 

3.钢砧率定值不合格； 

常规保养方法应符合下列要求： 

1.使弹击锤脱钩后取出机芯，然后卸下弹击杆（取出里面的缓冲压簧）和三联件（弹击锤、弹击拉簧和拉簧座）； 

2.用汽油清洗机芯各部件，特别是中心导杆，弹击锤和弹击杆的内孔与冲击面。清洗后在中心导杆上薄薄地涂上一层钟表 油或缝纫机油，其他零部件均不得涂油； 

3.清洗机壳内壁，卸下刻度尺，检查指针磨擦力应为0.5-0.8N之间； 

4.不得旋转尾盖上已定位紧固的调零螺丝； 

5.不得自制或更换零部件； 

6.保养后应按要求进行率定试验，率定值应为80±2。

回弹仪的检定回弹仪有下列情况之一时应送法定部门检定，检定合格的回弹仪应具有检定证书： 

1.新回弹仪启用前； 

2.超过检定有效期限（有效期为半年）； 

3.累计弹击次数超过6000次； 

4.经常规保养后钢砧率定值不合格； 

5.遭受严重撞击或其他损害。
