NLD-500A型高强螺栓轴力—扭矩自动检测仪使用说明书
一． 用途特点 
NLD-500A型高强螺栓轴—扭力智能自动检测仪，是本单位以多年对高强螺栓试验所总结的经验，最新开发出的新一代产品。它具有显示全过程的轴力数据和扭矩数据。从设备的设计上充分考虑到了用户的使用和检定。由于该套系统采用了便携式二次仪表及优化了的结构形式，大大简化了操作，提高了设备的稳定性和适用性，不但适用于实验室内试验还可进行施工后高强螺栓的现场测试。

NLD-500A型采用技术成熟的高精度压力传感器和扭矩传感器，其系统精度均在1%/FS以内。扭矩检测仪与轴力仪配套使用，可准确测出螺栓轴力和螺栓扭矩；从而计算出扭矩系数或实际预拉力。适用于大六角型及扭剪型高强螺栓。

二．性能指标

轴力标称范围           30kN～450kN

扭矩标称范围           0～2000NM   

适用螺栓规格           M12～M30（6种规格）

适用螺栓长度           45mm～200mm

示值误差小于           ±1%

三．使用及操作方法

1．选好相应规格的内外挡板，根据螺栓长度调整滑块4与外挡板2的距离。将高强螺栓穿入相应规格的内外挡板9·2 ，套好垫圈，用手拧紧螺母，其拧入深度要大于螺母高度的一半。
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   1·电动板手 2·外挡板 3·支撑架 4·滑块 5·丝杠 6·压力传感器 7·扭矩传感器     8·套筒  9·内挡板

2． 确认检测类型（大六角或扭剪型）。大六角型螺栓选择相应套筒用扳手施力，至GB50205-2001中表B.0.4范围内70%的轴力后，再套上扭矩传感器慢慢施力至表B.0.4相应规格轴力的终值，停止施力。分别记下轴力和扭矩数据，并计算扭矩系数的平均值及标准偏差。

扭剪型先使用手动板手预紧至紧固轴力的40%～50% （GB50205-2001中表B.0.2）后，再用电动板手拧掉梅花头。记下轴力数据，并计算轴力平均值及标准偏差。

每次试验前，应先接好两块仪表电源及插口，待自检完成屏幕显示出0.0或0时，按“峰值”键，再按“关闭”即可进行检测。每次施拧达到规定的轴力后，先读出扭矩值和轴力值再卸力回拧，卸下螺栓，按“关闭”仪表显示“00”，可进行下一个螺栓的测试。

四． 注意事项

1．施加扭矩时应确保无冲击加荷。

2．传感器不可超载使用，不可撞击或摔碰，防止受潮和脏物入内。

3．每次试验开始或结束时，注意关闭仪表开关。长期不用时关掉电源。

4. 如发生施拧过程的打滑现象，请先用套筒手拧至3kN以上。

5．接收样品应注意螺栓表面不应生锈，螺扣不应磕碰和损坏。试验前应套上螺母手拧看是否顺畅。
五.售后服务

1. 提供不同形式的培训服务。

2. 提供一年保修，长期提供维修或配件
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