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1、 概述

贯入法检测是根据测钉贯入砂浆的浓度和砂浆抗压强度间的相关关系，采用压缩式作弹

簧加荷，把一测钉贯入砂浆中，由测钉的贯入深度通过测强曲线来换算砂浆抗压强度的一种新型现场检测方法。

贯入法检测砂浆抗压强度技术在砂浆强度检测技术领域中因其：1、操作简单；2、检测

结果准确；3、试验费用低廉等优点深受用户好评，也是目前现场砂浆强度检测中使用最为广泛的一种检测技术。配合此项技术推广使用的中华人民共和国行业标准《贯入法检测砌筑砂浆抗压哟度技术规程》(JGJ/T136-2001)已于2002年1月1日正式颁布施行了。

2、 仪器介绍

SJY800B型贯入式砂浆强度检测仪全套包括：

1、 贯入仪主机1台

2、 贯入深度测量表1只

3、 测钉40根

4、 测钉量规1块

5、 吹风器1具

6、 摇柄1个

7、 砂轮1块

8、 包装1只

贯入仪主机(见图)：采用机械贯入方式，依靠特种装置的弹簧提供检测所需的能量，由于弹簧的每次压缩量相同，从而使每次释放的能量相同，这样就保证了检测的准确性、可靠性。
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贯入仪构造示意图

1、扁头   2、测钉
 3、主体
 4、贯入杆   5、工作弹簧
6、调整螺母
7、把手

8、螺母

9、贯入杆外端

10、扳机

11、挂钩

12、贯入杆端面
13、扁头端面
贯入深度测量表(见图)：它是由百分表改装而成的专用测量工具，用来测量贯入仪主机测试产生的测孔深度，由于百分表的精度高，所以大大降低了在测量过程中产生的误差。
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        贯入深度测量表示意图

1、百分表

2、锁紧螺钉

3、扁头

4、测头
测钉：它是由特种钢材经过磨制而成的，是贯入仪主机检测时必备的专用工具。测钉在插入贯入仪主机的测钉座后，从贯入仪主机中受压缩弹簧释放时产生的能量中获取动能，贯入砂浆中。测钉具有极强的硬度，可以保证重复使用数次而不影响检测的精度，但是测钉与砂浆的经常性摩擦，所以它也是有寿命的。

测钉量规：它是终结测钉生命的法官。在衡量一根测钉的寿命时，将测钉量规放置于一水平面上，然后将待衡量的测钉根部抵住量规槽的一端，顺着量规槽的方向将测钉放下，看测钉能否通过量规槽，若通过了，则此根测钉应废弃，若未通过，则可以继续使用，直至该测钉被量判处死刑时止。

摇柄：它依据力臂原理设计，旋转螺母前进促使贯机中弹簧压缩却很省力，也是主机工作时的辅助工具。

吹风器：它是用于吹吸测 可能存有的灰尘及砂粒，防止有此而带来的检测误差。

砂轮片：用于打磨砂浆表面，使其平整以减少测量深度时可能产生产误差。

3、 仪器主要技术性能、技术参数

贯入仪贯入力：800±8N

工作行程：20±0.10mm

贯入深度测量表最大量程：20±0.02mm

贯入深度测量表分度值：0.01mm

测钉长度：40±0.10mm

测钉直径：3.5mm

测钉尖端锥度：45°
测钉量规槽长度：39.5+0.10mm

贯入仪使用环境温度：-4~40℃
4、 贯入检测步骤

1、 用砂轮片将砌缝表面打磨平整。

2、 将测钉插入贯入杆的测钉座中，测钉尖端朝外。

3、 左手水平托住贯入仪，右手将摇柄套入仪后部的螺母上，然后顺时针旋转7~9圈，妆发现扳机晃动一下，表明贯入仪挂起钩已挂上，此时停止摇柄顺时针旋转，改为逆时针旋转，将螺母退回贯入杆末端，这时贯入仪便可进入下面的检测了。

4、 检测时，一手水平托住贯入仪，让贯入仪的扁头与打磨平整的砌缝表面接触上，另一手扣动扳机，贯入仪自由释放能量，这样就完成了一次检测；移开贯入仪及测钉，用吹风器吹吸一下测孔。

5、 最后用深度测量表测量测 深度，从表盘上的直接读取测量表显示值di，并记录在记录表中，贯入深度按下式计算： di=20.00-di′
这样就完成了次完整的检测工作，查测强曲线便知砂浆强度。

5、 测点布置

1、 检测砌筑砂浆抗压强度时，应以面积不大于25m2的砌体构件或构筑物为一个构件。

2、 按批抽样检测时，应取龄期相近的同楼层、同品种、同强度等级砌筑砂浆且不大于250m2砌体为一批，帛样数量不应少于砌体总构件的30%，且不应少于6个构件。基础砌体可按一个楼层计。

3、 被检测灰缝应饱满，其厚度不应小于7mm，并应避开竖缝位置、门窗洞口、后砌洞口和预埋件的边缘。

4、 多孔砖砌体和空斗墙砌体的水平灰缝深度应不大于30mm。

5、 检测范围内的饰面层、粉刷层、勾缝砂浆、浮浆以及表面损伤层等，应清除干净；应使待测灰缝砂浆暴露并经抽样调查平整后在进行检测。

6、 每一构件应测试16点，测点应均匀分布在构件的水平灰缝上，相邻测点水平间距不宜小于240mm，每条灰缝测点不宜多于2点。

6、 贯入仪维护、保养和使用注意事项

1、 贯入仪主机使用一段时间后，需拧开后盖，给减压轴承抹上一些机械用黄油，这样在旋转螺母时比较省力。

2、 贯入仪在挂钩状态时不应保持较长时间，应尽快释放工作弹簧。

3、 不得随意空弹及拆卸贯入仪主机，以免影响使用寿命和测试精度。

4、 贯入深度测量表应轻拿轻放，注意保护测头，以防摔坏。

5、 贯入仪每年至少应在法定剂量部门校准一次。

7、 常见故障及排除

	现象
	原因
	处理

	无法挂起钩
	挂钩磨损
	返回厂家更换挂钩

	
	挂钩断裂
	返回厂家更换挂钩

	
	螺母磨损
	更换螺母

	贯入力很低
	工作弹簧断裂
	返回厂家更换弹簧，重新校准

	挂钩后释放不了
	贯入杆端头被卡住
	贯入杆另一端用锤用力敲击一下

	贯入深度测量表测头断了
	人为摔坏
	更换测头或重新购买一只贯入深度测量表

	测钉插不进去
	贯入仪主机空弹了
	松开小螺帽，将测钉座口扩开
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