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前       言 

本标准是对GB/ T 15700-1995《聚四氟乙烯波纹补偿器通用技术条件》。

本标准与GB/ T 15700-1995相比，主要变化如下：

a) 标准名称：删除通用技术条件；
b) 规范性引用文件的更新；

c) 标准适用的温度范围；
d) 增加了聚四氟乙烯金属网复合波纹补偿器及聚四氟乙烯金属钢套复合波纹补偿器两类产品；
e) 增加了命名；
f) 明确了聚四氟乙烯筒状制件壁厚要求；
g) 修改了耐电压值；
h) 耐压试验中增加了气压的试验方法及免做耐压试验的条件；
i) 取消了耐温试验要求；

j) 修改了气密性试验要求及方法；
k) 修改了真空试验、耐真空疲劳性能爆破试验要求及方法；
l) 删除了补焊规定；
m) 增加了包装、贮存标志、明示了运输、贮存要求。
本标准自实施之日起替代GB/T 15700-1995。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国管路附件标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：航天晨光股份有限公司、中机生产力促进中心、温州市防腐设备厂、温州市氟塑设备制造厂、湖北艾克尔工程塑料有限公司、莱芜钢铁股份有限公司热电厂、温州赵氟隆有限公司。
本标准主要起草人： 陈立苏、钱允山、李俊英、程秀萍、张锡波、吴良全、张化宾、陈国龙、缪春生。
本标准所代替的历次版本发布情况为：
----- GB/ T 15700-1995
聚四氟乙烯波纹补偿器
1   范围

本标准规定了聚四氟乙烯波纹补偿器（又称聚四氟乙烯膨胀节，以下简称“补偿器”）的分类与命名、材料、要求、试验方法、检验规则及标志包装、运输和贮存。

本标准适用于安装在管道或设备中，用于补偿管道与设备的热位移以及吸振降噪而采用的耐腐蚀的聚四氟乙烯波纹补偿器。

2  规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 191   包装储运图示标志（GB/T 191—2008，ISO780：1997，MOD）
GB/T 1033  塑料密度和相对密度试验方法（GB/T 1033—1986，eqvISO/DIS1183：1984）
GB/T 1040（所有部分）  塑料  拉伸性能试验方法
GB/T 1804-2000  一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差（eqvISO/DIS2768-1：1998：1984）
GB/T 9124  钢制管法兰 技术条件
GB/T 12777  金属波纹管膨胀节通用技术条件
GB/T 14525  波纹金属软管通用技术条件
QB/T 3624-1999  聚四氟乙烯管材
QB/T 3625-1999  聚四氟乙烯板材
QB/T 3627-1999  聚四氟乙烯薄膜
3  分类与命名

3.1  分类

补偿器根据其外表面有无加强及加强方式分为以下5类：

a )  聚四氟乙烯波纹补偿器，类型代号为FB；

b )  聚四氟乙烯橡胶复合波纹补偿器，类型代号为FX；

c )  金属波纹管内衬聚四氟乙烯波纹补偿器，类型代号为FJ；

d )  聚四氟乙烯金属网复合波纹补偿器，类型代号为FW；

e )  聚四氟乙烯金属钢套复合波纹补偿器，类型代号为FG。

3.2  命名

补偿器的代号命名方式如下： 
          -
                                             
设计位移，长度(mm)或角偏转（(）                                                 

       公称尺寸
             设计压力，MPa
            产品类型代号

示例：FX1-1200-50 

 表示：设计位移50mm公称尺寸1200mm设计压力为1MPa的聚四氟乙烯橡胶复合波纹补偿器。

3.3  设计温度

补偿器的设计温度不宜超过表1的规定。

表1   设计温度

	产品类型代号
	设计温度

	FX
	-30 (C( 100(C

	FB、FJ、FW、FG
	-20 (C( 230(C


4  材料

4.1  补偿器的所有材料均应符合有关标准的规定并具有相应的合格证书。

4.2  补偿器用的聚四氟乙烯材料应符合QB/T 3624-1999、QB/T 3625-1999、QB/T 3627-1999的规定,并应满足耐腐蚀性要求。

4.3  对FX类补偿器橡胶层采用与合同要求相适应的耐温、耐腐蚀和抗老化的橡胶。

5  要求

5.1  外观

5.1.1  制造补偿器用的聚四氟乙烯筒状制件仅允许有纵向接缝，且内表面应光滑，应无分层、气泡、金属杂质和裂纹等缺陷存在。 

5.1.2  聚四氟乙烯波纹管的翻边密封面应与法兰贴合平整，不得有大于板厚负偏差的划痕和凹凸皱纹存在。对小于板厚负偏差的划痕和凹凸皱纹应修理平整。

5.1.3  FX、FJ、FW、FG类补偿器的内衬与外壳应贴合平整，内衬波纹及其他部位应无异常变形。

5.1.4  FX类补偿器的橡胶层应无裂纹、杂质、起泡脱层、外部损伤。

5.1.5  FJ类补偿器的金属波纹管膨胀节部分的外观应符合GB/T12777的规定。

5.1.6  FW类补偿器的金属网部分的外观应符合GB/T 14525的规定。

5.2 尺寸

5.2.1  FB、FW、FG类补偿器的波高、波距尺寸的极限偏差为其基本尺寸的 (8%，且( (5 mm。

5.2.2  FX类补偿器的波高、波距尺寸的极限偏差为其基本尺寸的 (10%，且( (8 mm。

5.2.3  FB、FX、FW、FG类补偿器的内径尺寸的极限偏差应符合GB1804-2000中V级的要求。

5.2.4  聚四氟乙烯筒状制件壁厚应符合表2规定。

                               表2 聚四氟乙烯筒状制件壁厚                  单位为毫米

	公称尺寸DN
	≤50
	>50

	筒状制件壁厚(
	  ≥1.2
	  ≥2.0


5.2.5  补偿器制造长度的极限偏差应符合表3规定。

                             表3 制造长度极限偏差                              单位为毫米

	制造长度
	极限偏差

	≤ 1 000
	( 4

	> 1 000
	( 6


5.2.6  FJ类补偿器的金属波纹管膨胀节部分应符合GB/T12777的相关规定。

5.2.7  FW类补偿器的金属网部分的尺寸极限偏差应符合GB/T 14525的相关规定。

5.2.8  聚四氟乙烯波纹管的翻边密封面的尺寸极限偏差应符合GB/T 9124的相关规定

5.3  力学性能

聚四氟乙烯筒状制件及纵焊缝的力学性能应符合表4的规定。

表4  力学性能

	项目
	指标

	密度，g/cm3
	2.1(2.3

	拉伸强度，MPa
	≥15.0

	断裂伸长率，%
	≥150


5.4  耐电压

聚四氟乙烯筒状制件及纵向接缝的耐电压值应符合表5的规定。

表5  耐电压值

	筒状制件壁厚(，mm
	耐电压值，kV

	( = 1.2
	 10 

	1.2 < ( ≤2.0
	 15 

	( > 2.0
	 18


5.5  耐压试验

补偿器应进行耐压试验。试验一般采用水压试验，对于不适合作水压试验的应进行气压试验，气压试验时应采取有效安全措施。补偿器在表6规定的试验压力下应无损伤、无渗漏、无异常变形。压力试验后，FJ类补偿器聚四氟乙烯部分的耐电压值应符合表5的规定。当设计压力≤0.015MPa且公称尺寸≥1500 mm时，可免做耐压试验。

表6  试验压力

	补偿器类型
	设计温度T/(C
	水压试验压力/MPa
	气压试验压力/MPa

	FB
	 T ≤ 50
	1.5 P
	1.1 P

	
	50 < T ≤120
	2.0 P
	1.5 P

	
	T > 120
	2.7 P
	2.0 P

	FX、FJ、 FW、FG
	---
	1.5 P
	1.1 P

	注：P为设计压力，单位为MPa。


5.6  气密性试验

对工作介质为易燃、易爆、中等危害以上的有毒介质补偿器应进行气密性试验。试验压力等于设计压力，试验时补偿器应无泄漏、无异常变形。试验后，FJ类补偿器聚四氟乙烯部分的耐电压值应符合表5的规定。
5.7  真空试验
对有真空要求的应进行抽真空试验。试验压力等于设计压力，试验时补偿器应无泄漏、无异常变形。试验后，FJ类补偿器聚四氟乙烯部分的耐电压值应符合表5的规定。

5.8  耐真空

补偿器在表7规定的试验真空度下，补偿器内、外表面应无异常变形、无泄漏。

表7  试验真空度
	公称尺寸DN
	≤100
	>100(300
	>300(1200
	>1200(1600

	真空度，kPa
	93
	60
	40
	32


5.9  疲劳性能

补偿器的试验疲劳寿命应 ≥ 1000次。产品在设计疲劳寿命的位移循环试验中应无裂纹、无泄漏。试验位移循环次数达到后，FJ类补偿器聚四氟乙烯部分的耐电压值应符合表5的规定。
5.10  爆破试验

补偿器在表8的压力下，进行水压试验。试验时补偿器应无破损、无渗漏。

表8  爆破试验压力

	补偿器类型
	设计温度T，(C
	水压试验压力, MPa

	FB
	 T ≤50
	3.0 P

	
	50 < T ≤120
	4.0 P

	
	T > 120
	5.4 P

	FX、FJ、 FW、FG
	---
	3.0 P

	注：P为设计压力，单位为MPa。


6  试验方法

6.1  外观

用目视法和手感进行检查。

6.2  尺寸

在常温下,用精度符合尺寸偏差要求的通用量具进行检查。

6.3. 力学性能

6.3.1  密度

按GB/T 1033的规定进行。

6.3.2  拉伸强度和断裂伸长率

按GB/T 1040的规定进行。

6.4  耐电压

     耐电压试验采用高频电火花微孔探伤仪，试验时将探头在聚四氟乙烯表面缓慢连续移动，其速度不超过50 mm/s，试验电压按表5规定，试验时无击穿现象。
6.5.  耐压试验

6.5.1  试验时应将补偿器两端固定和有效密封，产品处于出厂长度状态。

6.5.2  试验在常温下进行，水压试验介质为洁净的自来水，气压试验介质为干燥洁净的压缩空气。

6.5.3  试验时应缓慢升压，达到规定试验压力后保压至少10min。

6.5.4  试验压力下目视检查有无破损、有无渗漏、有无异常变形。

6.5.5  气压试验结束后FJ类补偿器按6.4的方法进行耐电压测试。

6.6  气密性试验

试验应在水压试验合格后进行，当压力试验采用气压试验方法时可不再进行气密性试验。

6.6.1  试验时应将补偿器两端固定和有效密封，产品处于出厂长度状态。

6.6.2  试验在常温下进行，气密性试验介质为干燥洁净的压缩空气。

6.6.3  试验时应缓慢升压，达到规定试验压力后保压至少10min。

6.6.4  试验压力下目视检查有无异常变形。

6.6.5  FJ类补偿器按6.4的方法进行耐电压测试。
6.7  真空试验
6.7.1  试验时应将补偿器两端固定和有效密封，产品处于出厂长度状态。

6.7.2  试验时应缓慢抽真空，达到规定试验压力后保压至少10min。

6.7.3  试验压力下目视检查有无异常变形。

6.7.4  FJ类补偿器按6.4的方法进行耐电压测试。
6.8  耐真空

6.8.1  当真空试验的真空度高于耐真空试验时,可不再进行耐真空试验。
6.8.2  试验时应将补偿器两端固定和有效密封，补偿器处于出厂长度状态。试验在常温下进行，真空度应符合表7的规定，保压0.5 h、检查有无泄漏，保压完毕后检查补偿器内、外表面有无异常变形。
6.9 疲劳性能

6.9.1  除FX类补偿器外，其试验用波纹管波数不少于3个。

6.9.2  试验时将补偿器两端分别固定在专用疲劳试验机上，内充1倍设计压力且试验过程中压力波动值不应大于设计压力的 (10% ，试验介质为水。

6.9.3  试验时波纹管每波的平均位移量为设计单波当量轴向位移量，试验位移的速率应保证位移平稳、均匀且应小于25 mm/s。
6.9.4  在规定循环次数的疲劳试验中检查产品是否有穿透波纹管壁厚的裂纹，在波纹管外壁有无可见试验介质的泄漏。

6.9.5  FJ类补偿器按6.4的方法进行耐电压测试。
6.10  爆破试验

6.10.1  试验时应将补偿器两端固定和有效密封，产品处于出厂长度状态。

6.10.2  试验在常温下进行，水压试验介质为洁净的自来水。

6.10.3  试验时应缓慢升压，达到规定试验压力后保压至少3 min。

6.10.4  试验压力下目视检查有无破损、有无渗漏。
7  检验规则

7.1 检验分类

    产品的检验为出厂检验和型式检验。

7.2  出厂检验

7.2.1  出厂检验应逐件按表9进行。

表9  出厂检验项目

	序号
	检验项目
	要求
	试验方法

	1
	外观
	5.1
	6.1

	2
	尺寸
	5.2
	6.2

	3
	耐电压
	5.4
	6.4

	4
	耐压试验
	5.5
	6.5

	5
	气密性试验
	5.6
	6.6

	6
	真空试验
	5.7
	6.7


7.3  型式检验

7.3.1  在下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品鉴定定型，投入批量生产时；

b) 产品工艺、材料、结构有较大改变,可能影响产品性能时；
c) 产品停产一年以上,恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

7.3.2  型式检验按表10的规定进行。

    表10   型式检验项目

	序号
	检验项目
	要求
	试验方法

	1
	外观
	5.1
	6.1

	2
	尺寸
	5.2
	6.2

	3
	力学性能
	5.3
	6.3

	4
	耐电压
	5.4
	6.4

	5
	耐压试验
	5.5
	6.5

	6
	气密性试验
	5.6
	6.6

	7
	真空试验
	5.7
	6.7

	8
	耐真空
	5.8
	6.8

	9
	疲劳性能
	5.9
	6.9

	10
	爆破试验
	5.10
	6.10


7.3.3  抽样与判定

7.3.3.1  型式检验的样本应从出厂检验合格的产品中随机抽取2件，一件按表9中的序号1(9，另一件按序号1(8及序号10进行检验；也允许抽取1件按表9的全部项目进行。

7.3.3.2  型式检验中除耐压试验、耐真空、疲劳性能、爆破试验项目不得复检外，若有任一不合格项，可加倍抽样，对不合格项进行复检，若仍有任一项不合格时，则判该次型式检验不合格。

8  标志、包装、运输、贮存

8.1 标志

8.1.1产品标志

产品上应有产品铭牌，铭牌上至少应包括下列各项。

a )  产品名称、型号；

b )  生产厂名及商标；

c )  执行标准号；

d )  出厂日期及出厂编号。

8.1.2  包装、贮存标志

产品的包装、贮存标志至少应包括下列各项，且应符合GB/T 191的规定。

a )  防雨、防晒、防尘、防倒置；

b )  生产厂名及商标；

c )  执行标准号；

d )  出厂日期及出厂编号。

8.2  包装

8.2.1  产品出厂时应对两联接法兰端口有效封闭，波纹管外表面有效保护后产品裸装或木箱包装。

8.2.2  产品出厂时应随机附合格证明书、使用说明书。合格证明书中应包括产品名称、型号、产品检验数据。

8.3  运输

     产品可用一般交通工具运输，运输时产品应固定避免碰撞，防雨、防晒、防倒置。
8.4  贮存

8.4.1  产品应贮存在通风、干燥且温度为表11的室内，不得与有腐蚀性的酸、碱等物质相接触。

表11   贮存温度

	产品类型代号
	设计温度

	FX
	-15 (C( 35(C

	FB、FJ、FW、FG
	-20 (C( 50(C


8.4.2  产品安装前有效保持两端连接法兰端口的封闭状态,不得随意打开或解除.                                         
编制（修订）说明

一、编制工作简要过程

根据国家标准化管理委员会 国标委计划[2006] 48号文的要求，由全国管路附件标准化技术委员会归口并组织有关单位修订GB/T 15700-1995《聚四氟乙烯波纹补偿器》国家标准,计划编号为：20065662-T-604，完成时间为：2007～2008年。航天晨光股份有限公司于2007年6月接到《全国管路附件标准化技术委员会》SAC/TC237（2007）秘字第6号文，该文下达了《关于落实国标委2006(2008年标准制、修订计划的通知》，本项目被列入计划。
航天晨光股份有限公司（以下简称晨光）于2007年7月确定了标准起草人员。2007年7月(8月间晨光标准起草人员对标准修订的总体思路和具体技术方案提出了初步意见，2007年8月-10月间晨光标准起草人员走访了与聚四氟乙烯波纹补偿器设计、制造、应用、研究有关的多个单位，初步确定了参编单位并于2007年10月报《全国管路附件标准化技术委员会》进行审批，最终确定了参编单位名单。晨光标准起草人员在这些工作的基础上，于2007年10月底编就了该标准征求意见稿的初稿。

2007年11月14日至15日在南京召开了第一次编制工作会议，会上工作组成员就标准初稿进行了逐章、逐条的讨论与修改，提出了修改意见，补充了相关技术内容，并于2008年2月形成了标准征求意见稿正式文本。

二、标准修订的指导思想

积极采用国际标准和国外先进标准是我国的一项重要技术经济政策，是技术引进的重要组成部分。制、修订标准应做到技术先进，经济合理，安全可靠，适合国情，使之成为世界先进水平。

我们是按照上精神和要求开展工作的。对于本标准的修订，我们主要参照采用了最新版本的美国ASTM F1120和Fluid Sealing Association 的piping systems non-metallic expansion division、美国EJMAS-2005 及QB/T3625-1999、TSG D7002-2006等。标准修订还考虑了国内该行业现状并吸收了近年来该行业在产品制造、试验研究等方面取得的经验和成果。

本标准的编写及规范性技术要素内容的确定是依据GB/T 1.1-2000《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》、GB/T 1.2-2002《标准化工作导则  第2部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》。

三、标准修订的主要的内容及理由

1  范围

与前版比较（1）增加了：“又称聚四氟乙烯膨胀节”；（2）对本标准的适用范围删除了“补偿器的设计温度为-50(C(180(C”，同时在第4章中按类增加了设计温度范围。

主要考虑到与国内及国外相关标准的兼容性因此增加“又称聚四氟乙烯膨胀节”。

不含橡胶的补偿器温度确定的依据为：Fluid Sealing Association 的piping systems non-metallic expansion division中聚四氟乙烯膨胀节温度限制范围：-10F(450F，换算为-23(C (233(C。因此本标准确定为：-20(C (230(C。含橡胶的补偿器温度主要取决于橡胶材料，因现我国绝大多数橡胶材料长期使用温度均在-30(C (100(C，因此本标准确定为：-30(C (100(C。因材料的设计选用已保证了产品的耐温性能，因此同时删除了前版本中的耐温试验要求。
2  规范性引用文件

增加了GB/T 191《包装储运图示标志》、GB/T 9124《钢制管法兰 技术条件》及GB/T 14525《波纹金属软管通用技术条件》，删除了ZBG  33004《聚四氟乙烯棒材》，同时管材、板材、薄膜规范性引用文件进行了以下更新。
ZBG  33001 更新为：QB/T 3624-1999  聚四氟乙烯管材
ZBG  33002 更新为：QB/T 3625-1999  聚四氟乙烯板材
ZBG  33004 更新为：QB/T 3627-1999  聚四氟乙烯薄膜
3  分类与命名

根据国内该行业现状增加了两类产品并按该行业习惯及GB/T 1.2-2002规定修改、增加了命名方法如下：

a )  聚四氟乙烯波纹补偿器，类型代号为FB；

b )  聚四氟乙烯橡胶复合波纹补偿器，类型代号为FX；

c )  金属波纹管内衬聚四氟乙烯波纹补偿器，类型代号为FJ；

d )  聚四氟乙烯金属网复合波纹补偿器，类型代号为FW；

e )  聚四氟乙烯金属钢套复合波纹补偿器，类型代号为FG。

4  材料

与前版比较,对本标准补偿器用的聚四氟乙烯材料要求删除了“棒材”，同时管材、板材、薄膜规范性引用文件进行了相应更新。
删除“棒材”理由如下：考虑到补偿器用于往复疲劳且要求好的耐腐蚀性能，因此不推荐采用用棒材车销后缠绕的工艺方法。

5  要求

本标准的编写及规范性技术要素内容是依据GB/T 1.1-2000《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》、GB/T 1.2-2002《标准化工作导则  第2部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》而确定的，因此本标准的要求按外观、尺寸、力学性能、耐电压、耐压试验、气密性试验、真空试验、耐真空试验、疲劳性能、爆破试验进行描述并进行了以下修改。

5.1  外观

与前版比较增加了聚四氟乙烯筒状制件仅允许有纵向接缝及金属网部分的外观要求。

与金属波纹管膨胀节一样，为了提高产品质量的可靠性明确了制造补偿器用的聚四氟乙烯筒状制件仅允许有纵向接缝。

因增加了FW产品类型，因此相应增加了FW类补偿器金属网部分的外观要求。

5.2 尺寸

与前版比较修改了 FX类补偿器的波高、波距尺寸的极限偏差、明确了聚四氟乙烯筒状制件壁厚、增加了金属网部分的尺寸及翻边密封面的尺寸极限偏差要求。
FX类补偿器外层由橡胶制作，现国内制造水平均为手工制作无法达到其他类型补偿器用模具制造的尺寸精度。因此将该类型的波高、波距尺寸的极限偏差放宽为其基本尺寸的 (10%，且( (8 mm。

为了保证产品的耐腐蚀性要求，根据国内多年的科研、制造、使用经验明确了聚四氟乙烯筒状制件壁厚要求。

因增加了FW产品类型，因此相应增加了FW类补偿器金属网部分的尺寸要求。
为了保证产品与管道联接的有效密封，因此增加了翻边密封面的尺寸要求。

5.3  力学性能

与前版比较为了保证产品质量明确了纵焊缝的力学性能与聚四氟乙烯筒状制件相同。

5.4  耐电压

与前版比较为了保证产品质量明确了纵焊缝的力学性能与聚四氟乙烯筒状制件相同，同时根据国内多年的科研、制造、使用经验修订了耐电压值并取消了频率规定。
5.5  耐压试验

与前版比较为了保证产品质量对FJ类补偿器，气压试验后增加了聚四氟乙烯部分耐电压值的规定，同时参照GB150-1998《钢制压力容器》的规定明确了气压试验压力，根据国内多年的生产试验经验及GB/T12777《金属波纹管膨胀节通用技术条件》的规定明确了免做耐压试验的条件。

5.6  气密性试验

与前版比较为了保证产品质量对FJ类补偿器，试验后增加了聚四氟乙烯部分耐电压值的规定，同时按照GB/T12777的规定将试验压力由1.05倍设计压力改为了设计压力。

5.7  真空试验

与前版比较对有真空使用要求的补偿器，为保证其用户使用的安全性，增加了抽真空试验要求。

5.8  耐真空

与前版比较根据国内多年的生产试验经验及CJ/T208-2005《可曲挠橡胶接头》的规定修改了真空度值。

5.9  疲劳性能

与前版比较根据国内多年的生产试验、使用经验确定了补偿器的疲劳寿命试验次数的要求。同时为了保证产品质量对FJ类补偿器，试验后增加了聚四氟乙烯部分耐电压值的规定。
5.10  爆破试验

与前版比较现爆破试验压力考虑了设计温度对其的影响。
6  试验方法

与前版比较现标准明示了耐压试验、气密性试验、疲劳性能、爆破试验的试验方法。同时根据国内多年的生产试验经验将耐真空试验时间由2h改为0.5h。
7  检验规则

与前版比较出厂检验及型式检验的试验项目按要求章的修订项目进行了相应的修改。同时根据国内多年的生产经验及聚四氟乙烯材料特性删除了补焊规定。

8、标志、包装、运输、贮存

与前版比较为了保证产品的使用性能本标准增加了以下两个要求（1）产品出厂时应对两联接法兰端口有效封闭，波纹管处有效保护；（2）产品即将安装时方可打开两联接法兰端口的有效封闭，否则严禁打开；（3）包装、贮存标志。同时对贮存温度提出了明确的要求。

四、与我们有关法律、法规和其它强制性标准的关系
本标准与我国现行法律、法规和其它强制性标准无矛盾。

五、重大意见分歧的处理结果和依据

无重大意见分歧。

六、标准贯彻实施建议

本次修订是对上一版本的全面修订，重要技术内容改变较多，吸收了大量国内、外相关先进标准的技术内容，可以说标准技术内容丰富、先进、可行。为了更好地贯彻实施本标准，建设标准发布后组织标准宣贯会议，会上由主编单位介绍标准修订的指导思想和主要技术内容，这样可保证执行标准的正确性及提高该行业的技术水平。
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